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Jako wytworey i przyjaciele wytworcow tworzymy
wspaniate dzieta. Zadne z nich nie bytoby mozliwe bez

udziatu nas wszystkich — spawaczy, dystrybutorow,

DRAPACZE eyrierGw
CHMUR. i naszych narzedzi
SAM OCHODY pracy. W Swiecie
TYPU MUSCLE spawania
CAR. TURBINY produkaji nasze
WIATROWE. Umieietnoga
PLATFORMY
WIERTNICZE.

i codzienna
praca, ktorg
wykonujemy, znacznie sie roznig, ale nasze
zaangazowanie w te prace i w to, jak produkcja posuwa
Swiat do przodu, jest statg, ktora sprawia, ze wszyscy

stawiamy sobie coraz wyzsze cele.

Wspdinie ksztattujemy przysztos¢ spawania i ciecia.




NASZYMI NAJNOWSZYM
ROZWIAZANIAMI

Podkreslamy wszystkie nasze nowe i najnowsze : '0
produkty w naszym Magazynie nowych produktow . @ DDP\ L
Dowiedz sie wiecej 0 rozwigzaniach ESAB

zaprojektowanych z mysla o zapewnieniu elastycznosci

dla wielu réznych napie¢, doskonatej wieloprocesowej kontroli tuku,
nizszych kosztach materiatow eksploatacyjnych, obstudze przyjaznej

dla uzytkownika i nie tylko.

Odwiedz esab.com/launchmagazine, aby zasubskrybowac juz dzis.

ODWIEDZ NASZA STRONE INTERNETOWA, ABY
UZYSKAC WIECEJ INFORMACJI NA TEMAT:

" AUTOMATYZACJI SPAWANIA = MATERIALOW

" AUTOMATYZACJI CIECIA SPAWALNICZYCH

" MATERIALOW EKSPLOATA- = RECZNEGO CIECIA

CYJNYCH DO UCHWYTOW PLAZMOWEGO
MIG/MAG = SOl

ZNAJDZ DYSTRYBUTORA

Szukasz produktu lub jestes gotowy/a do zakupu?
Odwiedz esab.com, aby znalez¢ dystrybutora ESAB w Twojej okolicy.
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Procesy spawania tukowego

Spawanie tukowe w ostonie gazowej (GMAW, MIG/MAG)

Ten najbardziej elastyczny
proces taczenia metali
obejmuje tuk utworzony miedzy
przedmiotem spawanym

a elektrodg (drutem), ktory

jest ciagle podawany przez
podajnik drutu poprzez uchwyt
spawalniczy.

( )

GMAW

tuk stale topi elektrode, by
utworzy¢ jeziorko spawalnicze.

Odpowiedni gaz lub
mieszanina gazow chroni obszar spoiny przed
zanieczyszczeniami atmosferycznymi.

Proces GMAW (MIG/MAG) ma zalety w postaci wysokiej
wydajnosci stopiwa, szybkosci spawania, doskonatej jakosci
spoiny, minimalnych odksztatcen elementu obrabianego

i zminimalizowanych odpadéw produkcyjnych.

Zastosowania GMAW (MIG/MAG) obejmuija kilka r6znych
odmian procesu. Dobér zalezy w duzej mierze od grubosci
przedmiotu obrabianego i pozycji spawania:

kuk zwarciowy

Charakteryzuje sie szybko krzepngcym jeziorkiem
spawalniczym. Metal jest przenoszony z elektrody do
jeziorka przez powtarzajgce sie zwarcia. Stosowane sg
druty o matej $rednicy, a proces przebiega przy niskich
natezeniach pradu. kuk zwarciowy stuzy do spawania
cienkich metali we wszystkich pozycjach oraz do spawania
grubszych przedmiotéw w pozycjach przymusowych.

tuk natryskowy

Metal elektrody jest przenoszony do jeziorka spawalniczego
w postaci matych kropelek. Wydajnos¢ stopiwa jest wysoka,
a odpryski sg niewielkie lub nie ma ich wcale. W przypadku
drutu litego technike te stosuje sie do spawania elementéw
o grubosci powyzej 6mm oraz do spawania z gory na dot.

Pulsujacy tuk natryskowy

Prad spawania zmienia sie szybko z wysokiej wartosci na
niska. Metal jest przenoszony do pracy tylko w okresie
wysokiego natezenia pradu. Wysoki prad szczytowy zapewnia
doskonatg stabilnos¢ tuku. Okres niskiego pradu utrzymuije
tuk i zmniejsza $rednie natezenie pradu, umozliwiajac
spawanie cienszych materiatdw i spawanie we wszystkich
pozycjach przy uzyciu drutéw elektrodowych o wiekszych
$rednicach niz jest to mozliwe w innych warunkach.

Druty rdzeniowe (FCAW, MCAW)

Drut wytwarzany jest z tasmy zawierajgcej rdzen z topnika

i metalu, ktéry chroni i uszlachetnia jeziorko spawalnicze
oraz kontroluje ksztatt Sciegu. Niektére druty rdzeniowe
moga by¢ uzywane bez zewnetrznego gazu ostonowego.
Druty o mniejszej $rednicy moga by¢ uzywane do spawania
we wszystkich pozycjach. Dodatek materiatdéw topnikowych,
stopowych i zuzlotwdérczych czesto umozliwia uzyskanie
wysokiej wydajnosci stopiwa, wyzszych predkosci spawania
i lepszej zdolnosci do pracy we wszystkich pozycjach w
poréwnaniu z drutami litymi. To sprawia, ze drut rdzeniowy
jest materiatem wybieranym w wielu zastosowaniach
wymagajgcych duzej produkciji.

Spawanie elektroda otulona (SMAW, MMA)

W tym pierwszym praktycznym
procesie spawania tukowego
tuk powstaje pomiedzy
elektrodg, a przedmiotem
obrabianym. Elektroda jest
pokryta materiatami, ktére
wytwarzajg gaz i tworza

zuzel, aby chroni¢ jeziorko
spawalnicze i krzepngcy metal

( N

SMAW

\ /  spoiny przed atmosfera.

Powtoka moze réwniez
dostarczac sktadniki stopowe i uszlachetniajgce, a zuzel
moze pomoéc w ksztattowaniu sciegu spoiny, zwtaszcza w
spawaniu w pozycjach przymusowych.

Dostepne sa elektrody do spawania wigkszosci stali
weglowych, niskostopowych i nierdzewnych, niektérych
metali niezelaznych oraz szerokiego zakresu zastosowan
regeneracyjnych i naprawczych.

Lekkie prace sag czesto wykonywane przy zasilaniu pragdem
przemiennym z niskokosztowych transformatoréw; prace
produkcyjne zwykle wymagajg zasilania prgdem statym z
prostownikéw o duzej obcigzalnosci.

Spawanie tukowe w ostonie gazowej elektroda
wolframowa (GTAW, TIG).

Wprowadzony przez firme
ESAB proces GTAW wytwarza
ciepto spawania z tuku

miedzy nietopliwg elektroda
wolframowa a przedmiotem
obrabianym. Gaz obojetny,
zwykle argon, ostania tuk

i przedmiot obrabiany.

(" 3

GTAW

Materiaty spawalnicze, jesli

sg uzywane, sg dodawane
osobno. Poniewaz w procesie
wykorzystuje sie catkowicie
obojetny gaz ostonowy, powstajg spoiny najwyzszej jakosci
i mozliwe jest spawanie prawie kazdego metalu.

Dodatkowe informacje techniczne

Przedstawiciele Serwisu Technicznego ESAB sg dostepni,
aby odpowiedzie¢ na Twoje pytania. Zalecamy rowniez
skorzystanie z serii podrecznikéw opublikowanych przez
ESAB, ktdre zawierajg doskonate wskazéwki dotyczace
stosowania proceséw spawania tukowego.

Ponadto sg tam zawarte odniesienia z innych zZrédet, ktére
moga by¢ bardzo pomocne w osiggnieciu najlepszych
mozliwych wynikow.

Skontaktuj sie z lokalnym przedstawicielem ESAB, aby
dowiedzie¢ sie wiecej.

A
ESAB °
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WYBIERZ IDEALNY PRODUKT
REBEL PASUJACY DO TWOJEGO
ZASTOSOWANIA.

Ten poradnik utatwia dokonanie wyboru urzadzenia, ktére bedzie jak
najlepiej spetniato konkretne wymagania. Zastanéw sie, odpowiedz
na nastepujace pytania i odczytaj znajdujace sie pod nimi wskazéwki
dotyczace poszczegdlnych urzadzen.

Jakie napiecie wejsciowe dostepne jest w miejscu pracy?

Zasilanie jednofazowe sprawdza sie dobrze w przypadku drutu 0,8-1,0 mm i krétkich spoin wykonywanych drutem
rdzeniowym 1,2 mm. W przypadku spawania drutem 1,2 mm i wyzszych cykli pracy bardZ|ej wskazany bytby system

tréjfazowy. g
Gdzie urzadzenie bedzie najczesciej uzywane? :

Do prac w terenie warto mie¢ urzadzenie przystosowane do szpul 5 kg (200 mm). Dla warsztatow z wiekszym zuz
drutu lepiej wybraé urzadzenie obstugujace szpule 18 kg (300 mm).

Jaki znamionowy prad spawania jest wymagany?
Wybdr urzadzenia o wiekszym znamionowym pradzie spawania umozliwi korzystanie z drutéw o W|gkszej Sred
i z drutéw rdzeniowych w srodowisku produkcyjnym.

Spawasz cienkie blachy?
Warto zastanowi¢ sie nad kupnem produktu Rebel EMP 205ic AC/DC ze wzgledu na jego dodatkowe i WO:
spawania metodg TIG AC/DC. Czestotliwosé¢ AC do 400 Hz zapewnia lepsze skupienie tuku, a Pulse DC TI €

kontrole energii cieplnej nawet na cienkich materiatach. '

EMP 205ic AC/DC EMP 215ic

Napiecie wejsciowe Jednofazowe 110-230 V Jednofazowe 110-230 V
MIG/MAG MMA AC/DC (TIG)

Znamionowy prad spawania 205 A w cyklu pra- 170 A w cyklu 205 A w cyklu pra- 205 A w cyklu pracy 25%
cy 25% pracy 25% cy 25%

Maksymalne natezenie
pradu spawania

235 A 235 A

Wielkos$¢ szpuli 200 mm 200 mm

Masa 25,5 kg (przenosny) 18,6 kg (przenosny)

Uktad napedowy 2-rolkowy, predkos¢ podawania drutu 12,1 m/min 2-rolkowy, predkos¢ podawania drutu 12,1 m/min
Rodzaj i rednice drutu Stal niskostopowa 0,6-0,9 mm Stal niskostopowa 0,6-0,9 mm
Stal nierdzewna 0,8-0,9 mm Stal nierdzewna 0,8-0,9 mm
FCW - druty rdzeniowe 0,8-1,2 mm FCW - druty rdzeniowe 0,8-1,2 mm

Aluminium 0,9-1,2 mm Aluminium 0,9-1,2 mm

@



EMP 235ic

Jednofazowe 110-230 V

230 A w cyklu pracy 25%

250 A

200-300 mm
28,6 kg

2-rolkowy, predkos¢ podawania drutu 17,8 m/min

Stal niskostopowa
Stal nierdzewna
FCW — druty rdzeniowe

Aluminium

0,6-1,0 mm
0,8-1,0 mm
0,8-1,2 mm
0,9-1,2 mm

EMP 320ic

Trojfazowe 360-440 V

320 A w cyklu pracy 40%

350 A

200-300 mm

31,4 kg

4-rolkowy, predkos¢ podawania drutu 20,3 m/min
Stal niskostopowa

Stal nierdzewna

FCW — druty rdzeniowe

Aluminium

0,8-1,4 mm
0,8-1,4 mm
0,8-1,6 mm
1,0-1,4 mm




WIELOPROCESOWE
urzadzenia
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Rebel™ EMP 205ic AC/DC i EMP 215ic

Przenosny, wieloprocesowy zestaw do spawania

EMP 205ic AC/DC

EMP 215ic

GMAW ‘

GTAW SMAW

-
AC

DC

YWW\
HF

Yele)

PHASE

B Naprawde do wszystkich proceséw — znakomite walory

uzytkowe w przemystowych zastosowaniach spawania MIG/MAG,
drutami litymi i rdzeniowymi, MMA (w tym elektrodami 6010), DC
TIG i AC TIG (EMP 205ic).

EMP 205ic AC/DC zawiera zaawansowane funkcje AC TIG, takie
jak zajarzenie wysoka czestotliwoscig, regulacja czestotliwosci
w zakresie do 400 Hz, rozszerzona regulacja balansu

i przesuniecia oraz tryb dwupradowy. Podczas spawania DC TIG
dostepny jest takze tryb impulsowy do 500 Hz

sMIG — wyjatkowa funkcja sMIG (,smart MIG”) nieustannie ,uczy
sig” techniki pracy spawacza i dostosowuje do nigj, aby zapewnic

stabilnos¢ tuku i za kazdym razem uzyskac spoiny o wysokiej

jakosci. Zwieksza ona takze wydajnos$¢ pracy doswiadczonych
spawaczy i skraca czas opanowania tajnikdw urzadzenia przez
osoby nowe w branzy.

B Wytrzymata obudowa z piecioma uchwytami oraz jednolita
stalowa konstrukcja umozliwiajg tatwe przenoszenie urzadzenia

B Wielojezyczny wyswietlacz TFT z 4 programowalnymi
parametrami pamieci dla kazdego procesu, ptynna regulacja,
kontrola indukcyjnosci, kontrola przed- i powyptywu oraz
ustawienie spawania punktowego

B Modele z serii Rebel sg gotowe do spawania po wyjeciu z pudetka
z akcesoriami klasy profesjonalnej

Dane do zaméwienia

Rebel EMP 205ic AC/DC, Pakiet wieloprocesowy CE

0700300998

Rebel EMP 215ic Pakiet wieloprocesowy

0700300985

Pakiet Rebel AC/DC EMP 205ic zawiera: przewdd sieciowy 3 m z wtyczkg, uchwyt
MIG MXL 201 3 m, uchwyt TIG SR-B 26 z akcesoriami (3 tuleje zaciskowe 1,6-3,2
mm, 3 korpusy tulei zaciskowsej 1,6-3,2 mm, 1 dfuga ostona tylna, 3 dysze ceramiczne
i 3 ztote elektrody wolframowe 1,6-3,2 mm), przewdd powrotny i zacisk 3 m, przewdd
gazowy z szybkoztgczem 4,5 m, rolki napedowe do drutu 0,6, 0,8 i 1,0 mm, prowadniki

do drutu 0,6,

0,8, 1,01 1,2 mm, grubosciomierz.

Pakiet Rebel EMP 215ic zawiera: przewdd sieciowy 3 m z wtyczkg, uchwyt MXL

2071 MIG 3 m, przewdd spawalniczy z uchwytem elektrody 3 m, 5 kg OK Aristorod
12,50, drut 0,8 mm, przewdd powrotny i zacisk 4,5 m, waz gazowy z szybkoztgczem
4,5 m, rolki napedowe, korcowki stykowe i prowadniki do drutu 0,6, 0,8 1,0 mm,
grubosciomierz.

Dane techniczne Rebel EMP 205ic AC/DC

Napigcie wejsciowe Pohor pradu Zakres ustawien | Predko$é podawania drutu = Moc znamionowa Zakres napigcia MIG/MAG
120/230 V AC 1-fazowe .

+ 10%, 50/60 Hz 30A (29,6 A) w cyklu pracy 25% | 5-235A 2,0-12,1 m/min 4,98 kVA (generator > 7 kVA) 12-26V

Znamionowy prad spawania Funkcje AC TIG Puls DC
MIG/MAG (GMAW) TIG (GTAW) MMA (SMAW)

205 A/24,3 V w cyklu pracy 25% 205 A/18,2V w cyKlu pracy 25% | 170 A/27,2 V w cyklu pracy 25% | Zakres balansu 60 — 90% 1-500 Hz
150 A721,5V w cyklu pracy 40% 125 A/15,0 V w cyklu pracy 60% | 125A/25,0V w cyklu pracy 60% | Zakres czgstotliwosci | 25-400 Hz

125 A/20,3 V w cyklu pracy 60% 110 A/14,4V w cyklu pracy 100% | 100 A/24,0 V w cyklu pracy 100% | Zakres przesunigcia Maks. przesuniecie A do

110 A719,5V w cyklu pracy 100% min. przesuniecia A -10A

Napigcie stanu Wspétczynnik Wydajnos¢ przy | Diugosc¢ przewodu Klasa ochrony Wymiary dt. x szer. x wys. Masa
jatowego mocy przy maks. = maksymalnym sieciowego
natezeniu pradu | natezeniu

68V 0.98 83% 1,8m IP23S 584 x 229 x 406 mm 25,5 kg

Specyfikacje Rebel EMP 215ic

Napigcie wejSciowe Zakres ustawien Zak_res Napiecia Predkosc. D . Zakres napigcia MIG/MAG !\laplecle L]
zasilania podawania drutu Znamionowa jalowego

120/230 VAC 1-fazowe 5-150A (120 V) . . . 4,5KVA (120V) .

+10%, 50/60 Hz 5-240 A (230 ) 90-270VAC 2,0-12,1 m/min 7 KVA (230V) 12-26V 68V

Znamionowy prad spawania Srednica drutu

MIG/MAG (GMAW) TIG (GTAW) MMA (SMAW) Stal niskostopowa 0,6 -0,9mm

130 A/20,5V (120 V) w cyklu pracy 20% | 130 A/15,2V (120 V) w cyklu pracy 40% | 90 A/23,6 V (120 V) w cyklu pracy 40% Nierdzewna ) 0,8-0,9mm

205 A/24,3V (230 V) w cyklu pracy 25% | 180 A/17,2V (230 V) w cyKlu pracy 30% | 180 A/27,2V (230 V) w cyklu pracy 25% | FCW — druty rdzeniowe 08~-12mm

Aluminium 0,9-1,2mm
Maksymalne natezenie pradu spawania Maks. grubos¢ piyty Wtyczka zasilajaca Klasa ochrony Wymiary dt. x szer. x wys. Masa
235A 9,5 mm 230V, wtyczka 16 A |P23S 584 x 229 x 406 mm 18,2 kg
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Rebel™ EMP 235ic i EMP 320ic

Przemystowa obudowa, wieloprocesowe

GMAW GTAW SMAW

00
E

PHASE PHASE

B Prawdziwa wieloprocesowos¢ — doskonata wydajno$é w spawaniu
MIG/MAG, TIG i MMA

B Urzadzenie wazy 28,6 kg i 31,4 kg i mozna je podnies¢ recznie lub
przewozi¢ na wézku w dowolne miejsce

EMP 235ic

B Mozliwos¢ pracy przy wysokim cyklu roboczym w potaczeniu z
4-rolkowym uktadem podawania drutu o mocnej konstrukciji zapewnia
zaréwno duzg predkosé, jak i moment obrotowy, dzieki czemu jest to
doskonate narzedzie do wykonywania nawet najtrudniejszych prac

B Mozliwosc regulacji przed- i powyptywu gazu oraz rampy narastania/
opadania pradu spawania w metodzie MIG/MAG, petne wykorzystanie
potencijatu MMA z elektrodami o $rednicy do 5 mm oraz zapewnia
rewelacyjna wydajnos¢ spawania metoda TIG za pomocag funkcji Lift TIG

B Roéwnoczesnie mozna podtaczy¢ dwa wloty gazu, jeden do MIG/MAG
i jeden do TIG. Wbudowany zawdr elektromagnetyczny gazu TIG
z przodu urzadzenia zastepuje zawdr reczny na uchwycie TIG

EMP 320ic

‘ Dane do zaméwienia

‘ Rebel EMP 235ic Pakiet wieloprocesowy 0700300989

‘ Rebel EMP 320ic Pakiet wieloprocesowy , bez uchwytu 0700300991

Pakiet Rebel EMP 235ic zawiera: przewdd sieciowy 3 m z wtyczka, uchwyt MXL 271 MIG
3 m, przewdd spawalniczy 3 m z uchwytem elektrodowym, przewdd powrotny i zacisk
4,5 m, przewod gazowy z szybkoztgczem 4,5 m, rolki napedowe, koricowki pragdowe

i prowadniki do drutu 0,6, 0,8 1,0 mm, grubosciomierz.

Pakiet Rebel EMP 320ic zawiera: przewdd sieciowy z wtyczka, 4,5-metrowy przewdd
powrotny z zaciskiem, 4,5-metrowy wgz gazowy z szybkozigczem, rolki napedowe dla drutu
0,8, 1,01 1,2 mm, prowadniki do drutu 0,8, 1,0 1,2 mm, gruboSciomierz.

Specyfikacje Rebel EMP 235ic

Napigcie wejsciowe Zakres ustawien Predkos¢ podawania drutu | Moc znamionowa | Zakres napigcia MIG/MAG Napigecie stanu jatowego
120/230 V AC 1-fazowe 5-150A (120 V) . . 4,5kVA (120 V) .

+10%, 50/60 Hz 5-250A(30y) | 207178 m/min 7 KVA (230 V) 148-26V o8V
Znamionowy prad spawania Srednica drutu

MIG/MAG (GMAW) TIG (GTAW) MMA (SMAW) Stal niskostopowa 821? o

100 A/19V (120 V) w cyklu pracy 40% 130 A/15,2V (120 V) w cyklu pracy 40% | 85 A/23,4V (120 V) w cyklu pracy 40% Stal nierdzewna 0Y8 1 '2 mm

195 A/24V (230 V) w cyklu pracy 40% 240 A/19,6 V (230 V) w cyklu pracy 40% | 210 A/28,4 V (230 V) w cyklu pracy 25% | Aluminium 09-12mm
LAELEIiE L Diugos¢ przewodu

natezenie pradu | Maks. grubo$é ptyty Wtyczka zasilajaca sie(giowepo Klasa ochrony Wymiary dt. x szer. x wys. Masa
spawania 9

250A 12,7 mm 230V, wtyczka 16 A 3m [P23S 673 %292 x 495 mm 28,6 kg

Specyfikacje Rebel EMP 320ic
Napigcie wejsciowe Zakres ustawien Predkos$¢ podawania drutu Zakres napigcia zasilania | Zakres napigcia MIG/MAG | Napiecie stanu jalowego
400V AC 3-fazowe

+ 10%, 50/60 Hz 5-350 A (EMP 320ic) 2,0-20,3 m/min 360-440V AC 14,8-34V 68V
Znamionowy < .
prad spawania MIG/MAG (GMAW) TIG (GTAW) MMA (SMAW) Srednica drutu
Stal niskostopowa/
320 A/23V w cyklu pracy 40% | 320 A/23V w cyklu pracy 40% | 300 A/32V w cyklu pracy 40% nierdzewna 0,8-1,4mm
EMP 320ic 265 A/27 V' w cyklu pracy 60% 265 A/21 V' w cyklu pracy 60% 255 A/30 V w cyklu pracy 60% EMP 320ic | FCW — druty rdze- 0,8—-1,6 mm
200 A/24V w cyklu pracy 100% | 200 A/19V w cyklu pracy 100% | 180 A/27 V w cyklu pracy 100% niowe 1,0-1,4mm
Aluminium
Ll B IEINETR |y grubosé piyty L B sl Klasa ochrony Wymiary d. x szer. x wys. Masa
nie pradu spawania lajaca sieciowego
350 A (EMP 320ic) 12,7 mm Wtyczka CEE 16 A 3m IP23S 673 x 292 x 495 mm 31,4 kg

eluazpézin
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Akcesoria do serii Rebel™

Opcie i akcesoria EM';:?;‘;’;&’ o EMP 235ic EMP 320ic
0700300869 Uchwyt TIG ET17v, 4 m (przytacze 8-pinowe) (EMP.215ic)

0700025580 | Uchwyt SR-B 26 TIG, gaz, 0KC50, 4 m P 205.ic AC/DG) [ ] |
0700025581 Uchwyt SR-B 26 TIG, gaz, OKC50, 8 m P 205.ic AG/DG) [ ] [ ]
0700025589 gc:]wyt SR-B 26FX-R TIG, gaz, OKC50, elastyczna gtowica, zdalny, e ;C - - -
0700025590 gcr:wyt SR-B 26FX-R TIG, gaz, OKC50, elastyczna gtowica, zdalny, e ;C - - -
W4014450 Nozna regulacja TIG, w tym przewdd 4,5 m u ] ]
0700025030 | PSF 3153 m (dla FCW 1,2 mm) |
0700025220 MXL 201 3 m u

0700025230 | MXL 271 3 m (dla FCW 1,2 mm) n ]

0700300872 Wazek 2-kotowy | | [ ] [ ]
0349313500 Wazek 4-kotowy n n | |
0700006900 Uchwyt elektrody, Handy 200 A z 25 mm?, 3 m, OKC50 u ] ]
Do spawania aluminium za pomoca MXL 271

0367556004 Ef)glikia{jgprﬁ(rj;)wa z rowkiem na U dla drutu aluminiowego o Srednicy - -

0464598880 Zestaw prowadnikéw wylotowych dla drutéw aluminiowych u ]

0700200091 Prowadnik z PTFE, dla drutu aluminiowego o $rednicy 0,8 —1,2 mm [ | ]

Do spawania aluminium za pomoca PSF 315

0366550884 Prowadnik z PTFE, 3 m dla drutu o $rednicy 1,0 mm ]
0366550886 Prowadnik z PTFE, 3 m dla drutu o $rednicy 1,2 mm ]
0369557006 Rolka podajaca z rowkami w ksztatcie U do drutu 1,0/1,2 mm ]
0464660880 Wylotowy prowadnik z PTFE dla drutu 1,0 i 1,2 mm |
0558102643 Srodkowy prowadnik [ |




Funkcije serii Rebel™

A
ESAB °
A

EMP 205ic AC/DC EMP 215ic EMP 235ic EMP 320ic

Funkcja MIG/MAG | ] | |
Funkcja MMA |} ] n
Funkcja LiftTIG ] [ | ]
sMIG ] n ]
Wielojgzyczny wyswietlacz TFT | | ] | |
Jednofazowe (1 f) | | | ]

Tréjfazowe (3 f) .
Pojemnos¢ szpuli o $rednicy 200 mm | | ] | |
Pojemnos¢ szpuli o srednicy 300 mm ] | ]
2-rolkowy mechanizm podajnika drutu | |

4-rolkowy mechanizm podajnika drutu | |
Zapamigtywanie ustawien spawania | ] | |
Regulacja indukcyjnosci | ] | |
Funkcja 2t i 4t | ] | |
Plynna regulacja napiecia | ] |
SCT (technologia upalania kropli) | [ ] [ |
Regulacja czasu wolnego wylotu elektrody | | ] | |
Przed- i powyptyw gazu (TIG i MIG/MAG) | | ] | |
Spawanie punktowe (MIG/MAG) | | u | |
Regulacja powyptywu gazu |
Funkcja predkosci dojazdowej |
Obnizona predko$c dojazdowa ]
Regulacja funkcji Hot start i Arc Force (MMA) | | ] | |
Regulacja narastania/opadania pradu (TIG) | | ] | |
Dwa zawory wlotowe gazu [ | ]
Zawdr wylotowy gazu TIG u ] | |

(EMP 205ic AC/DC)

eluazpezin
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Fabricator EM 401i oraz 501i

Solidny i niezawodny inwertor

GTAW SMAW

cv

cc

GMAW ’

] 520

DC

@ esab.com/fabricator

B Solidny i niezawodny system spawalniczy do wymagajgcych
zastosowan, 400 A lub 500 A przy 60% cyklu pracy

PHASE

B Dostepny w trzech wariantach: jeden 500 A ze zintegrowang
chtodnicg oraz dwa 400 A ze zintegrowang chtodnicg i bez niej

B Oszczednosci energii dzigki wysokiemu wspotczynnikowi mocy,
wysokiej sprawnosci i niskiej mocy w stanie spoczynku
B Nizszy koszt eksploatacji. Oferuje wszystkie dodatkowe korzysci

technologii inwertorowej w podobnej cenie, co konwencjonalne
urzadzenia transformatorowe

m Urzadzenie ma zintegrowane szerokie, duze kétka i potke na butle
z gazem, co ufatwia jego przemieszczanie po warsztacie. Po obu

WIELOPROCESOWE
urzadzenia
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Fabricator EM 501i ze
zintegrowang chfodnicg

stronach znajduja sie réwniez wsporniki przewodu

B Szeroka tolerancja napiecia zapewniajgca stabilny znamionowy
prad spawania i zmienng kontrole indukcyjnosci dla lepszej
stabilizaciji tuku

B |P23 - mozliwos¢ uzywania w dowolnych warunkach, zaréwno
w terenie, jak i w warsztacie

Dane techniczne

Fabricator EM 401i

Fabricator EM 501i

Napigcie wejsciowe

380-415V 3 fazy, = 10% 50/60 Hz

380-415V 3 fazy, + 10% 50/60 Hz

Znamionowy prad spawania MIG/MAG (GMAW), MMA
(SMAW)

400 A w cyklu pracy 60%
310 A w cyklu pracy 100%

500 A w cyklu pracy 60%

390 A w cyklu pracy 100%

Zakres ustawien DC GMAW FCAW SMAW

30-400 A, 15,5-34V
30-400A,21,2-36 V

30-500 A, 15,5-39V
30-500 A, 21,2-40V

MIG/MAG

Tryb oszczedzania energii <35W <3W
Przewad zasilajacy 4 x 6 mm? 4 x 6 mm?
Wspétczynnik mocy przy pradzie maksymalnym 0.91 0.91

Sprawno$¢é przy maksymalnym natezeniu pradu
MIG/MAG

86%

87%

Temperatura pracy

0d -10 do +40°C

0d -10 do +40°C

Stopien ochrony IP 23 P23

Klasa zastosowania S S

Znak certyfikacji CE, EAC CE, EAC

Wymiary, dt. x szer. x wys. z urzadzeniem chtodzacym | 1035 x 500 x 1015 mm 1035 x 500 x 1015 mm
Masa 102 kg -

Masa z urzadzeniem chtodzacym (z chtodziwem)

107,56 (111,5) kg

111,5(115,5) kg

Dane techniczne

Jednostka chtodzaca COOL 2F

Moc chtodzenia 1 kW w temp. otoczenia 25°C
llo$¢ i maks. przeplyw chtodziwa 4,5111,81/min
Dane techniczne Fabricator Feed 304 Fabricator Feed 304w

Naped i predkos¢ podawania drutu

Naped 4-rolkowy; 1,5-25 m/min

Naped 4-rolkowy; 1,5-25 m/min

Pojemnosé/srednica szpuli z drutem 18 kg/300 mm 18 kg/300 mm
Srednica drutu 0,8-1,6 mm 0,8-1,6 mm
Wymiary, di. x szer. x wys. 675 x 265 x 418 mm 675 x 265 x 418 mm
Chtodzenie ciecza - Tak

Masa 13,9 kg 14,2 kg




Fabricator EM 401i oraz 501i
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Dane do zaméwienia

Fabricator EM 501i ze zintegrowang chtodnica

0446400882

Fabricator EM 401i

0446400884

Fabricator EM 401i ze zintegrowang chtodnica

0446400883

Dostawa zawiera, przewdd sieciowy 5 m, przewod powrotny 5 m z zaciskami, pdtke na butle z gazem, trzpien dla podajnika drutu oraz instrukcje obstugi.

Opcje i akcesoria

Fabricator Feed 304 0446401881 Wspornik odciazajacy do zestawu przewodéw taczacych 0459234880
Fabricator Feed 304w 0446401882 Szybkoztacze Marathon Pac™ F102440880
Zestaw kétek, przednie kotka skretne 0458707880 Wysiegnik do uchwytu spawalniczego 0458705880
Zestaw kotek, wszystkie kétka skretne 0458707881 Ptyn chiodzacy 10 1 (3 galony) 0465720002
Odciazenie uchwytu spawalniczego 0457341881

Uchwyty MIG 3m

MXL 341 ze ztgczem euro ‘ 0700025240
MXL 411W ze ztaczem euro ‘ 0700025250
MXL 511W ze ztgczem euro ‘ 0700025260

Fabricator EM 501i ze zintegrowanag
Jjednostka chfodzacg i wysiegnikiem

‘ 4m ‘ 5m

| 0700025241 | 0700025242
| 0700025251 | 0700025252
| 0700025261 | 0700025262

Urzadzenie spetnia nowe europejskie przepisy
dotyczace przyjaznego dla sSrodowiska sprzetu

spawalniczego, co w praktyce oznacza

oszczednosci na kosztach energii zwiazane
ze sprawnoscia energetyczng zrédta pradu na
poziomie powyzej 85% oraz poborem mocy

w stanie bezczynnosci ponizej 50 W.

%ﬁ? R/g 3 POWER

FFICIENCY

87%

eluazpezin
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Warrior™ 400i oraz 500i CC/CV

Wydajne, wieloprocesowe urzadzenia spawalnicze

Warrior 500i pokazany
Z RobustFeed PRO, jednostka
chfodzacg i wozkiem

GTAW SMAW

cv

GMAW
cC

e ) 525

PHASE

@ esab.com/robust

Warrior™ to niezawodny sprzet do spawania wieloprocesowego pradem
o wartosci do 500 A, zaprojektowany z mysla o uzyskaniu wysokiej
produktywnosci w zastosowaniach przemystowych

Trwata i wytrzymata konstrukcja — mozliwos¢ uzytkowania w trudnych
warunkach w pomieszczeniach i na zewnatrz. W potaczeniu z podajnikiem
RobustFeed PRO Warrior ze swoja wytrzymata i odporna na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych zamknieta konstrukcja to idealne rozwigzanie
w sytuaciji, gdy kluczowe znaczenie maja takie cechy jak przenosnosé

i trwatosc.

katwy w uzyciu — przejrzysty i intuicyjny interfejs uzytkownika
umozliwiajgcy szybkie rozpoczecie pracy z pokrettami przystosowanymi
do obstugi w rekawiczkach umozliwiajacymi szybka i fatwa regulacje

Cykl o duzym obcigzeniu - dla dtugich przebiegéw w réznych
zastosowaniach

Nagrodzona w 2021 r. nagroda Red Dot konstrukcja RobustFeed
zapewnia réwniez dodatkowe korzysci, w tym najlepsza w swojej

klasie obudowe chronigcg przed wilgocia i kurzem, aby zapewnié¢
bezpieczenstwo szpuli, zintegrowany podgrzewacz i przeptywomierz oraz
dobrze zaprojektowang ergonomig

System podawania drutu PreciDrive zapewnia precyzyjne podawanie
drutu, aby utrzymac stata jako$¢ spawania. Potezny system napedowy
umozliwia ten sam poziom kontroli nawet w przypadku drutéw o duzej

$rednicy do napawania lub innych wymagajacych zastosowan

Dane techniczne

Warrior 400i

Warrior 500i

Napiecie wejsciowe

380-415V 3 fazy, = 10% 50/60 Hz

380-415V 3 fazy, = 10% 50/60 Hz

Znamionowy prad spawania MIG/MAG (GMAW)

400 A/34 V w cyklu pracy 60%
300 A/30 V w cyklu pracy 100%

500 A/39 V w cyklu pracy 60%
400 A/34 V' w cyklu pracy 100%

Znamionowy prad spawania TIG (GTAW)

400 A/26 VV w cyklu pracy 60%
300 A/22 V' w cyklu pracy 100%

500 A/30 V w cyklu pracy 60%
400 A/26 V w cyklu pracy 100%

Znamionowy prad spawania MMA (SMAW)

400 A/36 V w cyklu pracy 60%
300 A/32 V w cyklu pracy 100%

500 A/40 V w cyklu pracy 60%
400 A/36 V w cyklu pracy 100%

Bezpiecznik zwtoczny 25A 32A
Zakres ustawier DC GMAW FCAW SMAW 16-400 A 16-500 A
GTAW 5-400 A 5-500 A

56 V (bez aktywowanego VRD)

56 V szczyt (bez aktywowanego VRD)

MIG/MAG

L SIS 28V (z aktywowanym VRD) 28V szczyt (z aktywowanym VRD)
Tryb oszczedzania energii 30w 30w

Wspétczynnik mocy przy pradzie maksymalnym 0.91 0.91

MIG/MAG ' ‘

Sprawnosc¢ przy maksymalnym natezeniu pradu 0% 90%

Napiecie sterowania

42V, 50/60 Hz

42V, 50/60 Hz

Temperatura pracy

0d -10 do +40°C

0d -10 do +40°C

Stopien ochrony P23 P23

Klasa zastosowania S S

Wymiary, di. x szer. x wys. 712 x 325 x 470 mm 712 % 325 x 470 mm
Wymiary, dt. x szer. x wys. z urzadzeniem chtodzacym | 712 x 325 x 700 mm 712 x 325 x 700 mm
Masa 59 kg 59 kg

Masa (z jednostka chtodzaca) 74 kg T4 kg

Zalecane parametry do ziobienia elektropowietrznego

Elektroda Minimalne napigcie Maksymalne napigcie Przedtuzka elektrody
6,0 mm 36V 49V
8,0 mm 39V 52V
50-76 mm
9,5 mm 43V 52V
13 mm 48V (500i réwnolegle) 54V (500i réwnolegle)




Warrior™ 400i oraz 500i CC/CV
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Dane do zaméwienia

Warrior 400i CC/CV

0465350884

Warrior 500i CC/CV

‘ 0465350883

Dostawa zawiera, przewdd zasilajacy o dfugosci 5 m i przewod powrotny od dfugosci 5 m wraz z zaciskiem.

’ %
.8

52

Zestaw ze zdalnym
gniazdem sterowania*

Numer czesci: 0465424880

Zestaw przedtuzajacy trz-
pien prowadzacy

Numer czesci: 0465508880

Zestaw kotowy

Numer czesci: 0465416880

Jednostka chlodzaca
COOL 2

Numer czesci: 0465427880

Nozna regulacja FS002

Numer czesci: 0349030886
Wymagany zestaw ze zdalnym

Do Zrédta pradu Zestaw przedtuzajacy jest wymagany gniazdem sterowniczym*
w przypadku stosowania zestawu
kofowego podajnika drutu
w potaczeniu z wozkiem.

Wozek

Numer czesci: 0349313450
RobustFeed, Warrior Feed

Przewodnik doboru RobustFeed

Przeptywom- Zmecha-
L Dane do Chiodzenie ierz gazu Gniazdo Uchwyt 5 Zdalne . L
Podajnik drutu AR . . nizowane ELP N Opcja zasilania
zamowienia ciecza i podgrze- MMA push-pull gniazdo
(MIG/MAG)
wacz
Oncionalnie do Warrior 400i CC/CV
0445800881 X nel Warrior 500i CC/CV
Zrédet pradu
Robustreed PRO
0445800883 X X Standard dia
Zrédfa pradu

eluazpezin
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Akcesoria do Warrior™ CC/CV

Opcje i akcesoria Warrior 400i, 500i Warrior 750i
RobustFeed PRO, wersja "W" 0445800881 | | | ]
RobustFeed PRO wersja "W" do prac morskich (w zestawie z przeptywomierzem gazu i grzatka) =~ 0445800883 u ]
Warrior Feed 304w 0465250881 ] u
Jednostka chtodzaca COOL 2 0465427880 u
| COOL 2 jednostka chtodzaca 0465427881 ]
§ o Ptyn chtodzacy 10 1. 0465720002 ] ]
3 g Wozek 4-kotowy (RobustFeedWarrior Feed/Aristo Feed) 0349313450
g ‘:- Wozek czterokotowy HD, wersja Air 0446398880 ]
§ g Wozek czterokotowy HD, wersja water 0446270880 u
% Zestaw przedtuzajacy trzpien prowadzacy " 0465508880 ]
Zestaw stabilizatora do wysiegnika 0465509880 u
Wysiegnik do uchwytu spawalniczego 2 0458705880 | ]
Zestaw kotowy do Zrédia pradu 0465416880 | ]
Szybkoztgcze Marathon Pac F102440880 u
Zdalne sterowanie AT1 (MMA/TIG: prad) 0459491896 ] [ ]
Zdalne sterowanie AT1 CoarseFine (MMA/TIG: prad, dostrajanie pradu) 0459491897 u ]
Zdalny sterowanie M1 (MIG: V, WFS) 0459491895 | ]
Zestaw ,zdalnego gniazda” do Zrédta pradu, 12p 0465424880 | |
Zestaw ,zdalnego gniazda” do podajnika, 23p ¥ 0465451880 | ]
Zestaw przystawki zdalnej regulacji Miggytrac/Railtrac ¥ 0465451881 ]
Przewdd do zdalnego sterowania M1-5m 0459553880 u
Przewdd do zdalnego sterowania M1-10 m 0459553881 | ]
Przewdd do zdalnego sterowania M1-25 m 0459553883 | |
Przewod do zdalnego sterowania AN 8—12-polowy, 5 m AT1/AT1 CF 0459552880 | | [ ]
Przewdd do zdalnego sterowania AN 8—12-polowy, 10 m AT1/AT1 CF 0459552881 | | [ ]
Przewdd do zdalnego sterowania AN 8—12-polowy, 15 m AT1/AT1 CF 0459552882 | | ]
Przewdd do zdalnego sterowania AN 8—12-polowy, 25 m AT1/AT1 CF 0459552883 | ] ]
Nozna regulacja FS002 0349090886 u | ]
Arcair® uchwyt i przewdd K4000 CAB, do duzych obcigzen, (1000 A, 25 CFM) 61082008 ] ]
Zgz%?goz:d?g(t)%ra z OKC na LUG (do podtaczenia zestawow przewoddw pofgczeniowych 0446507880 -
Uchwyty MIG/MAG 3m 4m 5m
PSF 415, ze ztaczem euro 0700025040 0700025041 0700025042
PSF 515, ze ztaczem euro 0700025050 0700025051 0700025052
PSF 420W, ze ztaczem euro 0700025060 0700025061 0700025062
PSF 520W, ze ztaczem euro ¥ 0700025070 0700025071 0700025072
Uchwyty TIG
Zobacz 0sobng strong na temat gamy uchwytéw SR-B TIG.

"V Zestaw przediuzajgcy jest wymagany w przypadku stosowania zestawu kotowego podajnika drutu w potgczeniu z wozkiem.
2 Niekompatybilny z RobustFeed. Wysiegnik wymaga wdzka 0349313450 i zestawu stabilizatora 0465509880.
3 Niekompatybilny z RobustFeed. Wymagany przewdd 0457360887

4 Z dwuobiegowym uktadem chfodzenia zapewniajgcym lepsze rozpraszanie ciepta, sprawnigjsze podawanie drutu i mniej przestojow koniecznych w celu wymiany czesci
eksploatacyjnych.
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Warrior™ 750i CC/CV

Wieloprocesowe urzadzenia spawalnicze

Warrior 750i pokazany
z RobustFeed PRO

A
ESAB °
Ay

GMAW | | GTAW SMAW

cv

e

DC cc ‘ musz

@ esab.com/robust

B Warrior™ to niezawodny sprzet do spawania wieloprocesowego
pradem o wartosci do 850 A, zaprojektowany z mysla o uzyskaniu
wysokiej produktywnosci w zastosowaniach przemystowych

B Prawdziwie wieloprocesowe rozwigzanie — umozliwia doskonale
wydajne ztobienie elektrodami o srednicy 16 mm.

B Technologia inwertorowa — system Warrior zapewnia wyjgtkowa
jakosé tuku i oszczednosce energii — zalety, ktdrych oczekujesz od
inwertora — w potgczeniu z wigksza wydajnoscig energetyczna
i energooszczednoscia.

B Cykl o duzym obcigzeniu - dla dtugich przebiegdw w réznych
zastosowaniach

B Trwata i wytrzymata konstrukcja — mozliwos$¢ uzytkowania w trudnych
warunkach w pomieszczeniach i na zewnatrz. W potaczeniu
z podajnikiem RobustFeed PRO Warrior ze swojg wytrzymata
i odporna na dziatanie czynnikdéw atmosferycznych zamknigta
konstrukcja to idealne rozwigzanie w sytuacji, gdy kluczowe znaczenie
maja takie cechy jak przeno$nosc i trwatosc.

B katwy w uzyciu — przejrzysty i intuicyjny interfejs uzytkownika
umozliwiajacy szybkie rozpoczecie pracy z pokrettami przystosowanymi
do obstugi w rekawiczkach umozliwiajgcymi szybka i fatwa regulacje

B Szeroki zakres tolerancji napigcia z mysla o zgodnosci z wymogami
regionalnymi.

Dane techniczne
Wydajnos¢ przy Wspotczynnik mocy
Napigcie wejSciowe Zakres ustawien Moc znamionowa ezl maks_-»ymalnym Pyl nate;emu
zwiloczny natezeniu w pradu w metodzie
metodzie MIG/MAG MIG/MAG
MIG/MAG (GMAW/FCAW) | 15— 820A,8—-44V
380-415V 3 fazy, = 10% 50/60 Hz | MMA (SMAW) 15-820A 25,2 kVA 70A 91% 0.91
TIG (GTAW) 8-820A
. . Napiecie stanu Tryb oszczedzania
Znamionowy prad spawania jatowego energii
Ztobienie elektrodami we- MIG/MAG (GMAW) TIG (GTAW) MMA (SMAW)
glowymi (CAG) - - -
850 A/ 44V w cyklu pracy 35% | 820 A/ 44V w cyklu pracy 60% | 820 A/ 34V w cyklu pracy 60% | 820 A/ 44V w cyklu pracy 94VDC oW
820 A/ 44V w cyklu pracy 60% | 750 A/ 44V w cyklu pracy 750 A/ 34V w cyklu pracy 60%
750 A/ 44V w cyklu pracy 100% 100% 750 A/ 44V w cyklu pracy
100% 100%
Przewod zasilajacy Klasa ochrony Temperatura pracy Wymiary dt. x szer. x wys. Masa
4x16 mm? IP23 0d -10 do +40°C 850 x 415 x 637 mm 97 kg
Dane do zaméwienia
Warrior 750i CC/CV ‘ 0445555880
Dostawa zawiera zasilanie, przewdd zasilajacy o dfugosci 5 m i przewdd powrotny od dfugosci 5 m wraz z zaciskiem.
e
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Woézek, wersja Air Woézek, wersja water COOL 2 samodzielny, jednostka | Przewodd z adapterem OKC
chtodzgca
Numer czesci: 0446398880 Numer czesci: 0446270880 Numer czgsci: 0446507880
Numer czgsci: 0465427881 Zaméw razem z kablami 70 mm?2 i 95 mm?
kable do podtaczenia typu LUG do OKC.

eluazpézin
IMOS3IO0HdOTIIM

187/



// SPRZET DO SPAWANIA LUKOWEGO

Aristo’ 500ix

Wieloprocesowe, pulsacyjne zrodto pradu

spawania do ciezkich zastosowan @ S ——

Arsto 500k pokazany B Aristo 500i>§ to przenosne impulsowe Zrédto pradu do. ciezkich

7 RobustFeed U6, jednostka ;agtosowan przemysiquqh zamknlete_.w wytrzymatej

chiodzaca i wézkiem i niezawodnej mechanicznie konstrukcji. Razem z RobustFeed
U6, Pulse lub U82 o ergonomicznej, solidnej i zamknigtej
konstrukcji jest idealnym rozwigzaniem dla producentéw
cenigcych jakos¢ spawania i niezawodnos¢ sprzetu

GTAW o2

cv

cc

GMAW ’

SMAW ‘

DC

PHASE

B Zaawansowane modulowanie tuku Pulsacyjnego umozliwia
obnizenie mocy cieplnej i ogranicza rozpryski do minimum

B Do 259 recznych i 68 zrobotyzowanych wstepnie
zaprogramowanych linii synergicznych (U8, Plus)

B Tryb spawania QSet, ktory zapewnia automatyczng regulacje
parametrow spawania bez wzgledu na rodzaj, typ i Srednice drutu
spawalniczego oraz gazu ostonowego

WIELOPROCESOWE
urzadzenia

B Opcje wypetniania krateru, regulacji czasu upalania drutu i
eliminacja kropli (SCT) zapewniajg wolne od wad zakoriczenia
spoin

B Solidny i wytrzymaty - klasa ochrony IP23 do zastosowan na
zewnatrz i we wnetrzach w wymagajacych warunkach

B Spawanie MMA i Ztobienie dostepne z poziomu podajnika

B System podawania drutu PreciDrive zapewnia precyzyjne
podawanie drutu, aby utrzymac statg jako$¢ spawania

Dane techniczne

Napigcie stanu Wydajnoscé przy maksy- | Wspdtczynnik mocy przy

Napigcie wejSciowe Zakres ustawiefi jatowego malnym natezeniu MIG | maks. natgzeniu pradu MIG

MIG/MAG (GMAW/ 16-500 A, 14,8-39V

380-460V, 3 fazy, 50/60 Hz FCAW) 16-500 A, 20,6-40 V 58V 90% 0.91
MMA (SMAW) 5-500 A, 10,2-30V
TIG (GTAW) T
Znamionowy prad spawania Temperatura pracy Tryb oszczedzania energii
MIG/MAG (GMAW) TIG (GTAW) MMA (SMAW)
500A/39,0V w cyklu pracy 60% 500 A/30,0V w cyklu pracy 60% 500 A/ 40,0V w cyklu pracy 60% 0d -20 do +40°C 25W
400 A/ 34,0V w cyklu pracy 100% 400 A/ 26,0V w cyklu pracy 100% 400 A/ 36,0V w cyklu pracy 100%
Klasa ochrony Wymiary dt. x szer. x wys. Masa
P23 712x325x470 mm 58,5 kg 78 kg z chtodnicg cieczy COOL 2

Dane do zaméwienia

Aristo 500ix, CE 0446200880

Dostawa zawiera: przewdd zasilajacy o dfugosci 5 m z wtyczkg i przewdd powrotny od dfugosci 5 m wraz z zaciskiem.

Przewodnik doboru RobustFeed

. Przeptywom- . Zmecha- Zdalne
Podajnik drutu B:I:Z\:‘v?enia Ch::?:cz:me ierz gazu i Grnll:lahz:o ::g:‘_"‘{lt“ nizowane ELP® gniazdo Opcja zasilania
g podgrzewacz P P (MIG/MAG) sterownicze
0445800894 X X Podajnik
drutu?
RobustFeed Pulse 0445800891 X X X
x Podajnik Aristo 500ix
0445800892 X X X X X X drutu Aristo Mig 4004i Pulse
0445800897 X x Podajnik
drutu?
RobustFeed UG 0445800887 X X X
0445800888 X X X X X X  Podajnik
drutu?
0445800899 X Aristo 500ix
Aristo Mig 4004i Pulse
RobustFeed U2 0445800898 X X X X | Aristo Mig US000iw z
0445800900 X X X X X X X Podajnik | WeldCloud
drutu
RobustFeed U0® 0445800901 X X  Podajnik
drutu "
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Akcesoria Aristo’ 500ix

A
ESAB °
A

Opcje i akcesoria

Jednostka chtodzaca COOL 2 0465427880 Zestaw stabilizatora do wysiegnika 0465509880
Plyn chtodzacy 10 1. 0465720002 Zestaw kofowy, zasilanie 0465416880
Wozek (RobustFeedWarrior Feed/Aristo Feed) 0349313450 Zestaw kofowy do systemu RobustFeed 0446081880
Zestaw przedtuzajacy trzpien prowadzacy 2 0465508880 Odciazenie kabla uchwytu RobustFeed 0446082880
Wysiegnik do uchwytu spawalniczego ¥ 0458705880 Szybkozigcze Marathon Pac F102440880

Uchwyty MIG/MAG 3m 4m 5m

PSF 415, ze zlaczem euro 0700025040 0700025041 0700025042
PSF 515, ze zlgczem euro 0700025050 0700025051 0700025052
PSF 420W, ze ztaczem euro 0700025060 0700025061 0700025062
PSF 520W, ze ztaczem euro 4 0700025070 0700025071 0700025072

Uchwyty TIG

Zobacz 0sobng strong na temat gamy uchwytéw SR-B TIG.

2 Zestaw przediuzajacy jest wymagany w przypadku stosowania zestawu kotowego podajnika drutu w potaczeniu z wdzkiem.
9 Niekompatybilny z RobustFeed. Wysiegnik wymaga wozka 0349313450 i zestawu stabilizatora 0465509880.

4 Z dwuobiegowym ukfadem chfodzenia zapewniajacym lepsze rozpraszanie ciepfa, sprawnigjsze podawanie drutu i mniej przestojow koniecznych w celu wymiany

czesci eksploatacyjnych.

Zestaw stabilizatora do wysiegnika 9

Numer czgsci: 0465509880

Zestaw kotowy

Numer czesci: 0465416880

Jednostka chtodzgca COOL 2

Numer czesci: 0465427880

Wysiegnik do uchwytu
spawalniczego 7

Numer czesci: 0458705880
Tylko do uzytku z Aristo Feed
3004w U6

Waézek

Numer czesci: 0349313450
RobustFeed

Przewodnik doboru RobustFeed
1. Dostepny sterownik M1

2. Dostepne sterowniki MTAT CAN, AT1 CAN i inne
8. ELP, funkcja wymagana do uzytku z urzgdzeniami typu Aristo 4004i Pulse i U5000iw

4. Miggytrac B5001, Railtrac B42V/BV2000
5. Zawiera sterownik U82 Plus

6. Pofgcz z jednym RobustFeed U82, aby jednoczesnie podiaczy¢ dwa podajniki drutu

eluazpezin
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// SPRZET DO SPAWANIA LUKOWEGO

Aristo’ Mig 4004i Pulse

Lekkie, wieloprocesowe, inwertorowe

zrédto pradu spawania

WeldCloud

GTAW o2

cv

DC cc

PHASE

GMAW ’

SMAW ‘

B Aristo Mig 4004i Pulse WeldCloud to przemystowe urzadzenie
impulsowe do zastosowan przemystowych, ktére jest
bezposrednio zintegrowane z WeldCloud™, wiodacg internetowa
platforma do zarzadzania procesami spawalniczymi

B Zaawansowane impulsowanie umozliwia obnizenie mocy cieplnej
i ogranicza rozpryski do minimum

B Do 259 recznych i 68 zrobotyzowanych wstepnie
zaprogramowanych linii synergicznych (U8, Plus)

B Tryb spawania QSet, ktory zapewnia automatyczng adaptacje
do réznych odlegtosci koricowki pradowej od obrabianych
przedmiotow

B Opcje wypetniania krateru, regulacji czasu wyzarzania drutu
i koriczenie zwarciowe (SCT) zapewniaja wolne od wad
zakonczenia spoin

WIELOPROCESOWE
urzadzenia

W Wspdtczynnik mocy 0,95 i sprawnosc 89,5% zapewniaja
oszczednosé kosztéw

B Spawanie MMA i Ztobienie dostepne z poziomu podajnika

B System podawania drutu PreciDrive zapewnia precyzyjne

Aristo Mig 4004i Pulse pokazany podawanie drutu, aby utrzymag statg jako$¢ spawania

z U8, Plus, chiodnica i wézek

Dane techniczne
. . L _ | Wspdtczynnik mocy
Napigcie wejsciowe Zakres ustawien Moc znamionowa seuimlls Wydajnosé przy p1aksy przy maks. natezeniu
zwloczny malnym natezeniu pradu

MIG/MAG (GMAW/FCAW) 16-400 A
380460V, 3 fazy, 50/60 Hz | MMA (SMAW) 16-400 A 16 kVA 20A 89.5% 0.95

TIG (GTAW) 4-400 A
Znamionowy prad spawania Napigcie stanu jatowego Temperatura pracy Tryb oszczedzania energii
400 A/34 V' w cyklu pracy 60% N
300 A/29V w cyklu pracy 100% 55V lub < 35V VRD 0d -10 do +40°C 40W
Klasa ochrony Wymiary dt. x szer. x wys. Masa
P23 610 x 250 x 445 mm 445 kg 58 kg z chtodnica cieczy COOL 1
Dane do zaméwienia
Avristo Mig 4004i Pulse, 460 V CE z WeldCloud Top Box * 0445301880

Dostawa zawiera: przewdd zasilajacy o dfugosci 5 m z wtyczka CEE i przewdd powrotny od dfugosci 5 m wraz z zaciskiem.

* Wiecej informacji na temat internetowej platformy zarzadzania spawaniem WeldCloud mozna znaleZ¢ w arkuszu informacyjnym WeldCloud lub na stronie esab.com/
digital dla ESAB Digital Solutions.

Przewodnik doboru RobustFeed
. Przeptywom- . Zmecha- Zdalne
Podajnik drutu 2::12;?enia Ch;?:::me ierz gazu i Gmnz:o l:g:vzvg:}" nizowane ELP? gniazdo Opcja zasilania
3 podgrzewacz p P (MIG/MAG) sterownicze
0445800894 X X Podajnik
drutu ?
RobustFeed Pulse 0445800891 X X X
x Podajnik Avristo 500ix
0445800892 X X X X X X drtu? | Avisto Mig 4004i Pulse
0445800897 X X Podajnik
drutu ?
RobustFeed UG 0445800887 X X X
0445800888 X X X X X X X Podajnik
drutu "
0445800899 X Avristo 500ix
0445800898 X X X X Aristo Mig 4004i Pulse
FobustFeed U82 ———— Aristo Mig U5000iw 2
0445800900 X X X X X X xPodajnik | eiqcioud
drutu
RobustFeed UO® 0445800901 X X x Podajnik
drutu
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Aristo’ Mig 5000i i U5000i

Zaawansowane synergiczne wieloprocesowe
urzgdzenia spawalnicze

S

WeldCloud

GMAW ’

GTAW

SMAW

= =

@ esab.com/digital

B Urzadzenie Aristo Mig 5000i/U5000i WeldCloud zapewnia
znacznie lepszg wydajnos¢ spawania tukowego. Zostato
zaprojektowany z myslg o wysokiej produktywnosci i wysokiej

jakosci zastosowaniach spawalniczych

A
ESAB °
Ay

§] 720

B Profesjonalne spawanie TIG DC z U5000iw, dodatkowe funkcje;
wysoka czestotliwos$¢ HF, LiftArc™ zajarzanie i spawanie
impulsowe TIG z DC

B 5000i/U5000i integruje sie w petni z WeldCloud™, wiodaca
internetowa platforma do zarzgdzania procesami spawalniczymi

B Zaawansowana funkcja impulsowa SuperPulse™ redukuije ilos¢
doprowadzanego ciepta i minimalizuje rozprysk

B Do 259 recznych i 68 zrobotyzowanych wstepnie
zaprogramowanych linii synergicznych (U82 Plus)

B katwe przesytanie danych spawania miedzy maszynami a
komputerem dzieki przechowywaniu danych na pamieci USB

B Tryb spawania QSet, ktéry zapewnia automatyczng adaptacje
do réznych odlegtosci koncéwki pragdowej od obrabianych
przedmiotow

B System podawania drutu PreciDrive zapewnia precyzyjne
podawanie drutu, aby utrzymac statg jakos¢ spawania

Dane techniczne
Moc Bez- Wydajnosc przy Wspdtczynnik mocy
Napigcie wejSciowe Zakres ustawien (5000i/U5000i) znamion- | piecznik | maksymalnym przy maks. nateze-
owa zwloczny | natezeniu niu pradu
MIG/MAG (GMAW/FCAW) 16—-500A,8-60V
3 Tkiofégiog)g()ﬂ%ég’gégo He MMA (SMAW) 16-500A 252KV | 32A 87% 091
y TIG (GTAW) 4-500A
. . Napigcie Napigcie stanu jatowego Tryb oszczedzania energii
Znamionowy prad spawania A (5000/U5000) Temperatura pracy
500 A740 V w cyklu pracy 60% MIG/MAG (GMAW) 72 —88V (59 VVRD) o
400 /36 V/ w cyklu pracy 100% | 42V MMA (SMAW) 68— 80V (<35 VRD) 0d-10do +40°C ow
Przewdd zasilajacy Klasa ochrony Wymiary dt. x szer. x wys. Masa
5000i U5000i
4x8 AWG (4x6 mm’) P23 g;g i ggg i ;1;12 m z jednostka chtodzaca 81k 62 kg
101 kg z jednostkg chtodzacg 82 kg z jednostka chtodzaca
Dane do zaméwienia
Avristo Mig 5000iw 400 V CE, zintegrowany W82 i WeldCloud * 0445400881 Aristo Mig U5000iw 400 V CE, zintegrowany W82 i WeldCloud * 0445400883

Dostawa zawiera: przewdd zasilajacy o dfugosci 5 m z wtyczkg i przewdd powrotny od dfugosci 5 m wraz z zaciskiem.

* Wiecej informacji na temat internetowej platformy zarzadzania procesami spawalniczymi WeldCloud mozna znalez¢ w arkuszu informacyjnym WeldCloud lub na stronie

esab.com/digital dla ESAB Digital Solutions.

Przewodnik doboru RobustFeed

1. Dostepny pilot M1
2. Dostepne piloty MTAT CAN, AT1 CAN i inne

8. ELP, funkcja wymagana do uzytku z urzgdzeniami chfodzonymi wodg z ELP, w tym 4004i Pulse i U5000iw

4. Miggytrac B5001, Railtrac B42V/BV2000
5. Zawiera zawieszke U82 Plus
6. Pofgcz z jednym RobustFeed U82, aby jednoczesnie podiaczy¢ dwa

podajniki drutu

eluazpezin
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WIELOPROCESOWE
urzadzenia
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// SPRZET DO SPAWANIA LUKOWEGO

Aristo’ Akcesoria do Mig 4004i Pulse i 5000i/U5000i

Opcje i akcesoria

Opcjonalne podajniki drutu

Aristo Feed 3004w, U6 obud. 10-stykowa 0460526896 Sterownik Aristo U8, z uchwyt 0460820880

Aristo YardFeed 2000w, obud. U6 10-stykowa 0459906896 Sterownik Aristo U8,Plus z uchwytem 0460820881
Przediuzacz przewodu sterujacego U8, 7,5 m 0460877891

Opcje i akcesoria podajnikéw drutu

RobustFeed Aristo Feed, Inne

Zestaw kotowy do systemu RobustFeed 0446081880 Uchwyt do podnoszenia 0458706880

Odciazenie kabla uchwytu RobustFeed 0446082880 Standardowa ostona szpuli 0458674880

Zestaw przedtuzajacy trzpien prowadzacy ¢ 0465508880 Stalowa ostona szpuli 0459431880

Zestaw odciazenia przewodu faczacego Aristo 9 0446050881 Adapter do szpuli 5kg 0455410001
Adapter do szpuli o $rednicy 440 mm 0459233880

Zriis\tjvg (jarzcezz%af% jzifet nmzymagany w przypadku stosowania zestawu kofowego podajnika Zestaw i do podajnika 0458707880

5 W celu dopasowania posiadanych zestawdw przewoddw faczacych systemu Aristo do Odcigzenie uchwytu spawalniczego 0457341881

systemu Robustfeed.

9 Wymagane, gdy podajnik drutu RobustFeed jest uzywany w pofgczeniu z 5000i/U5000i. Occiazenie kabli posrednich 0459234880
Zestaw potaczeniowy PP, zdalny WFS 0459681881

Akcesoria do zrédet pradu spawania

Szybkoztacze Marathon Pac F102440880 COOL 1 chtodnica cieczy 0462300880

Zdalny sterownik MMA MTA1 CAN 0459491880 COOL 1 Czujnik przeptywu 0456855881

Pilot zdalnego sterowania MT1 10 prog. CAN 0459491882 Ptyn chtodzacy 10 1. 0465720002

Przewdd zdalnego pofgczenia 5 m 0459960880 Przystawka modernizacyjna Mig 4004i WeldCloud 0445302881
Pamig¢ USB 2 GB dla WeldCloud 0462062001

Wazki, opcje wozkow i akcesoria

Wazek 4-kotowy 5000i/U5000i 0458530880 Wysiegnik do uchwytu spawalniczego " 0458705880

YVOZBK 4-kolowy 5000//U5000i do wysiegnika, dwoch podajnikw i/, saq 5 Zestaw stabllizatora do wysiegnika 0460946880

ub dwdch butli z gazem

Wozek 4-kotowy, 4004i Pulse 0349313450 Zestaw adaptera do uzytku z dwoma podajnikami z 5000i/U5000i | 0459546880

Wazek 2-kotowy (4004i/500ix/400i/500i do RobustFeed/Yardfeed) = | 0460564880

Zobacz 0sobna strone na temat gamy uchwytéw SR-B TIG.

Uchwyty MIG/MAG 3m 4m 5m

PSF 415, ze ztaczem euro 0700025040 0700025041 0700025042
PSF 515, ze ztaczem euro 0700025050 0700025051 0700025052
PSF 420W, ze ztaczem euro 0700025060 0700025061 0700025062
PSF 520W, ze ztaczem euro ? 0700025070 0700025071 0700025072
Uchwyty TIG

" Wymaga wozka 08349313450 i zestawu stabilizujgcego 0460946880 oraz zestawu wspornikéw 0461310880.

2 Z dwuobiegowym ukladem chtodzenia zapewniajacym lepsze rozpraszanie ciepla, sprawniejsze podawanie drutu i mniej przestojow koniecznych w celu wymiany

czesci eksploatacyjnych.
* Wozek 2-kofowy 0460564880 pasuje do WC 4004i z chfodnica.




Aristo’ Akcesoria do Mig 4004i Pulse i 5000i/U5000i

A
ESAB °
Ay

Akcesoria Aristo® Mig 4004i Pulse

COOL 1 chiodnica cieczy

Numer czgsci: 0462300880

Wézek do Aristo Mig 4004i Pulse

Numer czesci: 0349313450

Zestaw stabilizatora do wysiegnika

Numer czgsci: 0465509880

COOL 1 Czujnik przeptywu

Numer czgsci: 0456855881

Akcesoria Aristo Mig 5000i i US000i

Jednostka wielonapieciowa,
szeroki korpus

Numer czgsci: 0459145880

Uchwyt ze sSrubami mon-
tazowymi do oddzielnej instalacji

Potrzebne sa dwa uchwyty

Numer czgsci: 0459307881

Zestaw MMC do panelu mon-
towanego w urzadzeniu wozka) Do uzytku tylko
jnikiem 3004

Numer czgsci: 0459579880

Numer czgsci: 0458731880

trzpieniu prowadzacym

Numer czesci: 0278300401

Trzpien prowadzacy (jesli nie ma

Tulejka izolacyjna (b), zawarta w

(T

Wieszak na przewody
z poda-
Numer czesci: 0349302303

Wézek

Numer czesci: 0458530880

Wézek

Numer czesci: 0458603880 Do wysiegnika i/lub 2 butli z gazem

eluazpézin
IMOS3IO0HdOTIIM
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Origo™ MIG C170/C200/C250, Origo™ MAG C171

Klasyczne, kompaktowe pétautomaty spawalnicze

GMAW

000 %

DC PHASE PHASE

Zrodia pradu ze skokowa regulacja napiecia spawania
z wbudowanym podajnikiem drutu

W Zaprojektowany dla CO, i mieszanek gazowych
B [P 23 - pozwala na uzytkowanie na zewnatrz
B Proste ustawienia parametréw spawania
B MXL™ uchwyt w zestawie
Dane techniczne Origo Mig C170, C200, C250
Napigcie wejsciowe Zakres ustawien il Predko_sc po- Srednica drutu
zwioczny dawania drutu
C170 €200 €250
C170 | 30-170A C170 | 10A Fe, Ss 0,6-0,8mm 0,6-1,0 mm 0,6-1,2mm
400V, 3 fazy, 50/60 Hz | C200 | 30-200A C200 | 10A 0,8 — 25 m/min FCW — druty rdzeniowe 0,8 mm 0,8-1,0m 0,8-1,2mm
€250 | 40-280A €250 | 16A Al 1,0mm 1,0mm 1,0-1,2mm
CusSi 0,8—-1,0mm 08-10mm | 0,8-1,0mm
Znamionowy prad spawania Napigcie stanu jatowego Kroki napiecia
G170 €200 €250
100Awcyupracy 100%  120Awoklupraoy 100%  T50Awojkupracy100% | S10 S0 o E290 o GT70 B0 6250
130 A w cyklu pracy 60% 150 A w cyklu pracy 60% 190 A w cyklu pracy 60% ’
Czas wolnego Spawanie .
Temperatura pracy wylotu elektrody punkiowe Klasa ochrony Wymiary di. x szer. x wys. = Masa
o ] } C170 €200 €250
0d -10 do +40°C 0,02-0,25 s 0,2-25s P23 860 x 420 x 730 mm 635 kg 725 kg 82 kg
Dane techniczne Origo Mag C171
Napigcie wejsciowe Zakres ustawien Bezpiecznik zwtoczny ::3:'[:(080 o] Srednica drutu
Fe, Ss
FCW -ty | Do 08mm
230V, 1 faza, 50/60 Hz 30-155A 16 A 1,0=17 m/min rdzeniowe 1’0 mm
AL '
CuSi 0,8-1,0mm
. . . . Stopnie napigcia Czas wolnego wylotu
Znamionowy prad spawania Napigcie stanu jatowego spawania elektrody Spawanie punktowe
78 A/18 V w cyklu pracy 100%
98 A/19V w cyklu pracy 60% 224-445V 8 0,02-0,25's 02255
Temperatura pracy Klasa ochrony Wymiary dt. x szer. x wys. Masa
0d -10 do +40°C P23 860 x 420 x 730 mm 59 kg

Dane do zaméwienia

Origo Mig C170, w tym. MXL 201 3 m

(0349308670

Origo Mig G250, w tym. MXL 271 3 m

0349307840

Origo Mig C200, w tym. MXL 201 3 m

0349308290

Origo Mag C171, w tym. MXL 201 3 m

0349311280

Dostawa zawiera Zrédfo pradu z kotami, przewdd zasilajgcy 3 m z wtyczkg, waz gazowy 1,5 m z zaciskiem i szybkozigczka, przewéd powrotny 3 m, uchwyt MXL MIG/
MAG, czesci eksploatacyjne do drutéw 0,6-0,8 mm (1.0-1.2 dla C250) i faricuch bezpieczeristwa do butli gazowey.

Opcje i akcesoria

Zestaw miernika V/A z wySwietlaczem cyfrowym

0349302598

Reduktor cisnienia z przeptywomierzem

0760030300

Zestaw transformatora do CO, podgrzewacz (42 V — 50/60 Hz)

Uchwyty MIG

Informacje na temat uchwytéw znajduja sie na osobnej stronie na temat uchwytéw MXL MIG/MAG.

0349302250

Zestaw do zmiany polaryzacji (dla Origo Mig C170)

0349309310




A
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Origo™ MIG C280 PRO i C340 PRO
Kompaktowe, sterowane noznie zasilanie

spawalnicze

B Bardzo dobre wtasciwosci spawalnicze - stabilny tuk i bardzo
precyzyjnie dobrane zakresy napigcia

B Nadaje sie rowniez do spawania aluminium i lutospawania GMA
blachy ocynkowanej

B Ocynkowana metalowa obudowa z opcjonalnym filtrem powietrza,
przeznaczona do uzytku w trudnych warunkach

Dwa lub trzy potaczenia indukcyjne regulujgce dynamike tuku

Dostepny 4-rolkowy system podawania drutu, idealny do
spawania produkcyjnego

Profesjonalne uchwyty ESAB PSF zawarte w dostawie

tatwa zmiana polaryzacji podczas korzystania z samoostonowego
drutu rdzeniowego

Dane techniczne
Napiecie wejsciowe Zakres ustawien Bozplacznik Predkos¢ podawania drutu | Srednica drutu
zwiloczny
400\, 3 fazy, 50/60 Hz C280PRO | 30-280A | C280PRO  16A | C280PRO 1.9-19m/min o C280FRO | SOPRD
230/415-500V, 3 fazy, 50 Hz ) C340PRO | 40-340A C340PRO | 16A C340PRO | 1,9—19 m/min FCW _ druty rdzeniowe 0:9 7’1 2mm O:8 B 1:2 mm
230/440-460 V, 3 fazy, 60 Hz Al 10-12mm 10-12mm
Znamionowy prad spawania Napigcie stanu jatowego Kroki napigcia
€280 PRO €340 PRO
150 A w cyklu pracy 100% 195 A w cyklu pracy 100% %%}3?\(/) %470 4F;)R\(/) (13580 PRO 2840 PRO
190 A w cyKlu pracy 60% 250 A w cyklu pracy 60%
Temperatura pracy Czas wolnego Spawanie punk- Klasa ochrony Wymiary dt. x szer. x Masa
wylotu elektrody towe wys.
0d -10 do +40°C 002-0.25°s 02255 P23 840 x 425 x 830 mm 6280 PRO (340 PRO
114 kg 114 kg
(z jednostkg chtodzacg)
Dane do zaméwienia
Origo Mig C280 PRO, 4 WD, w tym. PSF 260 4 m 0349312520 Origo Mig C340 PRO, 4 WD, w tym. PSF 315 4 m, MV* 0349312570
Origo Mig C340 PRO, 4 WD, w tym. PSF 3154 m 0349310830

Dostawa zawiera zrodfto pradu z kotami, przewod zasilajgcy 5 m z wtyczkg, waz gazowy 1,5 m z zaciskiem i szybkozigczkg, przewdd powrotny 5 m, uchwyt PSF MIG/
MAG, czesci eksploatacyjne do drutéw 0,8-1,0 mm (1,0-1,2 dla C340) i faricuch bezpieczeristwa do butli gazowej.

Opcje i akcesoria

Filtr przeciwpytowy C280-C340 (siatka stalowa) ‘ 0349302599 ‘ Wieszak na przewody ‘ 0349303362
Zestaw transformatora do podgrzewacza ‘ 0349302250 ‘ Czujnik przeptywu cieczy ‘ 0349302251

‘ ‘ Zestaw praylaczeniowy MXH/Origo Mig C340 PRO ‘ 0349308980
Uchwyty MIG/MAG

Informacje na temat uchwytow znajduja sig na osobnej stronie na temat uchwytow PSF MIG,

DYIN
/SIN eluszpezin
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Caddy® Mig C160i, C200i
Lekkie, przenosne urzadzenia MIG/MAG

GMAW

rele)
1
PHASE

DC

Kompaktowe, przenosne jednostki inwerterowe

Jedno pokretto regulaciji ilosci wprowadzonego ciepta

B Niewielka masa<12 kg (z uchwytem, przewodem powrotnym i
zasilajgcym)

B Jednofazowe 230 V 50/60 Hz

B Kompatybilny z generatorem

B Nadaje si¢ do szpul 100-200 mm

B Wysokiej jakosci uchwyt spawalniczy MXL 180

B [nteligentny system spawania QSet™

B Uchwyt transportowy

B katwy montaz uchwytu i przewoddw podczas transportu

B katwa zmiana polaryzacji podczas korzystania z samoostonowego

drutu rdzeniowego
Dane techniczne
Napigcie wejsciowe Zakres ustawien f;:gii‘:;"ik :‘2{::2:::0 el SuE ) x‘ﬁgi‘:{‘"::; dr:ocy eyl e,
230V, 1 faza, 50/60 Hz 30-160A (C160i) 30 - 200 A (C200i) 16A 82% 0.99
Znamionowy prad spawania il:lg‘i;:;stanu Maks. srednica szpuli :Irﬁ;il:(os'é FLALELE Srednica drutu
180 A w cyklu pracy 25% (C200) 0011 mm . Fe, Ss 818621im 8,2609‘10 mm
150 A w cyklu pracy 35% 60V 200 mm 2010 mmn Eg;ggg PO~ 3 0,8 mm 0.8 mm
100 A w cyklu pracy 100% Al - 1,0 mm
CuSi - 0,8-1,0mm

Klasa ochrony Temperatura pracy Wymiary dt. x szer. x wys. Masa
IP23 0d -10 do +40°C 449X 198 x 347 mm 12 kg
Dane do zaméwienia
Caddy Mig C160i 0349310850 Caddy Mig C200i 0349312030

Dostawa zawiera: przewdd zasilajacy o dfugosci 3m z wtyczka, waz gazowy o dfugosci 4,5 m z zaciskami i szybkozlaczkg, przewdd powrotny o dfugosci 3 m, uchwyt
MXL 180 MIG/MAG, pasek na ramig i 1 kg drutu spawalniczego OK Autrod 12.51 0,8 mm.

Opcje i akcesoria

Wazek 2-kotowy 0459366887 OK Autrod 308LSi, szpula 200 mm, 0,8 mm, 5 kg 1612084600
OK Autrod 12,51, szpula 200 mm, 0,8 mm, 5 kg 1251084600 OK Autrod 316LSi, szpula 200 mm, 0,8 mm, 5 kg 1632084600
Coreshield 15, szpula 200 mm, 0,8 mm, 4,5 kg 35UE084630 OK Autrod 5183, szpula 200 mm, 1,0 mm, 2 kg 181610462E
0K Autrod 19.30, szpula 200 mm, 1,0 mm, 5 kg 1930104600

Kompatybilne druty spawalnicze w szpulach 200 mm

Caddy Mig C160i/C200i

Caddy Mig C200i

Stal niskostopowa, Fe

OK Autorod 12,51, 0,8 mm

OK Autorod 316LSi, 0,8 mm

Stal nierdzewna, s OK Autrod 308LSi, 1,0 mm, stale 18Cr 8Ni

Druty rdzeniowe, FCW

Coreshield 15, 0,8 mm

Aluminium, Al OK Autorod 5183, 1,0 mm

Lutospawanie GMA, CuSi OK Autorod 19.30, 10 mm







WYBIERZ Wh
ROBUSTFE

PODAJNIK
JACY DO
DWANIA.

DANE DO ZAMOWIENIA
Poda- Chtodze- Przeplywom- Gni- Uchwyt Zmecha- Zdalne gnia-

g Numer - : - 3 - S Numer
jnik R nie ierzgazui azdo push- nizowane ELP?® zdo sterown- Opcje zasilania ER o
drutu  ZAMOWIENIA - iocz5 podgrzewacz MMA  pull  MIG/MAG icze zamowienia
; Warrior 400i CC/CV 0465350884
0445800881 X . Qgc#e dké . .
Egggst Zrodet pradu  — \warrior 500i CC/CV 0465350883
P
o 0445800883 X X Standard dla\y i 750i Go/CV 0445555880

zrodet pradu

0445800894 X X (Podajik
Robust
Feed 0445800891 X X X dr“t“
Pulse
0445800892 X X X X X X g&?g;mk Aristo 500ix 0446200880
0445800897 X X Podsink
Robust
Feed 0445800887 X X X dr“t“
0445800888 X X x X bR = odapnik
. 0445800899 X
O- ) F
bust: 0445800898 X X X 5 Asto 500X 0446200880
u82s Aristo U5000iw z Weld-
4 0445800900 X X X X X X gﬁft’uin'k Cloud A SHTEEE
Ro-
X X X (Podal Anlk

drutu?)

Bust: 0445800901
uo®

1. Dostepny pilot M1

2. Dostepne piloty MTA1 CAN, AT1 CAN i inne
3. ELP, funkcja wymagana do uzytku z urzgdzeniami chtodzonymi woda z ELP, w tym 4004i Pulse i U5000iw
4. Miggytrac B5001, Railtrac B42V/BV2000

5. Sterownik U82 Plus z uchwytem

6. Pofacz z jednym RobustFeed U82, aby jednoczesnie podtaczy¢ dwa podajniki drutu

winner 2021

DANE TECHNICZNE
Napiecie wejsciowe

ROBUST FEED PRO
42V AC

ROBUSTFEED PULSE, U6, U82
42V AC

550 A przy 50% 630 A przy 35%
Znamionowy prad spawania 500 A przy 60% 500 A przy 60%
400 A przy 100% 400 A przy 100%
L e 0,6-2,0 mm 0,6-1,6 mm
Dtal nierdzewna 0,9-2.4 mm 0,8-2,0 mm
Rruty rdzeniowe 0/9-16 mm 0.8-1.6 mm
Predkos¢ podawania drutu 0,8-25,0 m/min 0,8-25,0 m/min
Pojemnos¢ szpuli z drutem 20 kg 20 kg
Maks. srednica szpuli 300 mm 300 mm
Temperatura pracy 0Od -20°C do +55°C Od -20°C do +55°C
Klasa ochrony P44 1P44
Znak certyfikacji (normy) CE CE
Wymiary (dt. x szer. x wys.) 595 x 250 x 430 mm 595 x 250 x 430 mm
Masa 16,8 kg 16,7 kg

RobustFeed otrzymat nagrode Red Dot Design za projekt produktu.



FUNKCJE NA PANELU ROBUST FEED PRO ROBUSTFEED PULSE ROBUSTFEED U6 ROBUSTFEED U82

MIG/MAG X X X X
MIG/MAG Pulse X X X
Fe, Ss, Al
. . Fe, Ss, Al S, Ss, Al Y
Linie synergiczne 93 linie 92 linie 253 reczne i 68 robotyc-
znych
TIG W urzadzeniu X X

Regulacja MMA i gniazdo Regulacja MMA i wylot zto- ~ Regulacja MMA i wylot zto-

bbb Wi 2asiEyl ztobienia w podajniku drutu* bienia w podajniku drutu* bienia w podajniku drutu*
R o Regulacja ztobienia z gnia- Regulacja Ztobienia i wylot
2O tig2as iyl zdem w podajniku drutu* 2tobienia w podajniku drutu* ',

Przeptywomierz gazu X* X* X* X*

Zestaw pogrzewacza X* X* X*

2T/4T X

Hot Start

Obnizona predkos$¢ dojazdowa X

Wypetnianie krateru X
Auto (przetacznik drutu

el Ll LR litego/rdzeniowego)

Auto (przetacznik drutu
SCT ) ; i
litego/rdzeniowego) .

Ustawienie przedwyptywu i
powyptywu gazu

QSet
Ustawienia pamieci
Ustawienie natezenia pradu
Czas spawania punktowego

X

Limity ustawien X (i limity miar)

X

Blokada za pomoca kodu X (i poziomy uzytkownikéw)

Super Pulse X
(Pulse/Pulse, Pulse/Spray, Pulse/Short)

Tworzenie linii synergicznej X

Konfiguracja dwéch podajnikéw X

Uchwyty Push-Pull X*
Opcja Mech MIG/MAG

*W zaleznosci od wariantu..

A

2 B.8Volt
B Amp
7.6 m min

ROBUST

¥R LR

ROBUST ROBUST ROBUST ROBUST
FEED PRO FEED PULSE FEED U6 FEED U82
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RobustFeed PRO

Najwyzsza wytrzymatos¢ i przenosnosé

@5 esab.com/robust {FREC"DR[ VE
Duzy czytelny nawet w silnym storicu, wyswietlacz i intuicyjne

elementy obstugowe sprawiaja, ze konfiguracja nie nastrecza
zadnych trudnosci — nawet w rekawicach

Trwata i odporna na upadki obudowa sprawdza sie w najbardziej
wymagajgcych zastosowaniach

Gwarancja petnej swobody przenoszenia jest 5 punktéw
unoszenia z ergonomicznymi uchwytami, w tym uchwytami do
podnoszenia za pomocg podnosnika

Odporna na dziatanie czynnikdw atmosferycznych zamknieta
konstrukcja odporna jest na deszcz padajacy z dowolnego
kierunku, a wbudowana grzatka stanowi gwarancje, ze materiaty
spawalnicze pozostang suche

Chronione ztgcza kablowe i wytrzymate odciazenie przewodu
faczacego zmniejszajg zapotrzebowanie na konserwacije

Urzadzenie oferuje petng funkcjonalnos¢ zaréwno w terenie, jak
i w warsztacie. Moze by¢ umieszczone na wozku. Dostepne jest

F_’ z zestawem kofowym oraz z innymi opcjami i akcesoriami
=
o
[a] Dane techniczne
= Napiecie wejsciowe Temperatura pracy !’r@dkosc patiawan=-{ Maks. pojemncéc szpull Srednica drutu
s ia drutu z drutem
< . op (5Ro o
8 42VC 1 fazm, 50/60 H vfa?t(ig(’z;;rglo%‘;’vi .)C 2 0bnizenlem | g _ o5 mymin 300 mm, 20 kg Stal niskosto-
o ) powa 0,6-2,0 mm
Klasa ochrony Znamionowy prad spawania Wymiary dt. x szer. x wys. Masa Nierdzewna 0,6-1,6 mm
) FCW —druty | 0,9-2,4 mm
550 A w cyklu pracy 50% rdzeniowe 0,9-1,6 mm
P44 500 A w cyklu pracy 60% 595 x 250 x 430 mm 16,8 kg Aluminium
400 A w cyklu pracy 100%
Dane do zamoéwienia
RobustFeed PRO, do pracy wodnych 0445800881 RobustFeed PRO do prac morskich i wodnych (w zestawie 0445800883
Z przeptywomierzem gazu i grzatka)
Dostawa zawiera podajnik drutu i rolki podajgce do drutu 1,0-1,2 mm.
Opcje i akcesoria
Zestaw kotowy do systemu RobustFeed 0446081880 Zestaw przedtuzajacy trzpien prowadzacy 2 0465508880
Odciazenie kabla uchwytu RobustFeed 0446082880 Szybkozigcze Marathon Pac F102440880
Wozek (RobustFeedWarrior Feed/Aristo Feed) 0349313450 Zestaw odcigzenia przewodu faczacego Warrior @ 0446050880
Wo6zek do modernizacji systemu RobustFeed 7 0349313100

" Pasuje do RobustFeed na wdzku 0465510880.

2 Zestaw przedfuzajgcy jest wymagany w przypadku stosowania zestawu kotowego podajnika drutu w potgczeniu z wozkiem.

3 W celu dopasowania posiadanych zestawdw przewodow faczacych systemu Warrior do systemu Robustfeed.
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RobustFeed U6 pokazany
z odcigzeniem uchwytu
i zestawem kot




RobustFeed Pulse, U6 i U82

Przenosne i wytrzymate podajniki drutu
do zastosowan impulsowych

A
ESAB °
Ay

Y ¥ 7 ViV VI
PRECIDRIVE
W petni przenosny podajnik ze wszystkimi zaletami technologii
impulsowej: mniejszy rozprysk i mniej czyszczenia po spawaniu,
kontrola wygladu i profilu lica spoiny, wieksza predko$¢ spawania
i wiele innych zalet, zaleznie od zastosowania

Trwata i odporna na upadki obudowa sprawdza sie w najbardziej
wymagajgcych zastosowaniach

Gwarancja petnej swobody przenoszenia jest 5 punktéw
unoszenia z ergonomicznymi uchwytami, w tym uchwytami do
podnoszenia za pomocg podnosnika

Odporna na dziatanie czynnikdw atmosferycznych zamknieta
konstrukcja odporna jest na deszcz padajacy z dowolnego
kierunku, a wbudowana grzatka stanowi gwarancje, ze materiaty
spawalnicze pozostang suche

Chronione ztacza kablowe i wytrzymate odcigzenie przewodu
taczacego zmniejszaja zapotrzebowanie na konserwacije

Urzadzenie oferuje petng funkcjonalnos¢ zaréwno w terenie, jak
i w warsztacie. Moze by¢ umieszczone na wozku. Dostepne jest
z zestawem kotowym oraz z innymi opcjami i akcesoriami

Dane techniczne
Napiecie wejsciowe Temperatura pracy Predkos¢ podawania drutu | Maks. pojemno$é szpuli z drutem | Srednica drutu
42 VAG, 1 faza, 50/60 Hy | ~20°C d0 +40°C (55°C z obnizeniem wartos- | ¢ _ 51 i 300 mm, 20 kg .
¢i znamionowe) Stal niskostopowa
. 0,6-1,6 mm
. . . Nierdzewna
Klasa ochrony Znamionowy prad spawania Wymiary dt. x szer. x wys. Masa FOW — druty 0,6-1,6 mm
. 0,8-2,0 mm
630 Aw cyklu pracy 35% rdzeniowe 0.8-16 mm
IP44 500 A w cyklu pracy 60% 595 x 250 x 430 mm 16,7 kg Aluminium T
400 A w cyklu pracy 100%
Dane do zaméwienia
RobustFeed Pulse Chiodzenie ciesza, Ziacze euro ? 0445800894 RobustFeed UG (z push-pull, ELP, przephywomierzem gazu, grzalka | 458083
i gniazdem MMA), chtodzenie cieczg, ztacze euro !
FobustFeed Pulse (2 przeptywomierzem gazu, grzalka Fgniazdem - 45g0g01 RobustFeed U82 (z UB2 Plus, ELP) chiodzenie ciesza, zlacze euro | 0445800899
MMA), chtodzenie cieczg, zigcze euro ?
RobustFeed Pulse (z push-pull, ELP,przeptywomierzem gazu, RobustFeed U82 (z U82 Plus, ELP, przeptywomierzem gazu,
grzatkg i gniazdem MMA), chiodzenie ciecza, ztacze euro ") 0445800892 grzatka i gniazdem MMA), chtodzenie ciecza, zlacze euro 0445800898
RobustFeed U82 (z U82 Plus, ELP, przeptywomierzem gazu,
RobustFeed U6, chtodzenie ciecza, ztacze euro ? 0445800897 grzatkg , gniazdem MMA i push-pull), chtodzenie ciecza, ztacze 0445800900
euro "
FobustFeed U6 (z przeptywomierzem gazu, grzalka f gniazdem |- 4560887 RobustFeed UO (z ELP), chiodzenie ciecza, ziacze euro ? 0445800901
MMA), chtodzenie cieczg, zigcze euro ?

Dostawa zawiera podajnik drutu i rolki podajgce do drutu 0,9-1,2 mm.
Funkcja ELP wymagana do wykorzystania ze sprzgtem starszego typu, na przyktad Cool 1.

1) Dostepne piloty M1 2) Dostepne piloty, MTAT CAN, AT1 CAN iinne

RobustFeed Pulse/U6/U82 z systemem push-pull obstuguje zdalne sterowanie i obszar mechanizacji za pomoca traktora MiggytracB5001 i RailtracB42V//BV2000.
Kompatybilne uchwyty push-pull MXH 315PP i MXH 420wPR.

Potgcz RobustFeed UO z jednym RobustFeed U82, aby jednoczesnie podiaczy¢ dwa podajniki drutu.

Opcje i akcesoria

Zestaw kotowy do systemu RobustFeed 0446081880 Zestaw przedtuzajacy trzpien prowadzacy 2 0465508880
Odciazenie kabla uchwytu RobustFeed 0446082880 Szybkozigcze Marathon Pac F102440880
Wo6zek (RobustFeedWarrior Feed/Aristo Feed) 0349313450 Zestaw odcigzenia przewodu tgczacego Aristo ¥ 0446050881

2 Zestaw przediuzajgcy jest wymagany w przypadku stosowania zestawu kotowego podajnika drutu w potgczeniu z wozkiem.

9 W celu dopasowania posiadanych zestawow przewoddw faczacych systemu Aristo do systemu RobustFeed.

NLNYA MINrvaod
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Warrior™ YardFeed 200w

Kompaktowy, wytrzymaty podajnik drutu do trudno
dostepnych miejsc
B Wstepnie ustawiana predko$¢ podawania drutu i niewielka

powierzchnia, aby wygodnie dopasowac sie do wtazow i portal
z elastycznoscig spawania w trudno dostepnych miejscach

B Solidna konstrukcja obejmuje obudowe ze stali o wysokiej
wytrzymatosci i stalowg rame, aby chroni¢ elementy sterujace
i ztacza

W tatwa obstuga w ciasnych przestrzeniach

B 4-kotowy mechanizm podajnika ze sprzezeniem zwrotnym
enkodera zapewniajgcy doskonate podawanie drutu

B Przyjazne dla storica cyfrowe wyswietlacze V/A i predkosci
podawania drutu

B Dostepny wariant ze ztlgczami szybkomocujgcymi do uchwytéw
chtodzonych ciecza

Dane techniczne

Napigcie wejsciowe Znamionowy prad spawania | Predko$é podawania drutu | Maks. pojemnosé szpuli z drutem | Srednica drutu
>
=
=) 42 VIAC, 1 faza, 50/60 Hz 365 A w cyklu pracy 60% 1.9 -25 m/min 200 mm, 5 kg Stal niskostopowa 0,6-1,2mm
E Nierdzewna 0,6-1,2 mm
- Klasa ochrony Wymiary dt. x szer. x wys. Masa FCW — druty rdzeniowe | 0,8-1,6 mm
X Aluminium 1,0-1,2 mm
g, P23 593 x 210 x 302 mm 11,8 kg
<
(o) s
(o) Dane do zaméwienia
o

Warrior YardFeed 200w 0459906901

Dostawa obejmuje podajnik drutu, przeptywomierz gazu (0460005880), zestaw grzewczy (0459941880) i ochrone panelu sterowania (0459961880).

Aristo’ YardFeed 2000w
Kompaktowy, wytrzymaty podajnik drutu do trudno dostepnych miejsc

B Wstepnie ustawiana predko$¢ podawania drutu i niewielka
powierzchnia, aby wygodnie dopasowac sie do wtazéw i portali
z elastycznosciag spawania w trudno dostepnych miejscach

B Solidna konstrukcja obejmuje obudowe ze stali 0 wysokiej
wytrzymatosci i stalowa rame, aby chroni¢ elementy sterujace
i ztacza

tatwa obstuga w ciasnych przestrzeniach

4-kotowy mechanizm podajnika ze sprzezeniem zwrotnym
enkodera zapewniajgcy doskonate podawanie drutu

B Funkcja pulsacyjna z Aristo YardFeed 2000, U6 zmniejsza doptyw
ciepta i minimalizuje rozpryski

Aristo YardFeed 2000, U6

Dane techniczne

Napigcie wejsciowe Znamionowy prad spawania | Predkos¢ podawania drutu | Maks. pojemnos¢ szpuli z drutem Srednica drutu
42VAG, 1 faza, 50/60 Hz 365 Aw cylu pracy 60% 0.8 - 25 m/min 200 mm, 5 kg Stal niskostopowa | ¢ 4 5 o
Nierdzewna b
FOW — druty 06-1,2 mm
Klasa ochrony Wymiary dt. x szer. x wys. Masa . 0,8-1,2mm
rdzeniowe
. 1,0-1,2mm
P23 593 x 210 x 302 mm 11,3 kg Aluminium

Dane do zaméwienia

Aristo YardFeed 2000w, U6 0459906896
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Warrior™ Feed 304w
Prosta funkcjonalnos¢, wieloprocesowy
podajnik drutu

B Ekonomiczny podajnik drutu z takimi samymi korzysciami, jak
w przypadku klasycznych rozwigzan; prosta funkcjonalnosc,
wysoka trwatos$¢ i wyjatkowa wydajnos¢ dla drutu 0,8-1,6 mm

B 4-kotowy mechanizm podajnika ze sprzezeniem zwrotnym
enkodera zapewniajgcy doskonate podawanie drutu

B Przyjazne dla storica cyfrowe wyswietlacze V/A i predkosci
podawania drutu

B Praktyczna ostona na szpule do wykorzystania w sytuacjach,
gdy trzeba zabezpieczy¢ drut spawalniczy

B Funkcja Short Circuit Technology (SCT), ktéra wyostrza drut
po zakonczeniu spawania, aby uzyskac lepsze zajarzenie fuku
i eliminowac¢ nadmierny rozprysk.

Dane techniczne
Napigcie wejsciowe Znamionowy prad spawania | Predkos$é podawania drutu | Maks. pojemnosé szpuli z drutem | Srednica drutu -
) (@)
42 VAG, 1 faza, 50/60 Hz 500 A w cyklu pracy 60% 1,5 — 25 m/min 300 mm (440 mm*), 18 kg (30 kg*) ETa'S'SKOSTODowa 0,6-1,6mm g
Fow Z_e‘évrﬁy 0,8-1,6mm c
Klasa ochrony Wymiary dt. x szer. x wys. Masa . 0,9-1,6 mm =
rdzeniowe 10-16mm X
P23 675 x 265 x 418 mm 14,5 kg Aluminium ' ' o
o)
* W przypadku uzycia z adapterem (0459233880) c
_|
c

‘ Dane do zamoéwienia

‘ Warrior Feed 304w 0465250881
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Aristo’ Feed

3004w U6

Zaawansowane synergiczne wieloprocesowe

podajniki drutu

Nowy silnik napedowy oferuje wigkszy moment obrotowy
zapewniajacy lepsze zajarzanie fuku, stabilng predko$¢ podawania
drutu i mniejszy hatas

Zmodyfikowane rolki napedowe i 4-rolkowy mechanizm
podawania drutu pozwalajg uzyskac wieksza wydajnos¢ posuwu.

Technologia Short Circuit Termination (SCT) ostrzy drut na koricu
procesu, aby zapewni¢ lepsze zajarzenie tuku

Feed 3004 moze by¢ wyposazony w wysiegnik, uchwyt do
podnoszenia lub zestaw két dla zwiekszenia mobilnosci

System TrueArcVoltage™ mierzy prawidtowe napiecie tuku na
konicéwce pradowej (dostepne z uchwytami ESAB)

Dane techniczne

Napiecie wejsciowe Znamionowy prad spawania | Predkos¢ podawania drutu | Maks. pojemnosé szpuli z drutem Srednica drutu

42 VAC, 1 faza, 50/60 Hz 500 A w cyklu pracy 60% 0.8 — 25 m/min 300 mm (440 mm*), 18 kg (30 kg*) Stal niskostopowa 0,6 1,6 mm
Nierdzewna 0,8-1,6 mm

Klasa ochrony Wymiary dt. x szer. x wys. Masa FCW — druty rdzeniowe | 0,9—-1,6 mm
Aluminium 1,0-1,6 mm

P23 690 x 275 x 420 mm 15 kg

* W przypadku uzycia z adapterem (0459233880)

Dane do zaméwienia

Aristo Feed 3004w, U6 obud. 10-stykowa 0460526896

Opcje i akcesoria

Odciazenie uchwytu spawalniczego 0457341881 Adapter do szpuli o $rednicy 440 mm 0459233880

Odcigzenie kabli posrednich 0459234880 Zestaw kot do podajnika 0458707880

Uchwyt do podnoszenia 0458706880 Aristo U8, komplet w tym uchwyt 0460820880

Adapter do szpuli kg 0455410001 Aristo U8, Plus komplet w tym uchwyt 0460820881

Pokrywa szpuli 0458674880 Przediuzacz przewodu sterujgcego U8, 7,5 m 0460877891

) Przyfacze PP i zestaw do regulacji podawania drutu,
Pokrywa szpuli, stal 0459431880 Avisto/OrigoFeed 3004 0459681882




Panele sterowania podajnika drutu

A
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Funkcje na panelu MMC

ué

U8, / U8, Plus

MMA, MIG/MAG ] n
MIG/MAG-Puls (synergiczny) ] | ]
CAG (Ztobienie) [ [
TG ] |
TIG-Puls (tylko U5000i) ] |
Jednostka miary | ] | |
(angielska/metryczna)

Zatrzask spustu ] ]
Ustawienia pamieci 10 255
Wstepne ustawienie przeptywu gazu i wprowadzenie drutu n | |
Regulacja Arc Force ] | ]
Regulacja funkcji Hot Start | ] | |
Przedwyptyw i powyptyw gazu

Obnizona predkos¢ dojazdowa | ] ]
Wypetnianie krateru | ] [ ]
Regulacja wolnego wylotu drutu ] ]
Regulowana indukcyjno$é ] ]
Menu funkcji ukrytych1)

Przetacznik wyzwalania harmonogramu spawania n n
Zewnetrzny pilot zdalnego sterowania n | |
Sterowanie synergiczne/programy 92 92/331 (253+68)
Qset ] [ |
SuperPulse u
Ustawienie trybu Hot Start u
Ustawienie czasu Hot Start | |
Edytor limitéw ustawien ™
Blokada parametréw (dostep z hastem) ]
Konta uzytkownikow | ]
Utwdrz spersonalizowane linie synergiczne | |
Dane produkcyjne | |
Rejestracja danych spawania do 100
Opcje jezykowe ] ]
VRD [ ]
Kompatybilny z WeldCloud | ]

NLNYA MINrvaod
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Sterownik Aristo” U8,
Opracowany z myslg o trwatosci i uzytecznosci

.I] Volt
0 Amp
2.0 m/ min

QSet™ jest w petni automatyczng regulacja parametréow
spawania w zakresie tfuku zwarciowego. Korzysci sg ogromne!
Ustawiasz urzadzenie z odpowiednig kombinacjg gazu/drutu,
naciskasz przetacznik uchwytu i zaczynasz spawanie w ciggu
kilku sekund.

Urzadzenie okresla optymalne parametry i dokonuje
wymaganych zmian w utamku sekundy. Wolny wylotu
elektrody, ktdry zwykle ma statg dtugos¢ podczas spawania
MIG/MAG, mozna zmienia¢ za pomocg QSet™.

Niezaleznie od tego, czy znajdujesz sie blisko elementu
spawanego z uchwytem, czy tak daleko, a ochrona gazowa
niemal znika, fuk spawalniczy pozostaje niezmieniony —
zawsze idealny. Nie do pobicia w gtebokich szczelinach, jesli
musisz spawac na rogach lub spawaé w goére, wychodzac

z pozycji dolnej.

Uzywany z gazem CO,, ktéry mozna spawac za pomocg
QSet z wyjatkowo niskim poziomem rozpryskéw, co moze
drastycznie obnizy¢ koszty gazu w poréwnaniu z mieszanka
gazow technicznych, bez utraty jakosci.

QSet jest idealny do spawania w ograniczonych pozycjach,
spawania graniowego, lutospawania GMA oraz do uzyskiwania
powtarzalnych wynikéw w produkcji seryjnej czesci. QSet jest
réwniez dostepny w wielu innych kombinacjach sterownikéw/
maszyn ESAB.

Linie synergiczne

W Aristo U8, Plus masz do dyspozycji ponad 230 linii
synergicznych do zastosowan spawalniczych. Od

stali konstrukcyjnej do Super Duplex, od aluminium

do podstawowych stopéw niklu lub do zastosowarn z
materiatami o podwyzszonej wytrzymatosci Mozesz
samodzielnie stworzy¢ spersonalizowane linie synergiczne
dla dowolnego materiatu i dowolnej kombinacji gazu
ochronnego i zapisac je jako nowe linie synergiczne. Mozesz
przesytac dane przez potaczenie USB do innego Aristo U8,
lub do komputera w celu wykonania kopii zapasowej lub
wymiany danych przez e-mail.

Panel sterowania Aristo U8, jest uzywany w potaczeniu z

Aristo Feed 3004 i 4804 do ustawiania i regulacji parametrow
spawania. U8, zostat opracowany, aby sprosta¢ najostrzejszym
wymaganiom, a jednoczesnie jest prosty i tatwy w uzyciu.
System umozliwia spawanie pulsacyjne lub niepulsacyjne
drutem litym lub rdzeniowym na stali miekkiej/weglowej, jak
réwniez na stali nierdzewnej. Uzywajac litego drutu, mozesz
réwniez osiagnaé optymalne wyniki w przypadku aluminium.

Wielojezyczny, menu dostepne w 18 jezykach

Pokretta do szybkiego ustawiania predkosci podawania drutu
i napiecia

Gniazdo pamieci USB do przechowywania danych spawania
Qset™ dla optymalnego ustawienia tuku zwarciowego

Linie synergiczne w pakiecie standardowym (92)

Dodatkowe funkcje U8,:

®  Kompletny pakiet linii synergicznych (>230) oraz linii
synergicznych zdefiniowanych przez uzytkownika

Funkcja Superpulse™

Edytor limitéw do ustawiania i pomiaru wartosci, menedzer
plikoéw, tryb automatycznego zapisu i statystyki produkciji

SAT - Swift Arc Transfer™ (Tylko spawanie zrobotyzowane)

Swift Arc Transfer (SAT) to wysokowydajny proces GMAW
przy uzyciu niepokrytych miedzig drutéw AristoRod™

z zaawansowang charakterystyka powierzchni przy predkosci
spawania znacznie przekraczajacej granice normalnego
spawania tukiem natryskowym.

Zaletg drutu niepokrytego miedzig AristoRod w poréwnaniu
do drutéw pokrytych miedzig jest to, ze nie zanieczyszcza on
systemu podawania czgstkami miedzi. Linie synergiczne sa
dostepne dla trzech $rednic drutu AristoRod i ré6znych gazéw
ostonowych.

SAT wykonuje spoiny ptaskie z dobrym przetopem i bez
podtopien. Dodatkowa zaletg jest niski doptyw ciepta,

co skutkuje mniejszymi odksztatceniami. SAT jest przeznaczony
do spawania zrobotyzowanego, zautomatyzowanego

i zmechanizowanego i nadaje sie do spoin pachwinowych

i zaktadkowych do $rednich i grubych materiatdbw w pozycjach
podolnych PA i PB.

SAT wykorzystuje inwerterowe zasilacze tuku ESAB wraz

z podajnikiem drutu Robofeed 3004 dla predkosci podawania
drutu do 30 m/min w potgczeniu z jednostka sterujaca U8,

Plus. ESAB zapewnia kompletny pakiet sprzetu, materiatéw
eksploatacyjnych i linii synergicznych, a takze wiedze niezbedna
do pomysinego wdrozenia procesu SAT.

Kontrola jakosci

Do przechowywania zmierzonych wartosci oferowane sa dwie
opcje w postaci limitéw ustawien i limitéw pomiarowych. Limity
ustawien uniemozliwiajg operatorowi wprowadzanie zbyt
wysokich wartosci dla procesu spawania. Limity pomiarowe
zapewniajg, ze zasilanie nie przekracza wartosci wejsciowych.
Mozna uzy¢ do 16 Kont Uzytkownikéw na trzech poziomach

z réznymi uprawnieniami dostepu i kodami blokujacymi, aby
uniemozliwi¢ wprowadzanie zmian przez osoby nieuprawnione.

Statystyki produkciji

Catkowity czas jarzenia tuku, catkowita ilos¢ materiatu i liczba
procesow spawania moga by¢ rejestrowane dla kazdej pozyciji
statystyki produkcji. Ponadto rejestrowany jest czas jarzenia
tuku i ilos¢ materiatu dla ostatniego procesu spawania, mozna
rejestrowac catkowitg ilos¢ uzytego materiatu danej spoiny

i przesta¢ poprzez WeldCloud™.



Aristo’ SuperPulse™

Innowacyjny proces kontroli doptywu ciepta
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Dodatkowa funkcja sterownika Aristo U8, Plus to Aristo SuperPulse - dalszy rozwoj koncepcji Pulse/Pulse, dajacy petna
kontrole nad doptywem ciepta, a tym samym rozszerzajacy zakres zastosowania procesu GMAW, co skutkuje lepszym
spawaniem w trudnych pozycjach, redukcja znieksztatcen i lepszym wywazeniem przetopu spoiny i jej profilu.

SuperPulse taczy w sobie istotne zalety réznych rodzajow tuku. Na przyktad jakos¢ tuku pulsacyjnego z wydajnoscia tuku
natryskowego. Lub tuk impulsowy z krétkim zwarciowym, aby wprowadzi¢ najmniejszg ilos¢ ciepta do tgczenie cienkich

materiatéw.

Lub potfaczenie dwdch tukdw pulsacyjnych o réznych czestotliwosciach, na przyktad do spawania aluminium metoda MIG
o wygladzie TIG. Pozwala réwniez na rozszerzenie zakresu roboczego wigkszych srednic drutdow, zwiekszajac wydajnosc.

Pulse/Pulse

Pulse/tuk zwarciowy

Natryskowy/Pulse

B Mozliwos¢ spawania we wszystkich
pozycjach

B Grubos$é od 3 do 12 mm

B Wyjatkowe wyniki na aluminium i stali
nierdzewnej

W Estetyczne spoiny o jednolitym Sciegu

Doskonata wydajnos¢ na cienkiej stali
nierdzewnej i aluminium od 1 do 5 mm
Wigksza predkos¢ spawania

w poréwnaniu do TIG

Lepsze ogdlne wyniki na grubszych
materiatach [6 mm and over]
Lepsza kontrola transferu tuku

i przetopu

Mozliwos¢ spawania grubego
aluminium w pionie bez oscylowania

Korzysci Aristo SuperPulse:

tatwiejsze spawanie pozycyjne

Jednolity przetop

Wyglad spoiny TIG w procesie MIG/MAG

i Miggytrac

Rozszerza zakres roboczy dla wigkszych srednic drutu

Dzigki precyzyjnie regulowanemu doptywowi cieptfa i glebokosci wnikania
Aristo SuperPulse moze rozwigzywac¢ trudne zadania spawalnicze

i zwigkszac produktywnos¢

Mniej wrazliwy na zmiany odstepu rowka i nieréwny transfer ciepta

Nadaje sie do zautomatyzowanego spawania, np. za
pomocg zmechanizowanych traktorow spawalniczych ESAB Railtrac

NLNYA MINrvaod
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Zestawy przewodow potaczeniowych podajnika drutu

Zestawy przewodoéw potaczeniowych Warrior 400i/500i/750i do podajnikéw drutu Warrior Feed Wire
2m 5m 10m 15m 25m 35m
50 mm?, chiodzony gazem 0459836560 0459836561 0459836562 0459836563 0459836564 0459836565
50 mm?, chiodzony wodg 0459836570 0459836571 0459836572 0459836573 0459836574 0459836575
70 mm?, chiodzony gazem 0459836880 0459836881 0459836882 0459836883 0459836884 0459836885
70 mm?, chtodzony woda 0459836890 0459836891 0459836892 0459836893 0459836894 0459836895
95 mm?, chiodzony gazem 0459836980 0459836981 0459836982 0459836983 0459836984 0459836985
95 mm?, chtodzony wodg 0459836990 0459836991 0459836992 0459836993 0459836994 0459836995
Nadaje sie réwniez do Fabricator EM 401i/501i i Fabricator Feed. Moze byc réwniez uzywany do RobustFeed Pro razem z zestawem odcigzajacym Warrior 0446050880.

Zestawy przewodoéw potaczeniowych Aristo Mig 4004i/U4000iw/5000i/U5000i do podajnikéw drutu Aristo

4004i Pulse 2m 5m 10m 15m 25m 35m

50 mm2, chiodzony gazem 0459528560 0459528561 0459528562 0459528563 0459528564 0459528565

50 mm2, chiodzony woda 0459528570 0459528571 0459528572 0459528573 0459528574 0459528575
E 70 mm2, chodzony gazem 0459528780 0459528781 0459528782 0459528783 0459528784 0459528785
E 70 mm?, chiodzony wodg 0459528790 0459528791 0459528792 0459528793 0459528794 0459528795
> 95 mm?, chfodzony gazem 0459528980 0459528981 0459528982 0459528983 0459528984 0459528985
Z, 95 mm2, chtodzony woda 0459528990 0459528991 0459528992 0459528993 0459528994 0459528995
é U4000iw/5000i/U5000i
o 95 mm2, chodzony gazem, 12p CAN 0456528880 0456528881 0456528882 0456528883 0456528884 0456528885

95 mm2, chodzony wodg, 12p CAN 0456528885 0456528895 0456528896 0456528897 0456528898 0456528899

95 mm2, chodzony gazem, 10-12p CAN 0459528960 0459528961 0459528962

95 mm2, chiodzony wodg, 10-12p CAN 0459528970 0459528971 0459528972 0459528973 0459528974 0459528975

95 mm? nadaje sig rdwniez do RobustFeed Pulse/U6/U82 wraz z zestawem odcigzajgcym Aristo 0446050881.

Zestawy przewodow potaczeniowych Warrior 400i/500i/750i i Arito 500ix z odciazeniem do podajnikow drutu RobustFeed

RobustFeed PRO 2m 5m 10m 15m 25m 35m

70 mm?, chfodzony gazem 0446160880 0446160881 0446160882 0446160883 0446160884 0446160885
70 mm?, chiodzony woda 0446160890 0446160891 0446160892 0446160893 0446160894 0446160895
95 mm2, chtodzony gazem 0446160980 0446160981 0446160982 0446160983 0446160984 0446160985
95 mm?, chtodzony woda 0446160990 0446160991 0446160992 0446160993 0446160994 0446160995
Zestaw odcigzajgcy Warrior * 0446050880

RobustFeed Pulse/U6/U82

70 mm?, chtodzony gazem 0446255880 0446255881 0446255882 0446255883 0446255885 0446255886
70 mm?, chtodzony woda 0446255890 0446255891 0446255892 0446255893 0446255895 0446255896
Zestaw odciazajacy Aristo * ! 0446050881

* Uzyj zestawu odcigzajacego w celu aktualizacji istniejgcych zestawdw przewoddw Warrior/Aristo, aby pasowaty do RobustFeed.
" Wymagane, gdy podajnik drutu RobustFeed jest uzywany w potaczeniu z 5000i/U5000i.
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Akcesoria do podajnikéw drutu

Feed 304/3004

A
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Zestaw kotowy
Numer czesci: 0458707880

Zwigksza promien pracy od Zrédta pradu.
Zestaw kotowy do Zrédta pradu spawania.

Uchwyt do podnoszenia
Numer czgsci: 0458706880

Za pomoca tego urzadzenia podajnik mozna
zawiesi¢ na dowolnym wysiegniku.

Adapter do szpuli o srednicy
200 mm/5 kg

Numer czgsci: 0455410001

Do uzytku z uchwytem na szpulg
0458704880

Wysiegnik do uchwytu spawal-
niczego
Numer czgsci: 0458705880

Wymaga zestawu stabilizatora i zestawu
wspornika.

Niekompatybilny z RobustFeed.

<=

Odcigzenie uchwytu spawal-
niczego

Numer czesci: 0457341881

Zalecany w pofgczeniu z zestawem két.

Odcigzenie przewodéw potacze-
niowych podajnika

Numer czesci: 0459234880

b, —

Zestaw stabilizatora do
wysiegnika

Numer czgsci: 0465509880

Zestaw wspornika do
wysiegnika

Numer czesci: 0461310880

Stalowa pokrywa szpuli

Numer czgsci: 0459431880
Szpule 300 mm.

Adapter do szpuli o Srednicy
440 mm/30 kg

Numer czgsci: 0459233880

Zestaw przedtuzajacy trzpien
prowadzacy

Numer czgsci: 0465508880

Zestaw przedtuzajacy jest wymagany
w przypadku stosowania zestawu kotowego
podajnika drutu w potaczeniu z wdzkiem.

Trzpien prowadzacy (jesli nie ma
wozka) Do uzytku tylko z poda-
jnikiem 3004

Numer czgsci: 0458731880

Tulejka izolacyjna (b), zawarta
w trzpieniu prowadzacym

Numer czesci: 0278300401

NLNYA MINrvaod
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Akcesoria do podajnikéw drutu

Zdalny przewdd potaczeniowy
dla CAN

Numer czgsci: 0459960880

Wymaga MTA lub M1 10Prog CAN remote)
CAN 4 styki - 10 stykéw 5 m.

Zdalny adapter Miggytrac/Rail-
trac do podajnikéw CAN MA23,
MA24, U6, U8,

Numer czgsci: 0459681880

Wymaga kabla 23-stykowego
5m 0457360887

Zestaw zdalny — WarriorFeed 304

Numer czesci: 0465451880
Do uzytku z przystawka zdalnej regulacji M1

Adapter do zestawu zdalnego
Miggtrac/Railtrac

WarriorFeed 304

Numer czgsci: 0465451881

Pedat nozny T1 Stopa CAN

Numer czesci: 0460315881

w tym przewéd 5 m z wtyczkg 10 p, do
podtaczenia do podajnika z panelem U6.
Numer czgsci: 0460315880

w tym przewdd 5 m z wtyczkg 10 p, do
podigczenia do podajnika z panelem U8,

Szybkoztgcze Marathon Pac
Numer czesci: F102440880

Umozliwia podtaczenie adaptera QCA.




Czesci eksploatacyjne i zamienne do podajnika drutu

RobustFeed PRO/Pulse/U6/U82

1 | Prowadnik worowadzaiac 0445822001 @ 2 mm dla Fe, Ss, Al, G, 0,6-1,6 mm
P 1% 0445822002 3 mm dia Fe/C, 1,8-2,4 mm
0446080882 Fe, Ss, C, 0,6-1,6 mm
2 | Prowadnik $rodkowy 0446080883 Fe, C,1,8-2,4 mm
0446080881 AlL0,8-1,6 mm
0445830881 Fe, Ss, C, 0,6-1,6 mm
3 | Prowadnik wyprowadzajacy 0445830882 Fe, C,1,8-2,4 mm
0445830885 AL, 0,8-1,6 mm
0445850001 Fe, Ss, C, 0,6-0,8 mm
0445850002 Fe, Ss, C, 0,8-0,9/1,0 mm
v 0445850003 Fe, Ss, C, 0,9/1,0-0,9/1,0 mm
Rowek 0445850004 Fe, Ss, C, 0,9/1,0-1,2 mm *
0445850005 Fe, Ss, G, 1,2-1,2 mm
0445850006 Fe, Ss, C, 1,4-1,6 mm
0445850007 Fe, Ss, C, 2,0 mm
4 Rolki podajace 0445850030 C,0,9/1,0-1,2mm
x4 0445850031 C,1,2-1,2mm
V-K 0445850032 C,1,2-1,4 mm
Rowek | 0445850033 C,1,6-1,6 mm
0445850035 C,2,0-2,0 mm
0445850036 C, 2,4-2,4 mm
U 0445850050 AlL0,8-1,0 mm
Rowek 0445850051 Al,1,0-1,2 mm
0445850052 Al 1,2-1,6 mm
5 | Koricowki kontaktowe do uchwytu spawalniczego (x4)

Fe = Stal - Ss = Stal nierdzewna - C = Drut rdzeniowy - Al = Aluminium

* Zawarte w dostawie.

YITYIT  IMTNMT [T

Rowek V Rowek V-K

Rowek U

Origo Mig C280 PRO 4WD, C340 PRO 4WD, C420 PRO, C3000i
Feed 304/3004, YardFeed 200/2000

0459052002 Fe, Ss, C, 0,8/1,0 mm
0459052003 Fe, Ss, C, 1,0/1,2 mm
Rolka dociskowa/ 0458825001 C, 0,9/1,2 mm (radetkowana)
A odaiaca 0458825002 C, 1,2/1,4 mm (radetkowana)
podaja 0458824001 | Al, 0,8/1,0 mm
0458824002 Al, 1,0/1,2 mm
0458824003 Al 1,2/1,6 mm
B | Adapter przektadni | 0459441880
Bieg 0459440001
D | Dysza wlotowa 0455049001 Fe, Ss, C, Al
E | Dysza posrednia 0455072002 Fe, Ss, C
ysza p 0456615001 | Al
F | Dyszawylotowa 0469837880 02,0 mm Stal
0469837881 Al

Fe = Stal - Ss = Stal nierdzewna - C = Drut rdzeniowy - Al = Aluminium

Vi

o2

Schowek w pokrywie

A
ESAB °
A
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Fe = Stal - Ss = Stal nierdzewna - C = Drut rdzeniowy - Al = Aluminium

Origo Mig/Mag C170, C171, C200, C201, C250 3ph, Feed L302 D
A | Rolka dociskowa 0455907001 Fe, Ss, C, Al
0367556001 Fe, Ss, C, 0,6/0,8 mm
B Rolka podaiaca 0367556002 Fe, Ss, C, 0,8/1,0 mm
podaja 0367556003 | Fe, Ss, C, 1,0/1,2 mm
0367556004 | Al,1,0/1,2 mm
C | Dysza wlotowa 0466074001 Fe, Ss, G, Al
D | W62 rurk 0455894001 Plastik, dla Al do uzytku z 0455885001
¢ 0455889001 Dla Fe, Ss, C do uzytku z 0455886001
E  Dysza wrlotowa 0455885001 Dla Al do uzytku z 0455894001
y y 0455886001 Dla Fe, Ss, C do uzytku z 0455889001

Feed 484, 4804

ﬁ:zf:::z‘ Rodzaj drutu ;:I:a Poda- | \yszek ?‘,ﬁ:a wylo- s rurke Rowek i:?ekow- 1 2 3
0.6-1.2 Fe, Ss, C 0366966880 0366902880 0469837880 0156603001 v 1 0.6-0.8 0,9-1.0 1.2
0.9-1.6 Fe, Ss, C 0366966900 0366902900 0469837880 0156603001 \ 6 0.9-1.07 1.2* 1.4-1.6"
1.2 Fe, Ss, C 0366966889 0366902894 0469837880 0156603001 \ 7 1.2 1.2 1.2
14-24 Fe, Ss, C 0366966881 0366902881 0469837880 0156603001 v 2 1.4-16 2.0 2.4
1.2-2.0 C 0366966882 0366902882 0469837880 0332322001 V-G 3 1.2 14-16 2.0

2.4 C 0366966883 0366902883 0469837882 0332322002 V-G 4 2.4 - -
1.0-1.6 Al 0366966899 0366902899 0469837881 0156603001 U U4 1.0 1.2 1.6

1.2 Al 0366966885 0366902886 0469837881 0156603001 U U2 1.2 1.2 1.2

Fe = Stal - Ss = Stal nierdzewna - C = Drut rdzeniowy - Al = Aluminium G = radetkowany rowek

{

(=4

R
)

)

3

Rowek 2

(e

s




Czesci eksploatacyjne i zamienne do podajnika drutu

Origo Mig C340 PRO, Origo Feed 302

A | Rolka dociskowa 0369728001 Fe, Ss, G, Al
0466262001 C,1,0/1,2/1,4/1,6 mm
0369557001 Fe, Ss, C, 0,6/0,8 mm
0369557002 Fe, Ss, C, 0,8/1,0 mm
B | Rolka podajgca 0369557003 Fe, Ss, C,1,0/1,2 mm
0369557004 C, 1,0/1,2/1,4/1,6 mm (radetkowana)
0369557006 Al 1,0/1,2 mm
C | Dysza wlotowa 0466074001
D | Wiss rurk 0455894001 Plastik, dla Al do uzytku z 0455885001
¢ 0455889001 Dla Fe, Ss, C do uzytku z 0455886001
E  Dysza wylotowa 0455885001 Dla Al do uzytku z 0455894001
ysza Wy 0455886001  Dia Fe, Ss, C do uzytku z 0455889001

Fe = Stal - Ss = Stal nierdzewna - C = Drut rdzeniowy - Al = Aluminium

A
ESAB °
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NLNYA MINrvaod

447/



MMA/TIG
urzadzenia

/1 45

// SPRZET DO SPAWANIA LUKOWEGO

Rogue ES 150i, 180i, 180i PRO, 200i PRO

Przenosne urzadzenia do profesjonalnego spawania

GTAW

SMAW ’

DC

020
1
PHASE

spawania

pradotworczego (zalecana moc 7 kW)

i mozna go uzywac niemal w dowolnym miejscu

warunkéw w warsztacie lub na placu budowy

Doskonata charakterystyka tuku — ptynne, stabilne parametry
Zgodnos¢ z agregatami - nadaje sie do zasilania z agregatu
tatwos¢ obstugi - ustawiasz tylko prad spawania i mozesz
oczekiwac znakomitych efektow

Praktyczna konstrukcja - urzadzenia jest fatwe w przenoszeniu

Wytrzymata metalowa obudowa - IP23S przystosowana do

Technologia PFC stabilizuje tuk i uodparnia go na wahania

parametrow zasilania nawet w przypadku podtaczania do
przedtuzaczy o dtugosci do 100 m (tylko wersja PRO).

Opcjonalny pilot analogowy (tylko wersja PRO)

Dane techniczne

Lo Lo . . . . Zakres Moc znami-
Napiecie wejsciowe Znamionowy prad spawania TIG Znamionowy prad spawania MMA ustawien ———-
150 A/16,0 V w cyklu pracy 25% 150 A/26,0 V w cyklu pracy 25%
ES 150i = 97 A/13,9V w cyklu pracy 60% ES 150i 97 A/23,9 V w cyklu pracy 60% ES 150i: ES 150i:
75A/13,0 V w cyklu pracy 100% 75 A/23,0 V' w cyklu pracy 100% 10-150 A 6.9 kVA
180 A/17,2V w cyklu pracy 25% 170 A/26,8 V w cyklu pracy 20%
ES180i | 116 A/14,6 V w cyklu pracy 60% ES 180i 97 A/23,9 V w cyklu pracy 60%
90 A/13,6 V w cyklu pracy 100% 75 A/23,0V w cyklu pracy 100%
ES 180i: ES 180i:
140 A/15,6 V w cyklu pracy 25% 110 A/24,4 V w cyklu pracy 25% 10-180 A 8.7 KVA
230 VAC 1-fazowe 115V | 90 A/13,6 V w cyklu pracy 60% 115V | 70 A/22,8V w cyklu pracy 60%
2;%)230 VAC 1 faza ES 180i 70A/12,8V wcyklu pracy 100% | ES 180i 55 A/22,2V w cyklu pracy 100%
PRO 180 A/17,2V w cyklu pracy 25% | PRO 180 A/27,2V w cyklu pracy 25%
+ 10% 50/60 Hz 230V | 116 A/14,6 V w cyklu pracy 60% 230V | 116 A/24,6 V w cyklu pracy 60% ES 180i PRO: | ES 180i PRO:
90 A/13,6 V w cyklu pracy 100% 90 A/23,6 V w cyklu pracy 100% 10-180 A 6.0 KVA
140 A/15,6 V w cyklu pracy 25% 110 A724,4\ w cyklu pracy 25%
115V 90 A/13,6 V w cyklu pracy 60% 115V | 70 A/22,8 V w cyklu pracy 60%
ES 200i 70 A/12,8 V' w cyklu pracy 100% ES 200i 55 A/22,2 V' w cyklu pracy 100%
PRO 200 A/18,0V w cyklu pracy 25% ~ PRO 200 A/28,0V w cyklu pracy 25% | £9 2001 PRO: | ES 200 PRO:
230V | 129 A/15,2V w cyklu pracy 60% 230V | 129 A/25,2V w oyklu pracy 60% | 1072004 B.9KVA
100 A714,0 V w cyklu pracy 100% 100 A724,0 V w cyklu pracy 100%
Napigcie stanu Wspotczynnik mocy przy | Wydajnosé przy maksy- = Tryb oszczedzania = Dlugosé przewodu | Wymiary Masa
jatowego maks. natezeniu pradu malnym natezeniu energii sieciowego dt. x szer. x wys.
63V 0.63 89% 6,8 kg
78V (PRO) 0,99 (PRO) 82% (PRO) Sow 3m 403x153x264mm g 4 o (PRO)
Dane do zamoéwienia
Rogue ES 150iCE 0700500076
Rogue ES 180i CE 0700500077
Rogue ES 180i PRO CE 0700500078
Rogue ES 200i PRO CE 0700500079

Dostawa zawiera: Zrédfo pradu spawania z przewodem sieciowym 3 m z wtyczkg, pas naramienny, uchwyt elektrodowy, przewdd masowy 3 m i zacisk.

Opcije i akcesoria

Pas naramienny 0700500086
Plastikowa walizka do urzadzen Rogue ES 0700500085
Zdalny sterownik analogowy MMA 4 z przewodem 10 m 0700500084
Uchwyt elektrody, Handy 200 A z 25 mm2, 3 m, OKC50 0700006900
Przewdd masowy, OKC50, 3 m 0700006901
Przewdd masowy, OKC50, 5 m 0700006885
Uchwyt SR-B 26 TIG 17V, gaz, 0KC50, 4 m 0700025514
Uchwyt SR-B 26V TIG, gaz, 0KC50, 4 m 0700025522
Przycisk nozny TIG, z przewodem 4,5 m i zigczem 8-stykowym W4014450




Rogue ET 180i, 200i PRO

Przenosne urzadzenia do profesjonalnego
spawania

A
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GTAW SMAW
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Doskonate zajarzanie z wysoka czestotliwoscig w przypadku
spawania metoda TIG eliminuje btedy oraz zapewnia doskonatg
charakterystyke tuku, co daje pewnos$¢ ptynnej i stabilnej pracy.

MWW
DC HF

PHASE

Prosta obstuga — konfiguracja parametréw spawania odbywa sie
fatwo i intuicyjnie

Wytrzymata konstrukcja — klasa ochrony IP23S pozwala na
eksploatacje zaréwno w warsztacie, jak i na placu budowy

Zaawansowane mozliwosci regulacji parametréw pracy metoda
TIG pod katem petnej kontroli cyklu w kazdym zastosowaniu oraz
funkcja pulsacji do 500 Hz, ktéra zapewnia doskonatg kontrole
energii liniowej

Technologia PFC stabilizuje tuk i uodparnia go na wahania
parametrow zasilania nawet w przypadku podtaczania do
przedtuzaczy o diugosci do 100 m (tylko wersja PRO).

Opcjonalna zdalna regulacja pradu z: uchwytu TIG, pedatu
noznego, pilota recznego

Dane techniczne
.. o . . . . Zakres Moc znami-
Napigcie wejsciowe Znamionowy prad spawania TIG Znamionowy prad spawania MMA T -
180 A/17,2V w cyklu pracy 25% 170 A/26,8 V w cyklu pracy 20% ET 180% ET 1801
ET180i @ 116 A/14,6 V w cyklu pracy 60% ET 180i 97 A/23,9 V w cyklu pracy 60% 10-1 BdA 8 KVA '
0, 0,
230V AC 1-fazowe 90 A/13,6 V w cyklu pracy 100% 75 A/23,0 V w cyklu pracy 100%
115/230 VAC 140 A/15,6 VV w cyklu pracy 25% 110 A/24,4 V w cyklu pracy 25%
1 faza (PRO) 115V | 90 A/13,6 V w cyklu pracy 60% 115V | 70 A/22,8 \V w cyklu pracy 60% ) i
ET 200iP 70A/12,8V w cyklu pracy 100% | ET 200iP 55 A/22,2V w cyklu pracy 100%  ET 200iP PRO:  ET 200iP PRO:
+10% 50/60 Hz PRO o« | PRO o, | 10-200A 7 KVA
200 A/18,0V w cyklu pracy 25% 200 A/28,0V w cyklu pracy 25% | (230v) (230V)
230V | 129 A/15,2 V w cyKlu pracy 60% 230V | 129 A/25,2 V w cyKlu pracy 60%
100 A714,0 V w cyklu pracy 100% 100 A724,0 V w cyklu pracy 100%
!‘laplgcle stanu Wspolczymyk [nocy przy = Wydajnosé przy [naksy- Tryb (szczgdzama Dlug_osc_: przewo- Wymiary k. x szer. x wys. Masa
jatowego maks. natezeniu pradu malnym natezeniu energii du sieciowego
63V 0.63 89% 30w 8,7 kg
78V (PRO) 0.99 (PRO) 85% (PRO) 230V 50 W (PRO) 3m 403 153 x 264 mm 9.6 kg (PRO)
Dane do zamoéwienia
Rogue ET 180i CE 0700500080
Rogue ET 200iP PRO CE 0700500081

Dostawa zawiera Zrédto pradu z przewodem zasilajgcym o df. 3 m i wtyczkg, pasem naramiennym, uchwytem TIG typu SR-B 26 z przewodem o df. 4 m, zestawem

czesci eksploatacyjnych, w tym elektroda wolframowa oraz przewodem masowym o df. 3 m z zaciskiem.

Opcije i akcesoria

Pas naramienny 0700500086
Zdalny sterownik analogowy MMA 4 z przewodem 10 m 0700500084
Uchwyt elektrody, Handy 200 A z 25 mm2, 3 m, OKC50 0700006900
Przewdd masowy, OKC50, 3 m 0700006901
Przewod masowy, OKC50, 5 m 0700006885
Uchwyt SR-B 26 TIG, gaz, OKC50, 4 m 0700025580
Uchwyt SR-B 26 TIG, gaz, OKC50, 8 m 0700025581
Uchwyt SR-B 26FX-R TIG, gaz, OKC50, elastyczna gtowica, zdalny, 4 m 0700025589
Uchwyt SR-B 26FX-R TIG, gaz, OKC50, elastyczna glowica, zdalny, 8 m 0700025590
Sterownik nozny TIG z przewodem 4,5 m i ztaczem 8-stykowym W4014450

eluUdzpezin
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Renegade™ ES 300i i ET 300i/300iP

Wielonapieciowe, przemystowe maszyny MMA/TIG

ES 300i

ET 300i

ET 300iP z
chtodnica

3

PHASE

GTAW

DC

HF

SMAW ’

020
@ esab.com/renegade

ES 300i ma najwyzszy w swojej klasie stosunek mocy do masy,
wazy 15 kg i wytwarza 300 A przy 40% cyklu pracy (3 fazy)

Maty, lekki system moze pracowaé praktycznie w dowolnym
miejscu; konstrukcja z trzema uchwytami utatwia transport
i manewrowanie przez wtazy i inne trudno dostepne miejsca

ES 300i faczy doskonatg wydajnos¢ z elektrodami 6010
(celulozowymi) i dodatkowa funkcjonalnoscia, aby dostosowac
Arc Force w celu uzyskania bardziej miekkiego lub bardziej
wyrazistego fuku w trybie 6010

Dzieki doskonatemu zakresowi operacyjnemu TIG od 5 do 300 A,
bedziesz mie¢ pewnosc, ze poradzi on sobie z szerokim zakresem
grubosci materiatéw

Intuicyjny interfejs — cyfrowy wyswietlacz maszyny wraz z duzymi
przyciskami z doskonatg informacijg zwrotng i sterowaniem,
utatwiajg ustawianie parametréw i odczytywanie ich z duzej
odlegtosci

Zarzadzanie przewodami — zintegrowany system zatrzaskow
pomaga kontrolowac¢ przewody, dzieki czemu mozna je
przymocowac do maszyny, co utatwia pakowanie i przenoszenie

ET300iP - Pulse HF TIG. Zakres czestotliwosci od 0,1 do 1000
impulséw, najszerszy zakres w swojej kategorii, zapewniajacy
maksymalng precyzje spawania metoda TIG, w tym lepsza
kontrolg fuku, przetop i zwigkszona szybkos¢ cigcia

Modutowy system umozliwiajacy podtaczenie do chtodnicy wody
i wozka bez uzycia narzedzi

Dane techniczne

Napigcie wejsciowe Znamionowy prad spawania TIG Znamionowy prad spawania MMA Zakres ustawien Pohor pradu mﬁfnz"::;
230V AC, 1 faza 230-460V | 300 A/22 V w cyklu pracy 40%, 3 fazy 300 A/32 V w cyklu pracy 40%, 3 fazy 5-200 A 1 faza 10A, 400-460V
AG, 3 fazy 250 A/20 V w cyklu pracy 60%, 3 fazy 250 A/30 V w cyklu pracy 60%, 3 fazy 5-300 A] 3 faz 11A,380V 11,3 kVA
+10% 50/60 Hz 200 A/18 V w cyklu pracy 100%, 1/3 fazy | 200 A/28 V w cyklu pracy 100%, 1/3 fazy ' y 20A,230V
Napigcie stanu LT LS L cy. EATATEES ] Tryb oszczedza- gt Wymiary
. przy maks. natezeniu | maksymalnym . " przewodu Masa
jatowego Lo nia energii . dt. x szer. x wys.
pradu natezeniu sieciowego
ES 300i:
15kg
85% (TIG)
48V (32V-VRD . 1w 460 x 2 2
8V/(32V - VRD) 0.96 89% (MM 9 sm 00X 200x320mM | er 30T 3001p,
16,9 kg bez chtodnicy
26,9 kg z chtodnicg
Dane do zamoéwienia
Renegade ES 300i 0445100880
Renegade ES 300i, w tym. pasek na ramig i 5 m przewdd powrotny i zacisk 0445250880
Renegade ET300i 0445100900
Renegade ET300iP 0445100920

Pakiety ES 300i zawierajg Zrédto pradu z przewodem zasilajgcym o dfugosci 3 m i wtyczka.

Zestawy ET 300i/300iP zawierajg Zrédto pradu z 3 m przewodem zasilajgcym i wtyczkg, 5 m przewodem powrotnym i zaciskiem oraz
2 m wezem gazowym z zaciskami.




Akcesoria do Renegade™ ES 300i i ET 300i/300iP
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Opcje i akcesoria

Pas naramienny 0445197880

Wazek 2-kotowy 0460330881

Uchwyt elektrodowy, Handy 300, OKC50, 3 m 0700006902

Uchwyt elektrodowy, Handy 300, OKC50, 5 m 0700006888

Przewod masowy, OKC50, 3 m 0700006903

Przewdd masowy, OKC50, 5 m 0700006889

Szybkoztacza pradowe OKC50, opakowanie 4 szt. 0160360881

Zdalny sterownik analogowy MMA 3 z przewodem 10 m i zigczem 6-wtykowym ¥ 0445870880

Zdalny sterownik analogowy MMA 3 z przewodem 25 m i ztgczem 6-wtykowym ¥ 0445870881

Przewod zamienny 10 m do zdalnego sterownika analogowego MMA 3 " 0445204880

Przewdd zamienny 25 m do zdalnego sterownika analogowego MMA 3 " 0445204881

Zestaw doposazeniowy do zdalnego sterownika analogowego MMA 3 0445840880

Zdalny sterownik ER 1 z przewodem 5 m i ztaczem 6-wtykowym 0445536881

Zdalny sterownik ER 1 z przewodem 10 m i ztagczem 6-wtykowym 0445536882

Zdalny sterownik ER 1 z przewodem 25 m i ztagczem 6-wiykowym 0445536883

Zdalny sterownik ER 1 z przewodem 5 m i ztaczem 4-wtykowym 2 0445536880

Zamienny przewod 5 m ze ztaczem 4-wtykowym do zdalnego sterownika ER 1 0445450880

Adapter Renegade 1 do 3 faz ¥ 0445139880

Renegade ET 300i, tylko do ET 300iP

Chiodnica wody EC 1000 0445045880

Plyn chiodzacy 10 1. 0465720002 ‘
Przycisk nozny ER 1F z przewodem 5 m i ztaczem 6-wtykowym 0445550881

Przycisk nozny ER 1F z przewodem 10 m i ztaczem 6-wtykowym 0445550882

Uchwyty TIG 4m 8m 12m 16m |
SR-B 21, chtodzony wodg, OKC50 0700025544 0700025545 0700025546 0700025547 ‘
SR-B 26, chtodzony gazem, OKC50 0700025518 0700025519 0700025520 0700025521 ‘

" Pasuje do urzadzert Renegade ES 300i, ET 300i oraz ET 300iP z numerem seryjnym powyzej 815-xxx
2 4-stykowe umoZliwia podigczanie do urzgdzen Renegade ES 300i o numerze seryjnym do 718-Xxx-Xxx.
9 Tylko do uzytku z Renegade ES 300i (0445100880), ET 300i (0445700900) i ET 300iP (04457100920)

Renegade ET 300iP z chfodnicg na wozku
2-kofowym (0460330881)

ER 1 Pilot zdalnego sterowania (0445536881)

eluazpézin
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Caddy’ Arc 151i, 201i, 251i

Trwate, solidne i przenosne spawarki

251i z panelem
Sterowania A32

201i z panelem
sterowania A33

GTAW | | SMAW 000

oéo
PHASE

DC

PHASE

tatwos¢ obstugi - ustawiasz tylko prad spawania i mozesz

oczekiwac znakomitych efektow

Praktyczna konstrukcja - zasilanie spawania jest fatwe
W przenoszeniu i mozna go uzywac niemal w dowolnym miejscu

PFC stabilizuje tuk i uodparnia go na wahania parametrow
zasilania, nawet w przypadku podtgczania do przedtuzaczy

o dtugosci do 100 m

Podstawowe sterowanie TIG ze startem od zera lub startem Live
TIG, wystarczy wyposazy¢ uchwyt TIG w zawdr gazowy, regulator
gazu i butle z gazem i jestes$ gotowy do pracy

Dostepne rdzne opcje panelu sterowania

Dane techniczne

Napigcie wejsciowe

Znamionowy prad spawania TIG

Znamionowy prad spawania MMA

Zakres ustawien

151i

150 A/16,0 V w cyklu pracy 25%
120 A/14,8 V w cyklu pracy 60%
110 A/14,4V w cyklu pracy 100%

150 A726,0 V w cyklu pracy 25%
151i 100 A/24,0 V w cyklu pracy 60%
90 A/23,6 V- w cyklu pracy 100%

230V AC 1-fazowe
400V AC, 3 fazy (251i) 201i

220 A/18,8 V w cyklu pracy 20%
150 A/16,0 V w cyklu pracy 60%
110 A/14,4V w cyklu pracy 100%

170 A/26,8 V w cyklu pracy 25%
201i 130 A725,2 V' w cyklu pracy 60%
110 A/24,4V w cyklu pracy 100%

151i:
8-150 A (MMA) A31
4-150 A (MMA, TIG) A33

2010
4-170 A (MMA) A33

+10% 50/60 Hz 4-220A (TIG) A33
250 A720,0 V w cyklu pracy 30% 250 A/30,0 V w cyklu pracy 30% 251i:
251i 190 A/17,6 V w cyKlu pracy 60% 251§ 190 A/27,6 V w cyklu pracy 60% 4»25'0 A (MMA) A32/A34
150 A/16,0 V w cyklu pracy 100% 150 A/26,0 V w cyklu pracy 100% 3-250 A (TIG)
Wspétczynnik mocy | Wydajnos$é przy _ | Diugos¢ .
Napiecie stanu jalowego | przy maks. nateze- | maksymalnym Tfyb oschgdza przewodu byl o) Masa
. L nia energii L dt. x szer. x wys.
niu pradu natezeniu sieciowego
58-72V - A31 o . o 7,9 kg (151i)
56V (22V - VRD) A33 833 gg] :;201 ) 2130;0 82] :)/201') 30w 3m 418x188x208 mm  8.3kg (201])
65V (<35V - VRD) A32/34 ’ ’ 10,5 kg (251i)
Dane do zaméwienia
Caddy Arc 151i, A31 0460445881
Caddy Arc 201i, A33 0460445884
Caddy Arc 251i, A32 0460300880
Caddy Arc 251i, A34 0460300881

Dostawa zawiera Zrédto pradu z 3 m przewodem zasilajgcym i wtyczkg oraz 3 m przewodem spawalniczym MMA i przewodem powrotnym.

Opcje i akcesoria

Pas naramienny 0460265003
Wozek 2-kotowy (na butle gazowg 5-10 litréw) 0459366885
Uchwyt SR-BTIG 17V, gaz, OKC50, 4 m 0700025514
Uchwyt SR-BTIG 17V, gaz, OKC50, 8 m 0700025515
Uchwyt SR-B 26 V TIG, gaz, OKC50, 4 m 0700025522
Uchwyt SR-B 26 V TIG, gaz, OKC50, 8 m 0700025523
Caddy Arc 151i/201i

Przewdd spawalniczy 200 A, 25 mm2, OKC50, 3 m 0700006900
Przewod powrotny 200 A, 25 mm2, OKC50, 3 m 0700006901
Przewod spawalniczy 200 A, 25 mm2, OKC50, 5 m 0700006884
Przewdd powrotny 200 A, 25 mm2, 0KC50, 5 m 0700006885
Comfort 200 0700006004
Handy 200 0700006003
ESAB 200 0333249001
Handy 300 0700006016




Akcesoria do urzadzen Caddy

A
ESAB °
A

Opcje i akcesoria

Caddy Arc 251i

Przewdd spawalniczy 300 A, 35 mm2, OKC50, 3 m 0700006902

Przewdd powrotny 300 A, 35 mm2, OKC50, 3 m 0700006903

Przewdd spawalniczy 300 A, 35 mmz2, 0KC50, 5 m 0700006888

Przewdd powrotny 300 A, 35 mm2, OKC50, 5 m 0700006889

Handy 300 0700006016

Panele sterowania do urzadzen Caddy
Caddy Arc 151i, 201i Caddy Arc 251i

Funkcje na panelu MMC e s e ey

MMA - SMAW

TIG - GTAW

Obstuga jednym przyciskiem

Wyswietlacz cyfrowy

Wstgpne ustawienie funkcji
Hot Start

Regulacja funkcji Hot Start

Wstepne ustawienie Arc Force

Regulacja Arc Force

Arc Plus Il

Spawanie kropelkowe

Zewnetrzny pilot zdalnego
sterowania

2+2 pozycje pamigci

") zajarzenie poprzez potarcie

2 W menu ukrytym.

Caddy Arc 151i, A31 na wdzku 2-kofowym (0459366885)
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Caddy’ Tig 1500i, 2000i

Trwate, solidne i przeno$ne spawarki

GTAW

SMAW

DC

WwWW\
HF

000
1
PHASE

B tatwosc obstugi - ustawiasz tylko prad spawania i mozesz
oczekiwac znakomitych efektow

B Praktyczna konstrukcja - zasilanie spawania jest tatwe
w przenoszeniu i mozna go uzywac niemal w dowolnym miejscu

B PFC stabilizuje tuk i uodparnia go na wahania parametréw
zasilania, nawet w przypadku podtaczania do przedtuzaczy
o dfugosci do 100 m

B Dostepnosc w wersji standardowej i impulsowej do spawania
cienkiej blachy

B W petni profesjonalna wydajnosc¢ i ustawienia MMA

Dane techniczne

Napigcie wejSciowe Znamionowy prad spawania TIG Znamionowy prad spawania MMA Zakres ustawien
150 A/16,0 V w cyklu pracy 25% 150 A/26,0 V w cyklu pracy 20% 1500i:
1500i 120 A/14,8 V w cyklu pracy 60% 1500i 100 A/24,0 V w cyklu pracy 60% 3-150 A (TIG)
230V AC 1-fazowe 110 A/14,4 V w cyklu pracy 100% 90 A/23,6 \V w cyklu pracy 100% 4-150 A (MMA)
+10% 50/60 Hz 220 A/18,8 V w cyklu pracy 20% 170 A/26,8 V w cyklu pracy 20% 2000i:
2000i 150 A/16,0 V w cyklu pracy 60% 2000i 130 A/25,2 V w cyklu pracy 60% 3-220 A (TIG)
110 A/14,4V w cyklu pracy 100% 110 A/24,4V w cyklu pracy 100% 4-170 A (MMA)
Napigcie stanu Wspotczynnik mocy przy =~ Wydajnosé przy maksy- Tryb oszczedza- Diugos¢ przewo- | Wymiary dt. x szer. Masa
jatowego maks. natezeniu pradu malnym natezeniu nia energii du sieciowego X Wys.
1500i:
418x188x208 mm | 9.2kg
) 77%/80% (TIG/MMA) 1500i
72V (<35V - VRD) 099 73/77,9% mamma) 2000i 0 W am 418x188x345mm | 2000i
(z chtodnica) 9,4 kg bez chtodnicy
14 kg z chiodnica
Dane do zaméwienia
Caddy Tig 2200i, TA33 wraz z 3 m okablowaniem do MMA i uchwytem TIG SR-B26 4 m | 0460450881 Caddy Tig 1500i, TA34 0460450892
Caddy Tig 1500i, TA34 wraz z 3 m okablowaniem do MMA i uchwytem TIG SR-B17 4 m | 0460450882 Caddy Tig 2200i, TA34 0460450893
Caddy Tig 1500i, TA33 0460450890 Caddy Tig 2200iw, TA33 wraz z jednostka chtodzaca 0460450894
Caddy Tig 2200i, TA33 0460450891 Caddy Tig 2200iw, TA34 wraz z jednostka chtodzaca 0460450895
Dostawa zawiera zasilanie z 3 m przewodem zasilajgcym i wtyczkg, 1,5 m wezem gazowym z zaciskami i 3 m przewodem powrotnym.
Opcje i akcesoria
Zestaw adapteréw do uchwytéw TIG z wbudowanym pilotem 0459491912 Uchwyt elektrodowy, 200 A, 3 m 0700006900
Pedat nozny T1 Stopa CAN, 5 m 0460315880 Jednostka chtodzaca CoolMini 0460144880
Pas naramienny 0460265003 Zestaw montazowy jednostki chtodzacej do Tig 2200i 0460509880
Uchwyt elektrodowy, 150 A, 3 m 0700006898 Ptyn chiodzacy 10l 0465720002

Uchwyty TIG

Informacje na temat uchwytow znajduja sig na osobnej stronie na temat uchwytéw SR-B TIG.




Caddy’ Tig 2200i AC/DC

Trwate, solidne i przeno$ne spawarki
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tatwos¢ obstugi - ustawiasz tylko prad spawania i mozesz
oczekiwac znakomitych efektow

Praktyczna konstrukcja - zasilanie spawania jest fatwe
W przenoszeniu i mozna go uzywac niemal w dowolnym miejscu

PFC stabilizuje tuk i uodparnia go na wahania parametréw
zasilania, nawet w przypadku podtaczania do przedtuzaczy
o dtugosci do 100 m

Dostepnos¢ w wersji standardowej i impulsowej DC do spawania
cienkiej blachy

W petni profesjonalna wydajnos¢ i ustawienia MMA z DC i AC
QWave™ - cichy i bardzo dynamiczny tuk AC

Prawdziwa ocena AC™
pradu spawania

- prawidtowe wyswietlanie aktualnego

Dane techniczne
Prad wejsciowy przy Wspotczynnik mocy
Napiecie wejsciowe Zakres ustawien ohciazeniu znamion- przy maks. natezeniu = Moc znamionowa
owym TIG pradu TIG
230V, 1 faza, 50/60 Hz TIGAC/DC: 3—-220A MMA AC/DC: 4 — 160 A 28A 0.99 6,4 kVA
Znamionowy prad spawania Wymiary dt. x szer. x wys. Masa

TIG AC/DC

220 A/18,8 V w cyKlu pracy 20%
150 A/16,0 V w cyklu pracy 60%
140 A/15,6 V w cyKlu pracy 100%

MMA AC/DC

160 A/26,4 V w cyklu pracy 30%
120 A/24,8 V w cyklu pracy 60%
110 AV24,4 V' w cyklu pracy 100%

418 x 188 x 345 mm 15,7 kg bez chiodnicy

418 x 188 x 496 mm (z chiodnica) 22,1 kg z chiodnica

Dane do zaméwienia

Caddy Tig 2200i AC/DC, TA33 AC/DC wraz z 3 m okablowaniem do MMA i uchwytem TIG SR-B 26 4 m 0460150882
Caddy Tig 2200i AC/DC, TA34 AC/DC wraz z 3 m okablowaniem do MMA i uchwytem TIG SR-B 26 4 m 0460150883
Caddy Tig 2200i AC/DC, TA34 AC/DC, wraz z jednostka chtodzacg, 3 m okablowaniem do MMA, uchwytem TIG SR-B 20 4 m i wozkiem

0460150884
2-kotowym
Caddy Tig 2200i AC/DC, TA34 AC/DC 0460150880
Caddy Tig 2200i AC/DC, TA33 AC/DC 0460150881

Dostawa zawiera Zrodfo prgdu z 3 m przewodem zasilajgcym i wtyczka, 1,5 m wezem gazowym z zaciskami i 3 m przewodem powrotnym.

Opcje i akcesoria

Adapter do uchwytéw TIG z regulacjg parametréw w rekojesci

Pedat nozny T1 Stopa CAN, 5 m
Pas naramienny

Jednostka chtodzaca CoolMini
Ptyn chtodzacy 10l

Uchwyt elektrodowy 200 A, 3 m
Uchwyty TIG

Informacje na temat uchwytow TIG z serii SR-B znajduja sie na osobnej stronie.

0459491912
0460315880
0460265003
0460144880
0465720002
0700006900
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Aristo’ Tig 4000iw
Solidne i wydajne spawarki MMA/TIG

GTAW | [smaw| | o0
= e ] R

Inwertory oparte na technologii IGBT - wysoka wydajnos¢
i niezawodnos¢

Doskonate wtasciwosci spawalnicze - wysoka uzytecznos$é

i wysoka jakos¢

Obudowa ze stelazem z Alutech™ z dodatkowymi uchwytami do
podnoszenia dzwigiem

W zestawie filtr przeciwpytowy - ogranicza mozliwe awarie
spowodowane osadzaniem sie np. pytu szlifierskiego

Chtodnica wodna z ELP, ESAB LogicPump (chtodnica wodna
uruchamia si¢ automatycznie po podtgczeniu chtodzonego woda
uchwytu TIG, zapobiegajac przegrzaniu)

Elektrody MMA do 6,0 mm i Ztobienie elektropowietrzne
elektrodami do 8,0 mm

Dostepnos¢ w wersji bezimpulsowej i impulsowej do spawania
cienkiej blachy

Dane techniczne

_ Wspétczynnik mocy Wydajnosé przy . na
Napigcie wejsciowe Zakres ustawien !\{Ia_k S. Wy przy maks. natezeniu | maksymalnym Tyb q§zczgdzanla D.Iug_osc przewodu
jsciowa energii sieciowego
pradu TIG natezeniu TIG
10-400 A (TIG)
0 0,

400V AC, 3 fazy, = 10% 50 Hz 16-400 A (MMA) 400A 0.90 81.2% 39w 3m
Znamionowy prad spawania Napiecie stanu jatowego Klasa ochrony
TG MMA 60V (<26 V - VRD) P23
400 A/26 V w cyklu pracy 35% 400 A/36 VV w cyklu pracy 35%
320 A/23 V' w cyklu pracy 60% 320 A/33 V w cyklu pracy 60% Wymiary dt. x szer. x wys. Masa
250 A/20 V w cyklu pracy 100% 250 A/30 V w cyklu pracy 100%

625 x 394 x 776 mm 84 kg
Dane do zaméwienia
Aristo Tig 4000iw, TA4 0458630881
Avristo Tig 4000iw, TA6 0458630885

Dostawa zawiera Zrodfo pradu z 3 m przewodem zasilajgcym i wtyczkg, 4,5 m przewodem powrotnymi 2 m wezem gazowym z zaciskami.

Opcije i akcesoria

Wozek 4-kotowy (Tig 4000i, 4300iw) 0458530881
Ptyn chtodzacy 101 0465720002
Czujnik przeptywu cieczy 0456855880
Jednostka wielonapigciowa (208-575V 50/60Hz) 0459145880
Adapter do uchwytéw z regulacja parametréw w rekojesci 0459491912
Pedat nozny T1 Stopa CAN, 5 m 0460315880
Uchwyt elektrodowy, 5 m 0700006892

Uchwyty TIG

Informacje na temat uchwytow znajduja sie na osobnej stronie na temat uchwytéw SR-B TIG.
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Origo™ Tig 3000i AC/DC, 4300iw AC/DC

Solidne i wydajne urzadzenie do spawania
metodami MMA/TIG

GTAW —

AC

DC

W
HF

SMAW ’

‘ PHASE

Profesjonalne spawanie TIG AC/DC
QWave - cichy i bardzo dynamiczny tuk AC

Rzeczywiste parametry pradu przemiennego AC - prawidfowe
wyswietlanie aktualnego pradu spawania

Profesjonalne spawanie MMA z Origo Tig 4300iw AC/DC

Regulowana funkcja ArcPlus, HotStart, ArcForce i przetaczana
polaryzacja (DC)

®  Chtodnica wodna z ELP, ESAB LogicPump (chtodnica wodna
uruchamia sie automatycznie po podtaczeniu chtodzonego wodg
uchwytu TIG, zapobiegajac przegrzaniu)

4300iw AC/DC z
Jjednostkg chfodzgca

3000i AC/DC

Dane techniczne - Origo Tig 3000i AC/DC

Prad wejsciowy w A Wspotczynnik mocy | Wspétczynnik mocy przy

Napiecie wejsciowe Zakres ustawien przy obciazeniu znami- | przy maks. natezeniu | maks. natezeniu pradu
onowym TIG pradu TIG AC TIG DC

400V AC, 3 fazy, + 10% 50/60 Hz | TIGAC/DC: 4 — 300 A MMAAC/DC: 16 —300A | 18A 0.85 0.90

Znamionowy prad spawania Wymiary di. x szer. x wys. Masa

TIG AC/DC MMA AC/DC

300 A/22,0 V w cyklu pracy 35% 300 A/32,0 V w cyklu pracy 30% 652 x 249 x 423 mm 48,5 kg bez chtodnicy

240 A/19,6 V w cyklu pracy 60% 230 A/29,2 V w cyklu pracy 60% 652 x 249 x 631 mm (z chiodnica) 71,5 kg z chtodnica

200 A/18,0 V w cyklu pracy 100% 190 A727,6 \V w cyklu pracy 100%

Dane techniczne - Origo Tig 4300iw AC/DC

Napiecie wejsciowe

Zakres ustawien

Prad wejsciowy w A przy obciazeniu

Wspotczynnik mocy przy maks.

znamionowym TIG natezeniu pradu TIG
400V AC, 3 fazy, + 10% 50 Hz TIGAC/DC: 4 —430 A MMAAC/DC: 16 —430A | 25A 0.85
Znamionowy prad spawania Wymiary dt. x szer. x wys. Masa
TIG AC/DC MMA AC/DC
430 A/27,2V w cyklu pracy 40% 430 A/37,2 V w cyklu pracy 40% 625 x 394 x 776 mm 95 kg

400 A/26,0 V w cyklu pracy 60%
315 A/22,6 V w cyklu pracy 100%

400 A/36,0 V w cyklu pracy 60%
315 A/32,6 V w cyklu pracy 100%

Dane do zaméwienia

Origo Tig 3000i AC/DC TA24 + przewody spawalnicze MMA, CoolMidi 1800 + uchwyt SR-B 20 TIG i wdzek 4-kotowy 0459795882
Origo Tig 3000i, TA24 AC/DC 0459735880
Origo Tig 4300iw, TA24 AC/DC 0460100880

Dostawa zawiera Zrédfo pradu spawania z 5 m przewodem zasilajgcym i wtyczka, 4,5 m przewodem powrotnymi 2 m wezem gazowym z zaciskami.

Opcje i akcesoria

Woazek 2-kotowy Tig (3000i AC/DC, Mig C3000i) 0459366890 Adapter do uchwytéw z pilotem 0459491912
Wozek 4-kotowy Tig (3000i AC/DC, Mig C3000i) 0460060880 Pedat nozny T1 Stopa CAN, 5 m 0460315880
Woézek 4-kotowy (Tig 4000i, 4300iw) 0458530881 Uchwyt elektrodowy, 3 m 0700006888
Jednostka chtodzaca CoolMidi 1800 0459840880

Ptyn chtodzacy 101 0465720002

Uchwyty TIG

Informacje na temat uchwytow znajduja sie na osobnej stronie na temat uchwytow SR-B TIG.
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Panele sterownicze TIG

Funkcje na panelu MMC

Caddy Tig 1500i, 2000i

Caddy Tig 2200i AC/DC

TA33

TA34

TA33 AC/DC

TA34 AC/DC

Bl

MMA

TIG

A

TIG-Pulse

MicroPulse

Rzeczywisty prad AC

Czestotliwosc AC

Balans AC

Podgrzewanie elektrody

HF-start

LiftArc-start

Parametry grubosci blachy

Regulacja funkcji Hot Start

Regulacja Arc Force

Opadanie pradu

Narastanie/opadanie pradu

Powyptyw gazu

Przedwyptyw i powyptyw gazu

27/41

Zewngtrzny pilot zdalnego
sterowania

Wyswietlacz cyfrowy

Ustawienia pamigci

2+2

2+2




Pulpity sterownicze TIG

Funkcje na panelu MMC

Aristo Tig 4000iw

Origo Tig 3000i, 4300iw

TA4

TA6

TA24 AC/DC

MMA

CAG (Ztobienie)

TG

TIG-Pulse

MicroPulse

Prawdziwa ocena AC

Czgstotliwosc AC

Balans AC

Podgrzewanie elektrody

HF-start

LiftArc-start

Regulacja funkcji Hot Start

Regulacja Arc Force

Narastanie/opadanie pradu

Przedwyptyw i powyptyw gazu

21/41

Opcije jezykowe

Zewngtrzny pilot zdalnego
sterowania

Wyswietlacz cyfrowy

Ustawienia pamigci

10+3

2+2
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Heliarc™ 281i i 353i AC/DC
Do wymagajacych zastosowan TIG/MMA
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Wysokiej jakosci spawanie TIG - wyjatkowa wydajnos¢ w szerokiej
gamie materiatdw

Doskonata kontrola tuku — stabilna charakterystyka i ustawienia
tuku zapewniajg doskonatg kontrole tuku i duza predkos¢ spawania

Hot start AC - doskonate zajarzenie tuku przy spawaniu metoda
TIG AC o niskim natezeniu pradu

Spawanie TIG pragdem przemiennym lub statym - fatwa kontrola
doptywu ciepta i jeziorka spawalniczego. kontrola wyglad $ciegu
spoiny

Funkcja Dual TIG - przetgczanie miedzy dwoma poziomami pradu
spawania podczas spawania za pomoca przetacznika uchwytu.
Umozliwia operatorowi reczng kontrole ptynnosci jeziorka
spawalniczego

Doskonata wydajno$é¢ MMA - nawet z elektrodami 60XX

Tryb Liftarc nawet przy zasilaniu pragdem zmiennym - idealny
do zastosowan, w ktdérych HF (wysoka czestotliwosc) nie jest
dozwolona

Technologia inwerterowa/mikroprocesorowa - wysoka wydajnosc
przy niskim zapotrzebowaniu na znamionowa moc wejsciowa.
Precyzyjna kontrola fuku w potaczeniu z niewielkg waga i rozmiarem

Pulsowanie AC 0,4-2 Hz - idealne do cienkiego aluminium

Dane techniczne

Napigcie wejsciowe Zakres ustawien Typ bezpiecznika Wsp(_)lcz_ynmk st ) NELE Moc znamionowa
natezeniu pradu TIG
TIG AC/DC: MMA AC/DC: . . .
) . 20 A (283i) 0,75 (283i) 11 kVA/14,2 KVA TIG/MMA (283i)
400V, 3 fazy, 50/60 Hz 4 - 280 A (283i) 4 —250 A (283i) K K K
4-350A (353) 4-350A (353) 25 A (353) 0,80 (353i) 14,5 KVA/19 KVA TIG/MMA (353)
Narastanie/opadanie s Czestotliwosé trybu impulsu Czestotliwos¢ trybu impulsu
Przedwyplyw gazu Powyptyw gazu pradu Czestotliwosé AC pradu statego pradu zmiennego
05-30s 05-30s 0,1-10s 20— 200 Hz 0,4 - 300 Hz 02-2Hz
Pulse Duty (czas impulsu/czas tta) Tto pradu % gtéwnego Prad startu/krateru (4 skok) % gtéwnego Klasa ochrony
30 - 65% 10-90A 10-90A IP21S
Znamionowy prad spawania Wymiary df. x szer. x wys. Masa
TIG i MMA AC/DC (283i) TIG i MMA AC/DC (353i) 50 kg bez chtodnicy
280 A w cyKlu pracy 40% 350 A w cyklu pracy 20% 600 x 300 620 mm 85 kg z chiodnica | wozkiem
Dane do zaméwienia
Heliarc 283i chtodzony gazem, zawiera wézek i uchwyt typu 26 TIG 4 m 0479000006
Heliarc 283i z chiodnica cieczy, pakiet zawiera. wozek i uchwyt typu 20 TIG 4 m 0479000005
Heliarc 353i z chiodnica cieczy, pakiet zawiera. wozek i uchwyt typu 400 TIG 4 m 0479000004
Heliarc 283i AC/DC 400V CE 0700300701
Heliarc 353i AC/DC 400V CE 0700300702

Dostawa zawiera Zrédto pradu z 3 m przewodem zasilajgcym i wtyczkg, 5 m przewodem powrotnym z zaciskiem i ztagczem OKC50 oraz 1,5 m wezem gazowym

z zaciskami.
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Akcesoria Heliarc™ 281i i 353i AC/DC

Opcje i akcesoria

Chtodnica wody (Heliarc) 0700300703
Wézek 4-kofowy (Heliarc) 0558101702
Plyn chtodzacy 101 0465720002
Pedat nozny FC-5C, 9 m 0558004234
Uchwyt elektrody, 3 m 0700006888
Uchwyty TIG

Uchwyt SR-B 26HD TIG, gaz, OKC50, 4 m 0700025526
Uchwyt SR-B 26HD TIG, gaz, OKC50, 8 m 0700025527
Uchwyt SR-B 21 TIG, woda, OKC50, 4 m 0700025544
Uchwyt SR-B 21 TIG, woda, OKC50, 8 m 0700025545
Uchwyt XCT-B 400w, woda, OKC50, 4 m 0700025540
Uchwyt XCT-B 400w, woda, OKC50, 8 m 0700025541
Uchwyt SR-B 21R TIG, woda, OKC50, 8 m (tylko Heliarc) 0700025577
Uchwyt SR-B 400-R TIG, woda, OKC50, 8 m (tylko Heliarc) 0700025579
Uchwyt SR-B 21FX-R TIG, woda, OKC50, 8 m (tylko Heliarc) 0700025578

FX = glowica elastyczna, R = zdalne. Petna gama uchwytéw SR-B TIG znajduje sie na osobnej stronie.

eluUdzpezin
OIL/VININ

Nadmierna
temperatura - Cyfrowy woltomierz/
wskaznik LED amperomierz Tryb AC

Zasilanie LED
Czestotlivos¢ AC
Heliarc 353i z zestawem jezdnym i Selektor procesu
chtodnicg cieczy Balans AC
Zdalne
wigczanie/
wyfgczanie

HF Start Selektor ustawieri

58 //



// SPRZET DO SPAWANIA LUKOWEGO

Uchwyty MIG/MAG - MXL

Do lekkiej/sredniej produkciji
Ta druga generacja uchwytéw MXL zostata catkowicie
przeprojektowana pod wzgledem ergonomii i trwatosci Poprawiona

\ \ \ . wydajnos¢ wszystkich modeli jest przeznaczona do zastosowan
"3 przemystowych. Materiaty eksploatacyjne sg zgodne ze

standardem Euro.
Wysokiej jakosci uchwyty do zastosowan przemystowych
Ergonomiczny uchwyt z przegubami

,' Miekki, gumowany uchwyt zapewnia wysoki komfort
(MXL 341, 411w i 511w)

Modele chtodzone gazem lub ciecza

Dane techniczne

Model Znamionowy prad spawania, gaz Srednica drutu Chtodzenie

201 :n?gsi\a\gecyklu pracy 60%, 160 A w cyklu pracy 60%, CO, do 1,0 mm Gaz

271 210 A w cyklu pracy 60%, MIX 230 A w cyKlu pracy 60%, CO, do 1,2 mm Gaz

341 300 A w cyklu pracy 60%, MIX 330 Aw cyKlu pracy 60%, CO, do 1,6 mm Gaz

411W 350 A w cyklu pracy 60%, MIX 400 A w cyKlu pracy 60%, CO, do 1,6 mm Ciecz

511W 450 A w cyklu pracy 60%, MIX 500 A w cyKlu pracy 60%, CO, do 1,6 mm Ciecz

Dane do zaméwienia 3m 4m 5m

MXL 201 ze ztaczem euro 0700025220 0700025221 0700025222

MXL 271 ze ztaczem euro 0700025230 0700025231 0700025232

MXL 341 ze ztaczem euro 0700025240 0700025241 0700025242

MXL 411W ze ztaczem euro 0700025250 0700025251 0700025252

MXL 511W ze ztaczem euro 0700025260 0700025261 0700025262

Czesci eksploatacyjne MXL

Dane do zaméwienia ‘ 201 271 341 411W 511W

Prowadniki - Stal (do drutow stalowych i rdzeniowych)

0,8-1,0; niebieski, 3 m 0700200085 n [ | ] | [ ]
§ P 0,8-1,0; niebieski, 4 m 0700200086 - [ ] ] ] [ ]
= = 0,8-1,0; niebieski, 5 m 0700025800 | ] ] ] |
g G 1012 czerwony, 3m 0700200087 . ne " n
ﬁ § 1,0-1,2; czerwony, 4 m 0700200088 n n - -
= 1,0-1,2; czerwony, 5 m 0700025801 n - n- | I

1,2-1,6; z6tty, 3m 0700025802 [ ] [ ] ]

1,2-1,6; z0tty, 4 m 0700025803 [ ] [ ] ]

1,2-1,6; z0tty, 5 m 0700025804 n [ ] ]

Prowadniki — PTFE (do stali i aluminium)

1,0-1,2; czerwony, 3 m 0700200091 u u | |

1,0-1,2; czerwony, 4 m 0700200092 [ ] [ ] [ ]

1,0-1,2; czerwony, 5 m 0700025812 ] ] |

1,2-1,6; z6tty, 3m 0700025813 | | [ ]

1,2-1,6; 261ty, 4 m 0700025814 u n [ ]

1,2-1,6; 26ty, 5 m 0700025815 ] ] n

Prowadniki - z PA/brazu (do stali nierdzewnej i aluminium)

0,8-1,0; antracyt, 3 m 0700025816 | | | ] [ ]

0,8-1,0; antracyt, 4 m 0700025817 ] ] ]

0,8-1,0; antracyt, 5 m 0700025818 u u [ ]

1,2-1,6; antracyt, 3 m 0700025819 | | | | ]

1,2-1,6; antracyt, 4 m 0700025820 ] ] ]

1,2-1,6; antracyt, 5 m 0700025821 n ] ]

* standardowo w dostawie.
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Czesci eksploatacyjne MXL
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Dane do zaméwienia ‘ 201 271 341 411W 511W
Czesci eksploatacyjne
1 Stozkowa dysza gazowa 0700200054 * 0700200055 * 0700200056 * 0700025295 * 0700025295 *
1 Zwezona dysza gazowa 0700200060 0700200061 0700200062 0700025296 0700025296
1 Cylindryczna dysza gazowa 0700200057 0700200058 0700200059 0700025297 0700025297
1 Zwezona dysza gazowa M6 - - - 0700025298 0700025298
1 Dysza gazowa FCAW 0700200105 - - - -
2 Przejsciéwka koricowki M6 - 0700200073 0700200074 * 0700025292 0700025292
3 Przejscidwka koricowki M8 - 0700025289 0700025290 0700025291 0700025291
4 Sprezyna dyszy 0700200078 0700200079 - - -
5 Dyfuzor gazu - - 0700200080 070002529374 0700025293;4
* standardowo w dostawie.
Dane do zaméwienia 201 2717/3412 411W/511W
Koncowki stykowe Cu
6 Koricowka stykowa M6 x 25 @ 0,6 0700200063 - - - - - -
6 Koricowka stykowa M6 x 25 @ 0,8 0700200064 * - - - - - -
6 Koricéwka stykowa M6 x 25 @ 0,9 0700200065 - - - - - -
6 Koncdowka stykowa M6 x 25 @ 1,0 0700200066 - - - - -
%k} Cu CucCrzr Alu Cu Cu CuCrzZr Alu Cu
6 Korcéwka stykowa M6 x 28 @ 0,8“ - 0700200068 | 0700200081 - 0700200068 | 0700200081 -
6 Koricowka stykowa M6 x 28 @ 0,9 0700200069 | 0700200082 - 0700200069 | 0700200082 -
6 Koricowka stykowa M6 x 28 @ 1,0 0700200070”) 0700200083 | 0700025273 | 0700200070 = 0700200083 | 0700025273
6 Korcéwka stykowa M6 x 28 @ 1,2 07002000717 0700200084 | 0700025274 | 0700200071 | 0700200084 | 0700025274
7 Koncéwka stykowa M8 x 30 @ 0,8 0700025275 | 0700025280 : 0700025275 | 0700025280 -
7 Korcéwka stykowa M8 x 30 @ 0,9 - 0700025281 - - 0700025281 -
7 Koncéwka stykowa M8 x 30 @ 1,0 0700025276 | 0700200103 | 0700025286 | 0700025276 | 0700200103 | 0700025286
7 Koncowka stykowa M8 x 30 @ 1,2 0700025277 = 0700200104 | 0700025287 | 0700025277 | 0700200104 | 0700025287
7 Koncéwka stykowa M8 x 30 @ 1,4 - - - 0700025278 | 0700025284 -
7 Koncéwka stykowa M8 x 30 @ 1,6 0700025279 | 0700025285 | 0700025288 | 0700025279 | 0700025285 | 0700025288
*12) standardowo w dostawie.
W temacie czesci eksploatacyjnych i zamiennych do starszych modeli, zobacz instrukcje obstugi lub skontaktuj sie z lokalnym przedstawicielem ESAB.
Option
un
cEln” Eoo MXL 271
7 3
T i o [ MXL 201
_| I ] an’ o i W |-
-1 6 2 4 - -
L &0 sl _
-,
6 4 g
s
Cn MXL 341
7 3
r]__;‘: awn g [ C | mm‘r“ e
1 6 2 5 e e m MXL 411w
“ s [[7]] CH
6 g 5 MXL 511w
- - M M
T =» G0 @ d I
= - 1 i ; 2 --'“-x\ .
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Czesci zamienne MXL

Dane do zaméwienia 201 ‘ 271 ‘ 341 411W ‘ 511W

Izolator gtowicy 0700200096 - ‘ -

Korpus palnika 0700025200 ‘ 0700025201 ‘ 0700025202 0700025203 ‘ 0700025204

Uchwyt Complete Expert 0700025900 ‘ 0700025901 0700025902

Spust, z6tty, 2 bieguny 0700025903 - | -

Podparcie kabla, komplet 0700025950 0700025971

Nakrgtka przejéciowa 0700025951 - | -

Centralne ztacze 0700200101 0700025970

Szybkoztacze - - - ‘ -

Nakretka blokujaca prowadnik 0700200098 - ‘ -

Sruba z them walcowym M4 x 6 0700025952 - ‘ -

0-ring 4,0 x 1,0 mm (ztgczka gazu) 0700025953 - ‘ -

Sruba uchwytu Expert 0700025904 - ‘ -

Opaska zaciskowa z pierécieniem 0 8,7/9,0/9,5 - | - | 0700025974/5/6

Zewnegtrzna ostona pierscienia zaciskowego - ‘ - ‘ 0700025972

Waz PVC, 4,5x 1,5 mm/5 x 1,5 mm - ‘ - ‘ 0700025993/4

Zewnetrzna ostona z tkaniny - ‘ - ‘ 0700025992

Przewody 3m 4m 5m

Przewad koncentryczny MXL 201 0700025960 0700025961 -

Przewdd koncentryczny MXL 271 0700025962 0700025963 -

Przewod koncentryczny MXL 341 0700025964 0700025965 0700025966

Z;va"\vlfgﬁavsv"a”y wodg, niebieski MXL 0700025983 0700025984 0700025985

Kanat kablowy, zotty MXL 411W/511W 0700025986 0700025987 0700025988

Przewdd sterujacy, komplet MXL 411W/511W | 0700025989 0700025990 0700025991

Wigzka przewodéw MXL 411W/511W 0700025980 0700025981 0700025982

W temacie czesci eksploatacyjnych i zamiennych do starszych modeli, zobacz instrukcje obstugi i skontaktuj sie z lokalnym przedstawicielem ESAB.
Czesci eksploatacyjne PSF

Dane do zaméwienia ‘ 260/260C 315 415/415C 515 420W/420CW 520W

Prowadniki - Stal (do drutow stalowych i rdzeniowych)

0,8-1,0; niebieski, 3 m 0700200085 | | ] n ]

0,8-1,0; niebieski, 4 m 0700200086 | | ] [ ] ]

0,8-1,0; niebieski, 5 m 0700025800 ] ] ] n n

1,0-1,2; czerwony, 3 m 0700200087 | | | | | | [ ] [ ]

1,0-1,2; czerwony, 4 m 0700200088 u | | [ ] [ ]

1,0-1,2; czerwony, 5 m 0700025801 | | | | | | n | |

1,2-1,6; z6ity, 3 m 0700025802 | ] n |

1,2-1,6; 26ity, 4 m 0700025803 | ] n |

1,2-1,6; 261y, 5 m 0700025804 | ] n n

Prowadniki — PTFE (do stali i aluminium)

1,0-1,2; czerwony, 3 m 0700200091 | | | | ] | ]

1,0-1,2; czerwony, 4 m 0700200092 | | | | [ ] | ]

1,0-1,2; czerwony, 5 m 0700025812 n n ] ]

1,2-1,6; z6ity, 3 m 0700025813 | ] ] |

1,2-1,6; 261y, 4 m 0700025814 u ] ] n

1,2-1,6; Z6ity, 5 m 0700025815 ] ] n |

Prowadniki - z PA/brazu (do stali nierdzewnej i aluminium)

0,8-1,0; antracyt, 3 m 0700025816 | | [ ] [ ]

0,8-1,0; antracyt, 4 m 0700025817 | | | | n n

0,8-1,0; antracyt, 5 m 0700025818 | | | | [ ] [ ]

1,2-1,6; antracyt, 3 m 0700025819 | | [ ] [ ]

1,2-1,6; antracyt, 4 m 0700025820 | | | | n n

1,2-1,6; antracyt, 5 m 0700025821 n n ] ]

* standardowo w dostawie.




Uchwyty MIG/MAG - PSF

Do sredniej/ciezkiej produkciji
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Uchwyty PSF nowej generacji wyr6zniaja sie catkowicie nowym

wzornictwem przy zachowaniu sprawdzonych czesci eksploatacyjnych,

ktore jednak pozostajg w petni kompatybilne ze sprawdzonymi cze$ciami

eksploatacyjnymi PSF starego typu. Nowoczesny wyglad i chwyt oraz

wyzsze 0siggi sprawiaja, ze narzedzie to znakomicie sprawdza sig¢
w najbardziej wymagajacych zastosowaniach przemystowych.

4 rozmiary modeli chtodzonych gazem i 2 rozmiary modeli
chtfodzonych woda

PSF 260 z obrotowa szyjka

PSF 520W z dwuobiegowym uktadem chtodzenia zapewnia
optymalng wydajnos¢

Gwintowane dysze gazowe zapewniajg dobre mocowanie i lepsze
rozpraszanie ciepta

System czesci eksploatacyjnych o wysokiej trwato$ci

z solidng przejsciowka koncowki oraz dtugimi koncowkami

do najtrudniejszych zastosowan

Koricowki stykowe CuCrZr o wysokiej trwatosci

Opcjonalny modut zdalnego sterowania w wybranych wariantach

Dane techniczne

Model Znamionowy prad spawania, gaz Rozmiar drutu Chtodzenie
260 225 A w cyklu pracy 60%, MIX 250 A'w cyKlu pracy 60%, CO, do 1,0 mm Gaz

8il5) 285 A w cyklu pracy 60%, MIX 315 Aw cyKlu pracy 60%, CO, do 1,2 mm Gaz

415 325 A w cyklu pracy 60%, MIX 380 A w cyKlu pracy 60%, CO, do 1,6 mm Gaz

515 400 A w cyklu pracy 60%, MIX 450 A w cyKlu pracy 60%, CO, do 1,6 mm Gaz

420W 450 A w cyKlu pracy 60%, mieszane | 450 A w cyklu pracy 60%, CO, do 1,6 mm Ciecz

520W * 500 A w cyklu pracy 60%, MIX 500 A w cyKlu pracy 60%, CO, do 1,6 mm Ciecz

* Dwuobiegowy ukfad chtodzenia (520w) sprawia, Ze krytyczne elementy czofowe nie nagrzewajg sie nawet w ekstremalnych warunkach. Mniejsza ilosc ciepla
oznacza sprawniejsze podawanie drutu i krdtsze przestoje na wymiane czesci eksploatacyjnych.

Dane do zaméwienia 3m 4m 5m

PSF 260, ze zlaczem euro 0700025020 0700025021 0700025022
PSF 315, ze zlgczem euro 0700025030 0700025031 0700025032
PSF 315 RS3 ze zigczem Euro - 0700025033 -

PSF 415, ze ztaczem euro 0700025040 0700025041 0700025042
PSF 415 RS3 ze ztgczem Euro - 0700025043 -

PSF 515, ze zlgczem euro 0700025050 0700025051 0700025052
PSF 420W, ze ztaczem euro 0700025060 0700025061 0700025062
PSF 420W RS3, ze ztaczem Euro 0700025063 0700025064 -

PSF 520W, ze ztaczem euro 0700025070 0700025071 0700025072
PSF 520W RS3, ze ztagczem Euro 0700025073 0700025074 -

RS3 jest kompatybilny z dowolnymi maszynami ESAB wyposazonymi w panele sterowania MA23-, MA24-, MA25-, U6- i U82 oraz podajnik drutu RobustFeed Pulse.

Czesci eksploatacyjne PSF

Dane do zaméwienia ‘ 260/260C ‘ 315 415/415C 515 420W/420CW 520W
Czesci eksploatacyjne
; Standardowa dysza gazowa 0458464881 0458464882 0458464883 0458464884
(@ 14 mm) (@16 mm) @17 mm) (@ 18 mm)
! Stoskowa dvssa qazoma 0458465881 0458465882 ) 0458465884 0458464882 0458464883
ysza g @12 mm) @14 mm) @15 mm) @ 16 mm) @17 mm)
. 0458465883 0458465882 0458465883
1 Stozkowa dysza gazowa tylko do M6 - - © 15 mm) - (© 14 mm) (@ 15 mm)
; Cvlindrvcanalorosta disza cazona 0458470881 0458470882 0458470883 0458470884 0458470882 0458470883
ylindryczna/prosta dysza g @16 mm) @19 mm) @21 mm) @21 mm) @19 mm) @ 21 mm)
3 Przejéciowka korcowki M6 0366314001 - 0366394001
3 Przejéciowka koricowki M8 - 0366395001 0460819001
4 Tuleja/podktadka izolacyjna 0366397001 0366397002 0458874001
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Czesci eksploatacyjne PSF

XN

Dane do zaméwienia ‘ 260/260C 315 415/415C/420W/420CW 515/520W

Koncowki stykowe co, Mieszane
2 Korcowka stykowa M6 x 27 CuCrzZr 0.6 - 0468500001 -
2 Koricéwka stykowa M6 x 27 CuCrZr - 0.6 0468500002 -
2 Koncowka stykowa M6 x 27 CuCrZr 0.8 - 0468500003* -
2 Koricowka stykowa M6 x 27 CuCrZr 0.9 0.8 0468500004 -
2 Koncéwka stykowa M6 x 27 CuCrzr 1.0 0.9 0468500005* -
2 Koncowka stykowa M6 x 27 CuCrZr 1.2 1.0 0468500007* -
2 Koricowka stykowa M6 x 27 CuCrzZr 14 1.2 - 0468500008 -
2 Koricowka stykowa M6 x 27 CuCrZr 1.6 - - 0468500009 -
2 Koncowka stykowa M6 x 27 CuCrZr - 1.6 - 0468500010 -
2 Korcowka stykowa M8 x 37 CuCrZr 0.8 - 0468502003
2 Koncowka stykowa M8 x 37 CuCrZr 0.9 0.8 0468502004
2 Koricéwka stykowa M8 x 37 CuCrZr 1.0 0.9 0468502005*
2 Koricowka stykowa M8 x 37 CuCrzZr 1.2 1.0 0468502007
2 Koncowka stykowa M8 x 37 CuCrZr 1.4 1.2 0468502008*
2 Koricéwka stykowa M8 x 37 CuCrZr 1.6 - 0468502009
2 Korcowka stykowa M8 x 37 CuCrzZr - 1.6 0468502010
2 Koricéwka stykowa M8 x 37 CuCrZr 2.0 2.0 0468502011
2 Koncowka stykowa M8 x 37 CuCrZr 2.4 2.4 0468502012

* standardowo w dostawie.

W temacie czgsci eksploatacyjnych i zamiennych do starszych modeli, zobacz instrukcje obstugi i skontaktuj sie z lokalnym przedstawicielem ESAB.
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Uchwyty MXH Push-Pull MIG/MAG

Niezawodnos¢ podawania na miare
wymagajgcych zadan

P

Szyja 45°

Systemy push-pull w wersji chtodzonej gazem MXH 315PP

A
ESAB °
Ay

i chtodzonej cieczg MXH 420WPP przystosowane sa do wspotpracy
z RobustFeed Pulse i Aristo Feed 3004.

m Ciagfe, stabilne podawanie za pomoca precyzyjnie dziatajacych
rolek i mocnego silnika

B tatwa zmiana miedzy prostg lub obrotowg pod katem 45° szyjg

fabedzia

Szybka wymiana rolek podajnika bez uzycia narzedzi
Potencjometr utatwiajacy zdalng regulacje podawania drutu

Dane techniczne

Model Znamionowy prad spawania, gaz Rozmiar drutu Chtodzenie

315PP 270 A w cyKlu pracy 60%, mieszang | 310 A w cyklu pracy 60%, CO, do 1,6 mm Gaz

420WPP 400 A w cyklu pracy 60%, MIX 430 A w cyklu pracy 60%, CO, do 1,6 mm Ciecz

Dane do zaméwienia 8m 12m ‘
MXH 315PP, 0° Prosty korpus palnika 0700025304 0700025305 ‘
MXH 315PP, 45° : 0700025306 |
MXH 420WPP, 0° Prosta szyja 0700025307 0700025308 ‘
MXH 420WPP, 45° - 0700025309 ‘

Przylacze PP i zestaw do regulacji podawania drutu, Aristo/OrigoFeed 3004 (0459681882)

Informacje na temat czesci eksploatacyjnych i zamiennych znajduja sie w instrukcji obstugi.

Uchwyty MIG/MAG z serii PSF z odciagiem dymow
Uchwyty odciggajgce opary o duzej wydajnosci odsysania

Gama uchwytéw do odciggu oparéw o niezawodnej i wytrzymatej

konstrukcji, stworzonych w celu odciggu oparéw bezposrednio

u Zrodfa.

B Waz zabezpieczony skorg

B Solidny stalowy przegub zapewniajgcy lepsza mobilnos¢

ztgczem pragdowym Euro

B Obrotowy trojnik podtaczenia odciggu dyméw spawalniczych ze

Kompleksowy system wytrzymatych czesci zuzywalnych PSF,

standardowo z koncéwkami CuCrZr

Dane techniczne

Model Znamionowy prad spawania, gaz Srednica drutu Chtodzenie
260C 250 A w cyKlu pracy 60%, CO, 225 A w cyklu pracy 60%, mieszane | do 1,0 mm Gaz

415C 380 A w cyKlu pracy 60%, CO, 325 A w cyklu pracy 60%, mieszane | do 1,6 mm Gaz

420CW 450 A w cyklu pracy 60%, CO, 450 A w cyklu pracy 60%, mieszane | do 1,6 mm Ciecz

Dane do zaméwienia 3m 4m 5m

PSF 260C, ze ztaczem euro 0700025420 0700025421 0700025422
PSF 415C, ze ztaczem euro 0700025440 0700025441 0700025442
PSF 415C RS3, ze ztaczem Euro 0700025443 0700025444 0700025445
PSF 420CW, ze ztaczem euro 0700025450 0700025451 0700025452
PSF 420CW RS3, ze ztaczem Euro 0700025453 0700025454 0700025455

RS3 jest kompatybilny z dowolnymi maszynami ESAB wyposazonymi w panele sterowania MA23-, MA24-, MA25-, U6- i U82 oraz podajnik drutu RobustFeed Pulse.
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Uchwyty SR-B TIG

Wielofunkcyjne i ergonomiczne uchwyty spawalnicze TIG

Uchwyty SR-B stawiajg na jakos$¢. Uchwyty zostaty zaprojektowane
z myslg o wygodzie i wszechstronnosci. Wybierz uchwyt chtodzony
gazem lub woda, z zaworem gazowym lub bez oraz z opcjonalng
elastyczng gtowica, aby dopasowac wszystko do indywidualnego
zastosowania.

®  Uchwyty chtodzone gazem posiadajg 60% cyklu pracy. Chtodzone
woda w cyklu pracy 100%.

Ergonomicznie uksztattowany uchwyt z przetgcznikiem.

Zespot przewoddw z obrotowym wspornikiem przewodu na
uchwycie

B Uchwyty sa réwniez dostepne w wersji z regulacjg parametrow up/
down dla urzagdzen sterowanych przez ESAB CAN-bus. (wymaga
osobnego adaptera)

Dane techniczne

Model Znamionowy prad spawania, AC | Znamionowy prad spawania, DC | 0 elektrody Chtodzony

SR-B 9 80 A w cyklu pracy 60% 110 A w cyklu pracy 60% do 1,6 mm Gaz

SR-B17 100 A w cyKlu pracy 60% 140 A w cyklu pracy 60% do 2,4 mm Gaz

SR-B 18 225 A w cyklu pracy 100% 320 A w cyklu pracy 100% do 4,0 mm Ciecz

SR-B 20 160 A w cyklu pracy 100% 220 A w cyklu pracy 100% do 3,2 mm Ciecz

SR-B 21 240 A w cyklu pracy 100% 340 A w cyklu pracy 100% do 3,2 mm Ciecz

SR-B 26 140 A w cyklu pracy 60% 200 A w cyklu pracy 60% do 4,0 mm Gaz

SR-B 26 HD 160 A w cyklu pracy 60% 230 A w cyklu pracy 60% do 4,0 mm Gaz

SR-B 400 315 A w cyklu pracy 100% 450 A w cyklu pracy 100% do 4,8 mm Ciecz

Dane do zaméwienia OKC25 4m 8m

SR-B 9V 0700025504 0700025505

SR-B 17V 0700025512 0700025513

FX = elastyczny korpus palnika, V/ = zawdr w rekojesci, HD = Heavy Duty, R = zdalne sterowanie

Dane do zamdéwienia OKC50 4m 8m 12m 16 m
SR-B9 0700025500 0700025501 - -

SR-B9-R 0700025559 - -

SR-B 9FX 0700025506 0700025507 - -

SR-B 9FX-R - 0700025562 - -

SR-B17 0700025508 0700025509 0700025510 0700025511
SR-B 17-R 0700025563 0700025564 - -

SR-B17FX 0700025516 0700025517 - -

SR-B17V 0700025514 0700025515 - -

SR-B 26 0700025518 0700025519 0700025520 0700025521
SR-B 26-R 0700025567 0700025568 - -

SR-B 26FX 0700025524 0700025525 - -

SR-B 26FX-R 0700025569 0700025570 - -

SR-B 26HD 0700025526 0700025527 - -

SR-B 26V 0700025522 0700025523 - -

SR-B 26V HD 0700025530 0700025531 - -

SR-B 26 FX HD 0700025532 0700025533 - -

SR-B18 0700025550 0700025551 - -

SR-B 18FX 0700025554 0700025555 - -

SR-B 20 0700025534 0700025535 - -

SR-B 20FX 0700025536 0700025537 - -

SR-B 21 0700025544 0700025545 0700025546 0700025547
SR-B 21FX 0700025548 0700025549 - 0700025558
SR-B 400 0700025538 0700025539 - -

SR-B 400 R 0700025575 0700025576 - -

FX = glowica elastyczna, / = zawdr, HD = Heavy Duty, R = zdalne



Czesci eksploatacyjne SR-B

Dysze, tuleje, korpusy tulei i soczewki gazowe do uchwytow

SR-B 9, SR-B 20, i SR-B 21.

Dane do zaméwienia SR-B 9, SR-B 20, SR-B 21

}1 /
&
2 ™ =_ -. &
4 . o =
7 2
o W i
58 : ]
7 SR-B 9
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SR-B 20
" SR-B 21
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ESAB °
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Dane do zaméwienia SR-B 9, SR-B 20, SR-B 21

Numer = Rozmiar Opis Numer czesci
011,2(nr7) dt.=35mm 0700025661

9 01,0 Tuleja zaciskowa wersja Jumbo 0700025672
01,6 gazowa 0700025673
02,0-2,4 0700025674
03,0-3,2 0700025675

10 01,0-16 Soczewka gazowa, Jumbo 0700025676
024 0700025677
032 0700025678

11 09,8 (nr 6) Dysza gazowa wersja Jumbo 0157123088
012,7 (nr 8) soczewka gazowa 0157123089
0159 (nr10) | dh.=48 mm 0588000438
019 (r12) dt.=48 mm 0157123098
0240 dt.=48 mm 0588000437
0 24,0 dh.=34 mm 0700025679

Numer | Rozmiar Opis Numer czesci
1 Diuga Tylna ostona 0365310051
Srednia 0365310050
Krétka 0365310049
2 Ostona termiczna 0366960017
3 Adapter do soczewki gazowej Jumbo | 0157123026
4 005 Tuleja standardowa i 0365310027
01,0 soczewka gazowa 0365310028
01,6 SR-B9 | 0365310029
02,0 0700025662
024 SR-B 20/21 | 0365310030
03,0 0700025663
032 0365310091
5 00,5-16 Standardowy korpus tulei 0365310037
02,0-2,4 0365310039
03,0-3,2 0365310090
6 01,0 Korpus tulei z soczewka gazowa 0157121016
01,6 0157121017
02,0-2,4 0157121018
03,0-3,2 0157121041
7 06,4 (nr4) Standardowa dysza gazowa 0365310044
08,0 (nr5) dt.=30 mm 0365310045
09,8 (nr 6) SR-B9 | 0365310046
0112 (r7) SR-B 20/21 | 0365310047
012,7 (nr8) 0365310048
0 15,9 (nr 10) 0588000440
- 05,0 (nr3) Standardowa dysza gazowa 0700025664
06,4 (nrd) dt.=48 mm 0700025665
08,0 (nr5) dt.=48 mm 0700025666
09,5 (nr 6) dh.=48 mm 0700025667
06,5 (nr 4) dt.=63 mm 0700025668
08,0 (nr5) dt.=63 mm 0700025669
09,5 (nr 6) dt.=63 mm 0700025670
06,5 (nr 4) dh.=89 mm 0700025671
8 06,4 (nr4) Dysza gazowa do soczewki gazowej 0157121032
08,0 (nr5) dt.=25,5 mm 0157121033
09,8 (nr 6) 0157121034
0112 (r7) 0157121039
012,7 (nr8) 0157121040
- 06,4 (nr4) Dysza gazowa do soczewki gazowej 0700025658
08,0 (nr5) diugos¢  dh.=35 mm 0700025659
09,38 (nr6) dt.=35mm 0700025660

Pogrubiony = dostawa standardowa.
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Czesci eksploatacyjne SR-B

Dysze, tuleje, korpusy tulei i soczewki gazowe do uchwytow
SR-B 17, SR-B 26, SR-B 26 HD i SR-B 18.

Dane do zaméwienia SR-B 17, SR-B 26/HD, SR-B 18
Numer = Rozmiar Opis Numer czesci
1 Diuga Tylna ostona 0157123029 4 —
Srednia 0588000591 = et
Krétka 0157123028 . R 53 -
2 Ostona termiczna mata 0700025680 I e i
3 Ostona termiczna 0366960016 ¢'f i 3
4 Soczewka gazowa z ostong termiczna 0366960020 --= & ; f = “ % : 5
5 Duza soczewka gazowa z ostong termiczng | 0366960021 R 5 P ,g" ' o
6 01,0 Tuleja standardowa i 0349501216 ! £ gk 2 I !
016 do soczewki gazowej, krétka 0349501217 P L g
024 0349501218 = TS 7 3-a  SRBI7
032 0349501219 . _ ™ SR-B 26/HD
7 00,5 Tulgja standardowa i 0157123009 17 J : ] SR-B 18
01,0 do soczewki gazowej 0157123010 % o zn -
016 0157123011 w1
02,0 0700025681
024 0157123012
03,0 0700025682 Dane do zaméwienia SR-B 17, SR-B 26/HD, SR-B 18
032 0157123013 Numer | Rozmiar Opis Numer czgsci
04,0 0157123014 012,7 (nr 8) 0157121040
8 01,0-1,6 Krétki korpus tulei 0700025683 15 064 (nr4) | Standardowa dysza gazowa 0157123052
02,024 0700025684 0805 | dh=47 mm 0157123053
03,032 0700025685 09,8 (nr6) 0157123054
9 01,0-16 Korpus tulei z soczewka 0700025686 011207 0157123055
024 gazowa, Krotki 0700025687 0 12,7 (nr 8) 0157123056
032 0700025688 0159 (r 10) 0588000442
10 00,5-1,6 Standardowy korpus tulei 0157123016 019 (nr 10) 0588000441
020-24 0157123017 16 06,4 (nr 4) Standardowa dysza gazowa 0700025689
3 - 03,0-32 0157123018 080(rs) | di=76mm 0700025690
= E 04,0 0157123019 09,8 (nr6) 0700025691
‘Ew i 01,0 Korpus tulei z 0157123021 0112 (r7) 0700025692
% § 016 soczewka gazowa, standardowy 0157123022 17 064 (nr4) Dysza gazowa do 0157123057
= 02,0-2,4 0157123023 08,0 (nr5) soczewka gazowa 0157123058
03,032 0157123024 098(re) | dh=42mm 0157123059
04,0 0157123025 011,2(r7) 0157123060
12 01,0 Korpus tulei z dodatkowg 0157123083 0 12,7 (nr 8) 0157123061
016 duza soczewkg gazowa 0157123084 0175 0588000439
02,0-2,4 0157123085 18 064 (4 | Dyszagazowa do 0700025693
03,0-32 0157123086 08,0 (nr5) soczewka gazowa 0700025694
04,0 0588000087 098(r6) | d.=76mm 0700025695
13 06,4 (nr4) Dysza gazowa 0365310044 011,2(r7) 0700025696
08,0 (nr5) dt.=30 mm 0365310045 0 12,7 (r 8) 0700025697
09,8 (o) 0365310046 19 09,8(nr6) | Dysza gazowa do soczewki 0157123088
011.2(nr7) 0365310047 01258 | gazowej duza 0157123089
0127 (rg) 0365310048 0159 (r10) | ch=48 mm 0588000438
0 15,9 (nr10) 0588000440 019 (r12) 0157123098
14 06,4 (nr4) Dysza gazowa do 0157121032 024 0588000437
08,0 (nr5) do soczewki gazowej, krotka 0157121033 20 024 Dysza gazowa do soczewki 0700025679
09,8 (nr 6) dh.=25,5mm 0157121034 gazowa, krtka
011,2(nr7) 0157121039 dh=34 mm

Pogrubiony = dostawa standardowa.
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Czesci eksploatacyjne SR-B

Dysze, tuleje, korpusy tulei i soczewki gazowe do uchwytow

SR-B 400.

Dane do zaméwienia SR-B 400

Numer | Rozmiar Opis Numer czesci
1 Diuga Tylna ostona 0157123029
Srednia 0588000591
Krétka 0157123028
2 Ostona termiczna 0366960018
3 01,0 Tuleja standardowa i 0157123010
016 do soczewki gazowej 0157123011
024 0157123012
032 0157123013
04,0 0157123014
4 024 Tuleja, wersja HD 0157123077
032 0157123078
04,0 0157123079
048 0157123074
5 01,0-3,2 Standardowy korpus tulei 0157123081
03248 0157123082
6 01,0 Korpus tulei z soczewka 0157123091
01,6 gazowa 0157123092
024 0157123093
032 0157123094
04,0 0157123095
048 0157123075
7 06,4 (nrd) Standardowa dysza gazowa 0157123057
08,0 (nr5) dla soczewki gazowej 0157123058
09,38 (nr6) dt.=42 mm 0157123059
0112 (nr7) 0157123060
0 12,7 (nr8) 0157123061
0175 0588000439
8 06,4 (nrd) Standardowa dysza gazowa 0700025693
08,0 (nr5) | dla soczewki gazowej 0700025694
09,38 (nr6) dt.=76 mm 0700025695
011,2(nr7) 0700025696
0 12,7 (nr 8) 0700025697
Pogrubiony = dostawa standardowa. 1
& A
ot o L
3 o [
& i
5 SR-B 400
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TXH™ lista zamiennikéw SR-B

Zakres TXH

TXH 121V OKC25, 4 m
TXH 121 OKC50, 4 m
TXH 121F OKC25, 4 m
TXH 121F OKC50, 4 m
TXH 121 OKC50, 8 m
TXH 121F OKC25, 8 m
TXH 121F OKC50, 8 m
TXH 151 OKC25,4 m
TXH 151V OKC25, 4 m
TXH 151 OKC50, 4 m
TXH 151V OKC50, 4 m
TXH 151F 0KGC25, 4 m
TXH 151F OKC50, 4 m
TXH 151 OKC25,8 m
TXH 151 OKC50, 8 m
TXH 151V OKC50, 8 m
TXH 151F OKC25,8 m
TXH 151F OKC50, 8 m
TXH 201 OKC50, 4 m
TXH 201V OKC50, 4 m
TXH 201F OKC50, 4 m
TXH 201 OKC50, 8 m
TXH 201V OKC50, 8 m
TXH 201F, OKC50, 8 m
TXH 201 OKC25, 4 m
TXH 201F OKC25,4 m
TXH 201 OKC25,8 m
TXH 251w OKC50, 4 m
TXH 251wF OKC50, 4 m
TXH 251w OKC50, 8 m
TXH 251wF OKC50, 8 m
TXH 401w OKC50, 4 m
TXH 401w HD OKC50, 4 m
TXH 401w OKC50, 8 m
TXH 401w HD OKC50, 8 m
TXH 121r OKC50, 4 m
TXH 121Fr OKC50, 8 m
TXH 151r OKC50, 4 m
TXH 151r OKC50, 8 m
TXH 201r OKC50, 4 m
TXH 201Fr OKC50, 4 m
TXH 201r OKC50, 8 m
TXH 201Fr OKC50, 8 m
TXH 251wr OKC50, 4 m
TXH 251wFr OKC50, 4 m
TXH 251wr OKC50, 4 m
TXH 251wFr OKC50, 8 m
TXH 401wr OKC50, 4 m
TXH 401wr OKC50, 8 m
TXH 251W, 8 m z regulacja parametrow, potencjometr
TXH 401W, 8 m z regulacjg parametréw, potencjometr

TXH 251W, 8 m, elastyczny korpus palnika i regulacjg
parametrow, potencjometr

TXH 252w, 4 m
TXH 252w, 8 m
TXH 202, 4 m (Rebel 8-stykowy)

0700300523
0700300524
0700300525
0700300526
0700300529
0700300530
0700300531
0700300536
0700300537
0700300538
0700300539
0700300540
0700300541
0700300542
0700300544
0700300545
0700300546
0700300547
0700300552
0700300553
0700300554
0700300555
0700300556
0700300557
0700300558
0700300559
0700300560
0700300561
0700300562
0700300563
0700300564
0700300565
0700300566
0700300567
0700300568
0700300620
0700300623
0700300624
0700300626
0700300628
0700300629
0700300630
0700300631
0700300632
0700300633
0700300634
0700300635
0700300636
0700300638
0700300659
0700300660

0700300663

0700300855
0700300856
0700300857

Zakres SR-B

SR-B 9V OKC25G 3/8,4 m
SR-B 9 OKC50, 4 m

SR-B 9FX OKC50, 4 m
SR-B 9FX OKC50, 4 m
SR-B 9 OKC50, 8 m

SR-B 9FX OKC50, 8 m
SR-B 9FX OKC50, 8 m
SR-B 17 OKC50, 4 m
SR-B 17V OKC25 3/8, 4 m
SR-B 17 OKC50, 4 m
SR-B 17V OKC50 3/8,4 m
SR-B 17FX OKC50, 4 m
SR-B 17FX OKC50, 4 m
SR-B 17 OKC50, 8 m
SR-B 17 OKC50, 8 m
SR-B 17V OKC50 3/8, 8 m
SR-B 17FX OKC50, 8 m
SR-B 17FX OKC50, 8 m
SR-B 26 OKC50, 4 m
SR-B 26V OKC50 3/8, 4 m
SR-B 26FX OKC50, 4 m
SR-B 26 OKC50, 8 m
SR-B 26V OKC50 3/8, 8 m
SR-B 26FX OKC50, 8 m
SR-B 26 OKC50, 4 m
SR-B 26FX OKC50, 4 m
SR-B 26 OKC50, 8 m
SR-B 20 OKC50, 4 m
SR-B 20FX OKC50, 4 m
SR-B 20 OKC50, 8 m
SR-B 20FX OKC50, 8 m
SR-B 400 OKC50,4 m
SR-B 400 OKC50, 4 m
SR-B 400 OKC50, 8 m
SR-B 400 OKC50, 8 m
SR-B 9-R OKC50, 4 m
SR-B 9FX-R OKC50, 8 m
SR-B 17-R OKC50, 4 m
SR-B 17-R OKC50, 8 m
SR-B 26-R OKC50, 4 m
SR-B 26FX-R OKC50, 4 m
SR-B 26-R OKC50, 8 m
SR-B 26FX-R OKC50, 8 m
SR-B 21-R OKC50, 4 m
SR-B 21FX-R OKC50, 4 m
SR-B 21-R OKC50, 8 m
SR-B 21FX-R OKC50, 8 m
SR-B 400-R OKC50, 4 m
SR-B 400-R, OKC50, 8 m
SR-B 21R, 8 m Heliarc
SR-B 400-R, 8 m Heliarc

SR-B 21FX-R, 8 m, Heliarc

SR-B 21, OKC50, 4 m
SR-B 21, OKC50, 8 m
SR-B 26, 4 m Rebel

Potrzebny adapter OKC50->25, 0590046800

Potrzebny adapter OKC50->25, 0590046800

Potrzebny adapter OKC50->25, 0590046800

Potrzebny adapter OKC50->25, 0590046800

Potrzebny adapter OKC50->25, 0590046800

Potrzebny adapter OKC50->25, 0590046800

Potrzebny adapter OKC50->25, 0590046800
Potrzebny adapter OKC50->25, 0590046800
Potrzebny adapter OKC50->25, 0590046800

Tylko maszyny Heliarc

Tylko maszyny Heliarc

Tylko maszyny Heliarc

Tylko Rebel z zaworem elektromagnetycznym

0700025504
0700025500
0700025506
0700025506
0700025501
0700025507
0700025507
0700025508
0700025512
0700025508
0700025514
0700025516
0700025516
0700025509
0700025509
0700025515
0700025517
0700025517
0700025518
0700025522
0700025524
0700025519
0700025523
0700025525
0700025518
0700025524
0700025519
0700025534
0700025536
0700025535
0700025537
0700025538
0700025538
0700025539
0700025539
0700025559
0700025562
0700025563
0700025564
0700025567
0700025569
0700025568
0700025570
0700025571
0700025573
0700025572
0700025574
0700025575
0700025576
0700025577
0700025579

0700025578

0700025544
0700025545
0700025580




Uchwyty TIG XCT-B
Wysokowydajne i kompaktowe uchwyty TIG

A
ESAB °
Ay

Gtowica uchwytu i tuleja XCT zostaty starannie zoptymalizowane.
Uchwyt zapewnia ostone gazowg poréwnywalng z soczewkg
gazowg

Uproszczony system z tylko trzema niezwykle wytrzymatymi
czesciami eksploatacyjnymi

Wyposazony w nowa technologie Precision Switch, pozwalajaca
na precyzyjng obstuge przy zoptymalizowanej ergonomii

Whnikliwie przetestowana i sprawdzona, kompaktowa konstrukcja
0 wysokiej trwatosci

Niezwykle kompaktowy rozmiar gtowy

Dane techniczne

Model ﬁ:‘:“‘:gmw" [PEHELE ﬁ:‘;“l;igmw" prad spawa- | g ootrody Chiodzony
XCT-B 400w 315 A w cyklu pracy 60% 450 A w cyklu pracy 60% do 4,0 mm Ciecz
Dane do zaméwienia 4m 8m 12m 16 m
XCT-B 400w 0700025540 0700025541 0700025542 0700025543
Dane do zaméwienia SR-B 400
Numer = Rozmiar Opis Numer czesci
1 Diuga Tylna ostona 0700025650
Srednia 0700025651
Krétka 0700025652
2 Ostona termiczna 0700025653
3 01,6 Tuleja 0700025654
024 0700025655
032 0700025656
04,0 0700025657
4 06,4 (nr4) Standardowa dysza gazowa 0157121032
08,0 (nrb) 0157121033
09,8 (nr 6) dt.=25,5 mm 0157121034
011,2(nr7) 0157121039
0 12,7 (nr 8) 0157121040
0 16,0 (nr 10) 0700025698
5 06,4 (nrd) Dysza gazowa 0700025658
08,0 (nr5) 0700025659
09,8 (nr 6) dt.=35,0 mm 0700025660
011,2(nr7) 0700025661
0 16,0 (nr 10) 0700025699
1
T
2
@
3
u:'.'
4 B
' XCT-B 400w
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Zdalne sterowanie

MTA1 CAN

B Pilot CAN do paneli sterowania A2, A4, T4, T6, M2, MA4, MAG,
U6, RF U6,RF Pulse i Aristo U8,

M1

B Pilot analogowy do Warrior Feed.
Kontrola predkosci podawania drutu i napiecia

Dane do zaméwienia

‘ Dane do zaméwienia

MTA1 CAN 0459491880

\ M1 0459491895

M1 10Prog CAN

B Synergiczny MIG/MAG oparty na CAN dla paneli sterowania
MAB, U6, RF U6, RF Pulse i Aristo U8,

B MMA/TIG: Pamigé¢ 1-10 i regulacja napigcia =/-

AT1 Coarse

B Analogowy standard MMA i TIG dla zasilania ze zdalnym
gniazdkiem - Warrior 400i/500i/750i

. MMA/TIG: Kontrola pradu

Dane do zaméwienia

Dane do zaméwienia ‘

M1 10Prog CAN 0459491882

AT1 Coarse 0459491896 ‘

AT1 CAN

B Standard MMA i TIG oparty na CAN dla paneli sterowania A2,
A4, T4,T6, U6 i Aristo U8,

B MMA/TIG: Kontrola pradu

AT1 zgrubny/doktadny

B Analogowy standard MMA i TIG dla zasilania ze zdalnym
gniazdkiem - Warrior 400i/500i/750i

B MMA/TIG: Kontrola pradu, zgrubna/doktadna

Dane do zamowienia

‘ Dane do zamoéwienia

AT1 CAN 0459491883

‘ AT1 zgrubny/dokfadny 0459491897

AT1 zgrubny/doktadny CAN

m Standard MMA i TIG oparty na CAN dla paneli sterowania A2,
A4, T4, T6, U6 i Aristo U8,

B MMA/TIG: Kontrola pradu, zgrubna/doktadna

Dane do zaméwienia

AT1 zgrubny/doktadny CAN 0459491884

Zdalne adaptery do systemow opartych na CAN

B Do analogowych sterownikéw MMA i TIG. Do analogowych
sterownikdw MIG i 3-stopniowego programu przetacznika RS3

Dane do zaméwienia

RA 12 dla MMA i TIG 0459491910
Zdalny uchwyt RA T1 TIG 12-stykowy' 0459491912
Zdalny uchwyt RA T1 TIG 10-stykowy' 0459491913

Zawiera uchwyt i przewdd.



A
ESAB °
Ay

Zdalne sterowanie

Przycisk nozny - TIG Zdalny sterownik MMA
B Zdalne sterowanie nozne TIG. Regulacja pradu spawania, B Analogowy do TIG i MMA, wyposazony w 1 potencjometr do
funkcja startu. Ograniczenie zakresu sterowania przez zasilanie. ustawiania pradu

B W zestawie gumowy przewodd wyposazony w 12-stykowy
Burndy i metalowy haczyk

Dane do zaméwienia

T1 nozny CAN 5 m, 12-stykowy Burndy 0460315880 Dane do zaméwienia

T1 nozny CAN. 5 m, 10 stykéw Amphenol 0460315881 MMA 1,10 m Caddy/Origo Arc 0349501024
ER 1F nozny. 5 m, Ztacze 6-stykowe Renegade 0445550881 MMA 3,10 m Renegade 0445870880
ER 1F nozny 10 m, zlacze 6-stykowe Renegade 0445550882 MMA 3,35 m Renegade 0445870881
Pedat nozny 4,5 m, ztacze 8-stykowe Rogue/Rebel W4014450 MMA 4,10 m Rogue 0700500084

Dane do zaméwienia

Dodatkowe zdalne sterowniki

Nozna regulacja FS002 Caddy Arc/Warrior 0349090886 ER 1 5 m, Zlacze 6-stykowe Renegade 0445536881

Pedat nozny FC-5C, 9 m Heliarc 0558004234 ER 10/25 m, Ztacze 6-stykowe  Renegade 0445536882/3

Opcje i akcesoria

Przewody taczace 6-stykowe

Dtugosé 5 m 0445280880 Renegade ES 300i i ET 300i/300iP
Dtugos¢ 10 m 0445280881

Dtugos¢ 25 m 0445280882

Dtugo$¢ 5 m, ER 1F 0445254880

Dtugos¢ 10 m, ER 1F 0445254881

Dtugos¢ 10 m ANALOGOWE 0445204880

Dtugos¢ 25 m ANALOGOWE 0445204881

Przewody taczace 10/4-stykowe

Dtugos¢ 0,25 m 0459960883 Origo Arc A22/A24, Origo Mig A24, Origo Feed MA23/MA24, Aristo Feed U6, Aristo Mig
Diugosé 5 m 0459960880 40041 Pulse

Dtugos¢ 10 m 0459960881

Dtugos¢ 25 m 0459960882

5 m dhugosci HD* 0459960880

10 m dtugosci HD* 0459960881

25 m dtugosci HD* 0459960882

Przewody taczace - 12/4-stykowe, 12/8-stykowe, 23/8-stykowe

Dtugosc 0,25 m CAN 0459554884 Caddy Tig 1500i/2000i TA34, Caddy Tig 2200i AC/DC, Origo Tig 3000i AC/DC, Aristo Tig 4000i

TA4/TAB, Origo Tig 4300iw AC/DC, Origo Mig C3000i MA23/MA24, Aristo Mig C3000i MAG/

Diugosc 5 m CAN 0459554880 U6, Aristo Feed UB,, Aristo Mig UA000i/5000i/U5000i, RobustFeed Pulse/UB/US2
Diugosc 10 m CAN 0450554881

15 m CAN 0450554882

20 m CAN 0450554883

Diugosc 5 m CAN HD* 0450554980

Diugosc 5 m ANALOGOWE 12/8 0459552880 Caddy Arc 151i/201i A33, Caddy Arc 251, Origo Mig A13, Origo Arc 4106/650c/810c, Warrior
Diugosc 10 m ANALOGOWE 12/8 0459552881 400i/500i/750i CG/CY, Aristo 500ix

Diugosé 15 m ANALOGOWE 12/8 0459552882

Diugosé 25 m ANALOGOWE 12/8 0459552883

Dtugos¢ 5 m ANALOGOWE 23/8 0459553880 Origo Feed Airmatic M12/M13, Warrior 400i/500i/750i CC/CV, Warrior Feed 304
Diugosé 10 m ANALOGOWE 23/8 0450553881

* Wytrzymaty przewdd taczacy do ekstremalnych naprezen, np. gorgcych powierzchni obrabianego przedmiotu. Redukuje wptywy elektromagnetyczne z zewnatrz.
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Zestawy jezdne

~

2 o

Mig/Mag
m  Aristo Mig 5000i WC
m  Aristo Mig U5000i WC

W tym trzpien.

Niekompatybilny z wysigegnikiem do uchwytu
spawalniczego.

Mig/Mag
®  Aristo Mig 5000i WC

m  Aristo Mig U5000i WC
Wozek do pracy z wysiegnikiem lub
podwdjnym podajnikiem.

Na dwie duze butle gazowe, w tym dwa
trzpienie.

Wozek, Mig/Mag

0458530880

‘ Wezek, Mig/Mag

0458603880

Tig
m Aristo Tig 4000i
m  Origo Tig 4300iw AC/DC

i

Mate butle gazowe 5 -10 |
B Caddy Arc 151i/201i/251i

B Caddy Tig 1500i/2000i/2200i
AC/DC

Ten wozek zwigksza mobilnosc
Caddy Arc/Tig.

Z regulowanym uchwytem. Idealny do
transportu w warsztatach i samochodach
serwisowych.

Wozek, Tig

0458530881

‘ Wazek, maty

0459366885

2-kotowy
B Caddy Arc 151i/201i/251i

®  Caddy Tig 1500i/2000i/2200i
AC/DC

B Renegat ES/ET

Wodzek na duze butle gazowe 20-50 I.

Montaz urzadzenia z panelem sterujgcym
w Kierunku jazdy.

+

2-kotowy
®  Origo Tig 3000i AC/DC

Uniwersalny wozek do urzgdzen MIG/MAG
i TIG, na duze butle gazowe. Uchwyt do
Jjednostki chtodzgcej CoolMidi 1800.

Uchwyt do jednostki chtodzacej
CoolMidi 1800.

Wazek, 2-kotowy dla Caddy 0460330880 Wazek 2-kotowy 0459366890
Wozek, 2-kotowy dla Renegade 0460330881

4-kotowy 2-kotowy

|
®  Origo Tig 3000i AC/DC B Warrior 400i/500i
B Aristo 500ix

Uniwersalny wozek do urzadzert MIG/MAG u Mig 4004i WC

i TIG.

! B RobustFeed/YardFeed

Dziala z/bez chfodnicy. Brak uchwytu
na butle gazowg. Do centralnego
zasilania gazem lub do uzytku z drutami
samoosfonowymi FCW.

Wozek 4-kotowy

0460060880

| Wozek 2-kolowy

0460564880
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Zestawy jedne

Heliarc

B Heliarc 283i/353i AC/DC

Caddi MIG i Rebel EMP
B Caddy Mig C160i/C200i

B Rebel EMP Opcjonalny wdzek i jednostka chtodzaca.
Zapewnia fatwa mobilnosc¢ i przestrzen do
przechowywania.
| Wozek na 2 koikach Caddy MIG | 0450366887 | 0558101702
| Wozek na 2 kolkach Rebel EMP ' 0700300872
4-kotowy HD
\ B Warrior 750i CC/CV
4-kotowy

® Warrior 400i/500i
W Aristo 500ix
B Aristo Mig 4004i Pulse

Do Warrior Feed lub Robustfeed.

Mozna dodac modut akcesoriow z
przedfuzonym trzpieniem prowadzacym.
Moze by¢ réwniez uzywany z akcesoriami do

wysiggnika. Wozek, czterokotowy, wersja Air 0446398880 ‘
Woézek, czterokotowy, wersja water 0446270880
Wozek 4-kotowy 0349313450
Tulejka lzolacyjna (b),
zawarta w trzpieniu prowadzacym
4-kotowy
B Rebel EMP
‘ Tulejka lzolacyjna (B), 0278300401
Wozek, 4-kotowy dla Rebel ‘ 0349313500
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Jednostki chtodzace i autotransformatory

EC 1000

Kompaktowa jednostka chtodzaca do uchwytow TIG
chtodzonych cieczg. Nie wymaga zestawu przytaczeniowego
ani narzedzi.

Nadaje sie do Renegade ET 300i/ET 300iP.

EC 1000 0445045880
Plyn chtodzacy 10l 0465720002
CoolMidi 1000

Kompaktowa jednostka chtodzgca do uchwytow
chtodzonych ciecza.

Nadaje sie do Aristo Mig 3001i i Origo Mig 3001i.

CoolMidi 1000 0460490880

Zestaw przytaczeniowy do Mig 3001ii Tig 3001i | 0460685880

Czujnik przeptywu cieczy 0456855881

Czujnik przeptywu cieczy 0461203880

Ptyn chtodzacy 10l 0465720002
COOL 1

Jednostka chtodzgca do uchwytéw chtodzonych woda.
Nadaje sie do Origo Mig 4004i/5004i i Aristo Mig 4004i/Pulse.

CoolMini

Kompaktowa jednostka chtodzaca do uchwytow TIG
chtodzonych woda. Nadaje sie do Caddy Tig 2200i oraz
Caddy Tig 2200i AC/DC.

CoolMini 0460144880

Zestaw przytaczeniowy do Caddy Tig 2200i | 0460509880

Ptyn chtodzacy 101 0465720002
CoolMidi 1800

Jednostka chtodzgca do uchwytéw chfodzonych cieczg

Nadaje sie do Origo Tig 3000i AC/DC, Origo Mig C3000i
i Aristo Mig C3000i.

CoolMidi 1800 0459840880

Czujnik przeptywu cieczy 0456855881

Czujnik przeptywu powrotnego cieczy 0461203880

Ptyn chtodzacy 101 0465720002
OCE 2H

Jednostka chtodzgca do uchwytéw chtodzonych woda do
rozwigzan recznych i zmechanizowanych.

CoO0L 1 0462300880 OCE 2H 0414191881
Czujnik przeptywu cieczy 0456855881 Czujnik przeptywu cieczy OCE-2 H 0414231880
Ptyn chtodzacy 101 0465720002 Ptyn chtodzacy 101 0465720002
j.—- "
L * — g
T
# . B 4
o
cooLz »
TUA 2

Jednostka chtodzgca do uchwytéw chtodzonych woda.
Nadaje si¢ do Warrior 400i/500i CC/CV i Aristo 500ix.

* Samodzielna jednostka COOL 2 jest nadaje sie do Warrior
750i CC/CV.

CooL 2 0465427880
COOL 2, samodzielny * 0465427881
Plyn chtodzacy 10l 0465720002

Autotransformator dla wielu napie¢ sieciowych odpowiedni dla
Aristo Tig 400i, Origo Tig 4300i AC/DC oraz Aristo Mig 5000i/
U4000i/U5000i. Lub jako samodzielne urzadzenie.

\ TUA 2 0459145880

0459307881

‘ Uchwyt do TUA 2 w. $ruby montazowe (wymagane 2)
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HandyPlasma 35i/45i

Przenosne urzadzenia do ciecia plazmowego

Prosty i intuicyjny panel LCD

£

eC0
1
PHASE

Reczne, lekkie i przenosne zrédto pradu do ciecia plazmowego
z zasilaniem jednofazowym 220/230V 50/60 Hz. Bardzo prosty
w uzyciu, z kolorowym panelem LCD i wszystkimi regulacjami
w jednym pokretle.

YR
WARRANTY

DC

Nie ma koniecznosci regulacji gazu — urzadzenie automatycznie
wykrywa cisnienie wlotowe i wylotowe. Automatyczny system
chtodzenia palnika po cieciu, aby wydtuzy¢ trwatos¢ czesci
eksploatacyjnych.

Dostepny w dwoch wersjach, HandyPlasma 35i (zalecane
maksymalne ciecie 6 mm) i HandyPlasma 45i (zalecane maksymalne
ciecie 10 mm)

W Lekkii przenosny, wazacy tylko 13,5 kg (wraz z uchwytem)

B katwy w uzyciu kolorowy panel LCD o przekatnej 2,8 cala,
ze wszystkimi regulacjami w jednym pokretle

Funkcja spustu uchwytu 2T/4T

Blokada spustu uchwytu dla wiekszego bezpieczenstwa
Funkcije cigcia krat lub blachy

W zestawie uchwyt

2 lata gwaranciji na urzadzenia i 3 miesigce na uchwyt

Dane techniczne

HandyPlasma 35i HandyPlasma 45i
Znamionowe napigcie zasilania 220V £10%, 50/60 Hz, 1 faza
Wydajnos$¢ cigcia
Stal niskostopowa 12 mm 16 mm
Stal nierdzewna 10 mm 12 mm
Aluminium 8 mm 10 mm
Grubos¢ przebijania 6 mm 10 mm
Moc znamionowa 8 kVA 9 kVA
Cykl pracy 35 A w cyklu pracy 35% 45 A w cyklu pracy 35%
Cisnienie powietrza 7,3 bara
Przeplyw powietrza 110 I/min
Cisnienie powietrza uchwytu 4,6 bara
Stopien ochrony IP21C
Znak certyfikacji CE
Wymiary di. x szer. x wys. 415x 176 x 324 mm
Waga wraz z uchwytem 13,5 kg
Dane do zamoéwienia
HandyPlasma 35i 0559160135
HandyPlasma 45i 0559160145

Dostawa obejmuje uchwyt plazmowy, przewéd roboczy o dfugosci 3 m z zaciskiem masowym, pasek na ramig, zlacze sprezonego powietrza i klucz do filtra powietrza.

Opcje i akcesoria

Filtr przeptywowy powietrza 0559337039
Wkiad filtra plazmy 0559337040
Prowadnica do cigcia po okrggu 0559337041
Czesci eksploatacyjne i zamienne

Uchwyt do cigcia plazmowego HandyPlasma 60 A 0559337000
Dysza tngca do cigcia plazmowego 35 A (5 szt.) 0559337001
Dysza tnaca do cigcia plazmowego 45 A (5 szt.) 0559337002
Elektroda (5 szt.) 0559337003
Prowadnica do cigcia z odsunigciem 0559337004
Ostona dyszy do ciecia plazmowego 0559337005
0-ring do cigcia plazmowego 0559337006
Dyfuzor gazu uchwytu do cigcia plazmowego 0559337007




ESAB Cutmaster® 40

Najwyzszy stosunek mocy do masy w swojej klasie
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Urzadzenie Cutmaster 40 z uchwytem SL60™ 1Torch® to
idealne potaczenie wiedzy na temat potrzeb klienta koricowego,
zaawansowanej technologii i inteligentnej konstrukciji. Oferuje
ono najlepszy w swojej klasie stosunek mocy do masy oraz
najwiekszg w swojej klasie dtugos¢ tuku tnacego, co przektada
sie na doskonate doswiadczenia uzytkownika z eksploatacji bez
wzgledu na zastosowanie.

200-240
vouTs

PHASE

B Konstrukcja z wieloma uchwytami z myslg o najwyzszej
mobilnosci i trwatosci.

B Cykl pracy na poziomie 35% w zaleznosci od zastosowania.
Automatyczne wykrywanie napigcia wejsciowego od 200-240 V

B Przemystowy uchwyt SL60 1Torch ze ztagczem ATC® (Advanced
Torch Connector).

B Zalecana grubos¢ przebijania i ciecia do 12 mm z maksymalng
gruboscia ciecia rozdzielajgcego do 16 mm

B Dotgczona elektroda Cutmaster Black Series zapewniajgca nawet
0 60% dtuzszag zywotnos¢ czesci eksploatacyjnych.

B Najdtuzsza w branzy trzyletnia gwarancja na urzadzenia oraz
roczna gwarancja na uchwyt.

Dane techniczne Dane do zaméwienia
Prad cigcia 15—-40 A, bezstopniowa regulacja ESAB Cutmaster 40, 1-fazowy z uchwytem SL60 1Torch 16 ft (5 m)
. o 0559140004
Zalecana wielko$¢ agregatu pradot- Giowica 90
L 8,0 kW
wdrczego Uchwyty
Napigcie stanu jatowego (OCV) 280V SL60 1Torch, przewdd 6,1 m, glowica 75° 7-5204
Napigcie wejsciowe 200-240 V AC +/-10%, 50/60Hz, 1 faza SL60 1Torch, przewdd 15,2 m, gtowica 75° 7-5205
35% przy 40 A SL60QD 1Torch, przewdd 6,1 m, glowica 75° 7-5620
Znamionowy cykl pracy 60% przy 30 A . . B 3
100% przy 20 A SL60QAD 1Torch, przewod 15,2 m, glowica 75 7-5650
bob » Ieff: 15,5 A przy 230V Zfzse[ﬂ)(rj%lcv(?esm uchwytu SL60QD 1Torch, glowica 75° (bez 7.5681
oLy prac * 26 A przy 230V p
Przewod zasilai Przewdd zasilajacy 2,7 m, 2,5 mm2 Wiyczka SL60AD, przewdd 6,1 m 4-5620
ewod zasflajacy 16A SL60QD, przewdd 15,2 m 4-5650

Przewdd roboczy z zaciskiem
masowym

Przewdd roboczy 4 m, z przytaczem 50 mm

Cutmaster 40, uchwyt SL60 90° z przewodem, przewdd masowy z zaciskiem, zestaw czesci

zamiennych, szybkozlaczka pneumatyczna z gwintem NPT 1/4" NPT i instrukcja obstugi.

Wymogi gazu Sprezone powietrze Urzadzenie Cutmaster 40 jest kompatybilne ze wszystkimi przylaczami uchwytu ATC 1Torch.
Zakres temperatur pracy 0-50°C
Zakres wejsciowego cisnienia 6.2-8.6 bara Czesci eksploatacyjne i zamienne uchwytu 1Torch
roboczego powietrza B
p— Elektroda o wydtuzonym cyklu pracy Cutmaster Black Series 9-8214
inimalny wymagany przeptyw 9 .
powietrza (cigcie i ztobienie) ez Ml Elektroda 9-8215
. Adapter zajarzenia tuku 9-8213
Zalecane cigcie do 12 mm e
Ploza dystansowa do cigcia 9-8251
Maksymalne cigcie rozdzielajace do 16 mm
Nakfadka dyszy 9-8218
Zdolnos¢ przebicia 12 mm ,
o A i o Ostona o maks. trwatosci 9-8237
Z | przepiywie powietrza
Cykl pracy uchwytu SL60 189 &rﬁiny Preepmie Nakiadka dyszy - Ztobienie 9-8241
Uchwyty SL60 1Torch (zawarty) SL60QD 1Torch Nakiadka dyszy (tylko typu ,Drag’) 9-8244
Wymiary df. x szer. x wys. 460 x 200 x 320 mm Deflektor 9-8243
Masa 10 kg Koricowka typu ,Drag” (20 A) 9-8205
* przy maksymalnej wydajnosci ciecia Koricdwka typu ,Drag” (30 A) 9-8206
Dane techniczne cigcia Koricéwka typu ,Drag” (40 A) 9-8207
Grubosé blachy Zalecana predkos¢ cigcia Koricowka do cigcia z odsunigciem (40 A) 9-8208
1mm 7670 mm/min Koricowka — Ztobienie , A", (maks. 40 A), profil: ptytki/waski 9-8225
2mm 6985 mm/min Koricéwka — zlobienie ,B”, (50 — 100 A), profil: gieboki/waski 9-8226
4 mm gecziniiny Koficowka — Zobienie ,C”, (60 — 100 A), profil: umiarkowany/ 0.8007
5mm 1778 mm/min umiarkowany
6 mm 762 mm/min Koricowka — Ztobienie ,D”, (60 — 120 A), profil: ptytki/szeroki 9-8228
9mm 508 mm/min
13 mm 254 mm/min
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Najwyzszy stosunek mocy do masy w swojej klasie == ==
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Urzadzenie Cutmaster 60i z uchwytem SL60QD 1Torch

stanowi idealne potfaczenie rezultatéw dla klienta koncowego,
zaawansowanych technologii i inteligentnej budowy. Oferuje ono
najlepszy w swojej klasie stosunek mocy do masy oraz najwiekszg
w swojej klasie dtugos¢ tuku tngcego, co przektada sie na doskonate
doswiadczenia uzytkownika z eksploatacji bez wzgledu na
zastosowanie.

B Moc znamionowa 7,6 kW, 60 A w cyklu pracy 50%, zbudowane
z mysla o mobilnosci i trwatosci dzigki zintegrowanej konstrukciji
z wieloma uchwytami

B Szybkie odtgczanie SL60QD 1Torch z ATC (Advanced Torch
Connector) umozliwiajgce selektywng wymianeg zespotu uchwytu
lub przewoddw uchwytu przy uzyciu opatentowanej technologii
SureLok® dostepnej rowniez jako uchwyt RPT

B Zalecane ciecie jakosciowe do 16 mm z cieciem rozdzielajgcym
do 38 mm oraz przebijaniem do 16 mm

B Dobrze widoczny, powiekszony wyswietlacz z technologia
optymalizacji przeptywu gazu i wskaznikiem zuzycia materiatéw
eksploatacyjnych

B Najdfuzsza w branzy trzyletnia gwarancja na zasilanie oraz roczna
gwarancja na uchwyt.

Dane techniczne Dane do zaméwienia
Prad cigcia 10-60 A, bezstopniowa regulacja ESAB Cutmaster 60i 3 fazy z SL60QD 1Torch 6,1 m Glowica 75° | 0559156304
Zalecana wielkod agregatu 15 KW (peina moc) ESAB Cutmaster 60i 3 fazy z SL60QD 1Torch 15,2 m Glowica 75° | 0559156314
pradotworczego
Napiecie stanu jatowego (OCV) 300V Uchwyty
Parametry zasilania 400V AC +/- 10%, 50/60 Hz, 3 fazy SL60QD uchwyt i przewdd 20" (6,1 m), glowica 75° 7-5620

50% przy 60 A SL60QD uchwyt i przewdd 50' (15,2 m), gtowica 75° 7-5650
Znamionowy cykl pracy 60% przy 50 A . o - -

100% przy 40 A Zespot rekojesci uchwytu SLE0QAD, glowica 75° (bez przewoddéw) 7-5681
Pohor pradu 13,2 A przy 400V SL60QD, przewdd 20" (6,1 m) 4-5620
Wejsciowy przewdd zasilajacy 57 m SL60QD, przewdd 50' (15,2 m) 4-5650
f wiyczka Uchwyt zmechanizowany SL100 5' (1,5 m) korpus 180° 7-5213
::::::’v‘::n:"b"czy 2 zaciskiem ggzmd foboczy nr 8, 6 m, z przytaczem Uchwyt zmechanizowany SL100 10 (3,0 m) korpus 180° 7-5014
Wymogi gazu Sprezone powietrze Uchwyt zmechanizowany SL100 25' (7,6 m) korpus 180° 7-5215
Zakres temperatur pracy 0-50°C Uchwyt zmechanizowany SL100 50' (15,2 m) korpus 180° 7-5216
Zakres wejsclm_lvego ci$nienia 6.2-8.6 bara
roboczego powietrza
Wymagany przeptyw powietrza 142-235 I/min Zestawy obejmuja: urzadzenie Cutmaster 60i, uchwyt SL60QD 75° z przewodem, przewdd

(cigcie i Ziobienie) roboczy 6,1 m z zaciskiem masowym, zestaw czesci zamiennych, instrukcje obstugi i klucz

Zalecane cigcie 20 mm do filtrow.
Maksymalne cigcie rozdzielajace 38 mm
Zdolnos$¢é przebicia 20 mm
Cykl pracy uchwytu SL60QD 100% przy 60 A przy 190 I/min
SL60QD 1Torch (w zestawie)
Uchwyty SL60/SL100 1Torch

Zmechanizowany SL100 1Torch
Automatyczny SL100SLV 1Torch

Wymiary di. x szer. x wys. 536 x 199 x 359 mm
Masa 16,8 kg

Wyswietlacz Cutmaster
60i i wskaznik zuzycia.

A
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‘ Dane techniczne cigcia

Grubos¢ blachy Zalecana predkos¢ cigcia Maksymalna predkos$é cigcia
6 mm 2030 mm/min 2794 mm/min
183mm* 660 mm/min 914 mm/min
16 mm ** 480 mm/min 610 mm/min
19 mm 360 mm/min Skontaktuj sie z ESAB w sprawie konkretnego zastosowania
25 mm 150 mm/min Skontaktuj sie z ESAB w sprawie konkretnego zastosowania
32 mm 110 mm/min Skontaktuj sie z ESAB w sprawie konkretnego zastosowania
38 mm 110 mm/min Maksymalne cigcie rozdzielajace
*Zalecane ** Zdolnos$¢ przebicia
Opcje i akcesoria Czesci eksploatacyjne i zamienne uchwytu 1Torch
Cutmaster MechPak, 25 stdp. (7,6 m) 7-7725 Elektroda o wydtuzonym cyklu zycia Cutmaster Black Series 9-8214
Cutmaster MechPak (15,2 m) 77750 Adapter zajarzenia fuku 9-8213
Ptoza dystansowa 9-8281
Zestaw czesci eksploatacyjnych Cutmaster Black Series 5-0061 L
) — Naktadka dyszy 9-8218
Prowadnica do ciecia ,Deluxe” 7-8910
- — ; Ostona o maks. cyklu zycia 9-8237
Cyrkiel do ciecia okregéw 7-3291
Naktadka dyszy - Ztobienie 9-8241
Klucz do filtra 9-9675
) ) ) Naktadka dyszy (tylko typu ,Drag”) 9-8235
Przedtuzacz przewodu do sterownika zdalnego 25 stdp (7,6 m) 7-7744
- ; Deflektor naktadki dyszy 9-8243
Przedtuzacz przewodu, 15 stdp (4,6 m) 7-7544
) ; Koricdwka typu ,Drag” (60 A) 9-8252
Przedtuzacz przewodu, 25 stdp (7,6 m) 7-7545
- . Koricowka do cigcia z odsunigciem (60 A) 9-8210
Przedtuzacz przewodu, 50 stdp (15,2 m) 7-7552
- - Koricowka — Ztobienie , A", (maks. 40 A), profil: ptytki/waski 9-8225
Skérzana ostona przewodu, 20 stdp (6,1 m) 9-1260
; ) ) Koricéwka — ztobienie ,B”, (50 — 100 A), profil: gtgboki/waski 9-8226
Wozek wielofunkeyjny 7-8888
) — — : Koricowka — ztobienie ,C”, (60 — 120 A), profil: umiarkowany/umiarkowany = 9-8227
Zestaw prowadnicy do cigcia promieniowego/orbitalnego 7-7501
, Koricdwka — ztobienie ,D”, (60 — 120 A), profil: piytki/szeroki 9-8228
Zdalny sterownik z przewodem 20 stop (6,1 m) 7-3460
Jednostopniowy zespdt filtra powietrza 7-7507
Prowadnica do ciecia wzdiuznego 7-8911
Dwustopniowy zespét filtra powietrza 9-9387 r h®
Przewdd roboczy nr 8 z zaciskiem masowym i wtyczka 50 mm 9-9692 or c

Przewodnik po zastosowaniach czesci eksploatacyjnych

uchwytu 1Torch

Ciecie kontaktowe

Preferowana metoda ciecia metali cienkich

0 grubosci do 6 mm. Zapewnia ona najwyzsza
jakos¢ ciecia, najmniejszg szerokos¢ ciecia,
najwyzsze predkosci ciecia oraz minimalne
odksztatcenia. Tradycyjne ciecie metoda "Drag"
byto ograniczone do 40 A lub mniej; teraz dzieki
technologii Thermal Dynamics TRUE Cut Drag Tip
Series™ mozliwe jest ciecie do 60 A. Aby uzyskacé
najlepsze wyniki, uzywaj naktadki dyszy z
konncowka uchwytu z bezposrednim kontakcie z
materiatem (do 60 A).

Ciecie dystansowe

Preferowana metoda ciecia metalu grubszego niz
6 mm i przy pradzie powyzej 60 A. Zapewnia
maksymalng widocznos¢ i dostepnosé. Naktadka
na dysze do ciecia z odsunigeciem (z
prowadzeniem koricéwki uchwytu w odlegtosci od
3 mm do 6 mm od obrabianej powierzchni). Aby
wydtuzyé zywotnos¢ czesci i poprawi¢ parametry
przebijania, nalezy korzysta¢ z naktadki wraz

z deflektorem. Ta kombinacja zapewnia wyniki
ciecia porownywalne z tymi, ktére oferuje ostona
jednoczesciowa, a takze tatwg zamiane na
ztobienie lub ciecie z ostong typu ,,Drag”.

A4

{

with Surel ok® Technology

Ciecie kontaktowe z ostona

Jest to przyjazna dla operatora metoda ciecia od
70 do 120 A przy zachowaniu statej odlegtosci.

W przypadku metalu o grubosci wigkszej niz 6 mm
naktadke mozna prowadzi¢ w kontakcie

z obrabiang powierzchnig. Do korpusu nakfadki
nalezy dopasowac pierscienn odpowiednio do
aktualnie uzywanego poziomu. Metoda ta nie jest
zalecana do ciecia cienkich metalowych blach.

Ztobienie

Prosta metoda usuwania metalu poprzez
ustawienie uchwytu pod kgtem natarcia w zakresie
od 35°do 45° oraz uzycie koncowki do ztobienia.
Przy zachowaniu statej odlegtosci odstepu
powoduje to jedynie czesciowe zagtebienie sie

w obrabiang powierzchnie. Parametry takie jak:
wartos¢ pradu, szybkos¢ ciecia, odlegtosc
odstepu, kat natarcia oraz rozmiar koncowki
okresla ilos¢ usuwanego materiatu i profil
ztobienia. Uzytkownik moze uzy¢ korpusu naktadki
albo z pierscieniem do ztobienia, albo

z deflektorem. Mozliwe jest takze uzycie
jednoczesciowej naktadki.

13zads
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ESAB Cutmaster 80
Funkcje cigcia TRUE™
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ESAB Cutmaster 80 wazy zaledwie 19,5 kg, a jednoczesnie oferuje
doskonata moc ciecia. Nie daj sie zwiesé rozmiarom tego urzadzenia,
jest ono w stanie z tatwoscig przecigé 25 mm, a jego maksymalne
mozliwosci to 38 mm. Te urzadzenie, podobnie jak wszystkie inne
urzadzenia ESAB Cutmasters, jest wyposazone w uchwyt plazmowy
typu 1Torch.

Zestawy obejmujg; urzadzenie, uchwyt SL60 1, zestaw czesci
zamiennych, filtr/regulator powietrza, przewdd roboczy i zacisk oraz
przewdd zasilajacy.

B TRUE Cut -25 mm

B Uchwyt z funkcja szybkiego odtaczania utatwiajgcy konserwacje
lub konwersje uchwytu maszynowego

B Automatyczne ponowne zajarzenie tuku podczas ciecia krat lub
siatek dla maksymalnej wydajnosci ciecia.

B Pafak zabezpieczajacy TRUE-Guard™ zapewniajacy najwyzsza
ochrone

B Technologia SureLok zapewniajaca lepsza jakos¢ cie¢ i dtuzsza
zywotnosc¢ czesci

w 4 —
Koricow- . . I

g Jednostopniowy zespét ka typu A| 40 A (MAX) Ptytki Waski o

filtra powietrza Koricow- : " =1
= ﬁ’f - ka typu B| 20-100 A Gleboki | Waski |
1 Koncoéw- 5 . . R p

g N -4 ka typu o| 60-120 A Sredni | Sredni [—
Koricow- " . [—

t % Prowadnica do ciecia wzdtuzr ! ka typu D| 60-120 A Plytki Szeroki

() Z Koricow-| 450 o Sredni Szeroki |-

ur ka typu E v——

6 Prowadnica do ciecia

Dane techniczne Dane do zaméwienia
Zalecane cigcie 25 mm ESAB Cutmaster 80 6,1 m SL60 400V 3 fazy CE 0559113304
Maksymalne cigcie 38 mm ESAB Cutmaster 80 15,2 m SL60 400V 3 fazy CE | 0559113314
Zdolnos¢ przebicia 15 mm
Maks. prad ciecia 80A
Znamionowy prad spawania 9 kW Opcje i akcesoria
Wymiary 305 x 381 x 610 mm Zestaw czesci zamiennych (80 A) 5-2555
Masa 195 kg Prowadnica do cigcia "Deluxe 7-8910
" Prowadnica do cigcia okregéw 7-3291
Cisnienie powietrza 5,2 bara - . .
Zestaw prowadnicy do cigcia promieniowego/ 77501
Przeplyw powietrza 190 I/m orbitalnego B
Napigcie wejsciowe 400V - 3 fazy, 50/60 Hz Prowadnica do ciecia wzdtuznego 7-8911
Cykl pracy 40% przy 80 A Ploza dystansowa do cigcia 40 A 9-8251
Pobor pradu 20 Aprzy 400V, 3 fazy Ploza dystansowa do cigcia 60-120 A 9-8281
Ostona spustu 9-8420
Czesci eksploatacyjne i zamienne uch 1Torch
zgscl P yjne I zami uchwytu Skdrzana ostona przewodu, 6,1 m 9-1260
Elektroda 9-8215 X
Skdrzana ostona przewodu, 15,2 m 9-1280
Izolator startowy 9-8213 :
[zolator startowy — Heavy Duty 9-8277 Zdalny sterownik 7-3460
Koricowka typu ,Drag” (60 A) 9-8252 Przediuzacz przewody sterownika 7-7744
Koricéwka do cigcia z odsunieciem Przedtuzacz przewodu uchwytu ATC 1Torch 4,6 m | 7-7544
(80A) 9-8211
Przedtuzacz przewodu uchwytu ATC 1Torch 7,6 m 7-7545
Koricéwka — Zobienie B (50-100 A) 9-8226 .
Przedtuzacz przewodu uchwytu ATC 1Torch 15,2 m | 7-7552
Koncdwka — zfobienie C (60-120 A) 9-8227 - - -
Jednostopniowy zespét filtra powietrza 7-7507
Koricéwka — Zobienie D (60-120 A) 9-8228 ) ) )
Zestaw dwustopniowego zespotu filtra powietrza 9-9387
Naktadka dyszy 9-8218 i ; ,
Wazek wielofunkcyjny 7-8888
Ostona o maks. cyklu zycia 9-8237
ATC® 1Torch® SL 60 75°6.1M 7-5204
Nakfadka dyszy (tylko typu ,Drag” 9-8236
yszy (ko typu ,Drag’) ATC® 1Torch® SL 60 90°6.1M 7-5260
Deflektor 9-8243
. Uwaga: Wszystkie zestawy czesci zamiennych zawieraja dziesie¢ (10) koricéwek, pigc¢
Naktadka dyszy - Ziobienie 9-8241 (5) elektrod i jeden (1) izolator startowy.

PROFILE ZLOBIENIA

Zakres pradu
Zlobienia

Glgbokos¢

Szerokosc Profil

Zestaw dwustopniowego

Zespolu filtra powietrza Wykres profilu Zztobienia do wyboru wilasciwej koncdwki Ztobienia w zaleznosci od

Zzastosowania.

,Deluxe”
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ESAB Cutmaster 100
Funkcje cigcia TRUE™
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ESAB Cutmaster 100 wazy 28 kg i zapewnia 100 amperéw pradu
ciecia Lekka, kompaktowa konstrukcja tego urzadzenia sprawia,

ze jest to najbardziej przenosna i wydajna maszyna do ciecia. To
urzadzenie w potgczeniu z 1Torch zapewnia maksymalng wydajnosé
ciecia wynoszaca 45 mm. Wieksza wydajnosc ciecia niz jakikolwiek

inny system w tej klasie!

Zestawy obejmuja: urzadzenia, uchwyt SL100 1, zestaw czesci

zamiennych, filtr/regulator powietrza, przewdd roboczy i zacisk oraz

przewdd zasilajacy.

TRUE Cut - 35 mm

Uchwyt z funkcja szybkiego odfgczania utatwiajgcy konserwacje
lub konwersje uchwytu maszynowego

Automatyczne ponowne zajarzenie siatki lub siatki cieto-ciggnionej

dla maksymalnej wydajnosci

Patak zabezpieczajgcy TRUE-Guard zapewniajacy najwyzsza

ochrone

Technologia SureLok zapewniajgca lepsza jakosc cieé i diuzsza

zywotnosc¢ czesci

Dane techniczne

Dane do zaméwienia

Prowadnica do cigcia
,Deluxe”

Jednostopniowy zespot
filtra powietrza

Prowadnica do cigcia wzdtuzn

Zestaw dwustopniowego
zespotu filtra powietrza

Zalecane cigcie 35mm ESAB Cutmaster 100 6,1 m SL100 400 V 3 fazy CE 0559117304
Maksymalne cigcie 45 mm ESAB Cutmaster 100 15,2 m SL100 400V 3 fazy CE | 0559117314
Zdolnos¢ przebicia 20 mm
Maks. prad cigcia 100A
Znamionowy moc 12 KW Opcje i akcesoria
Wymiary 305 x 381 x 762 mm Zestaw czgsci zamiennych (100 A) 5-2556
Masa 28,1 kg Prowadnica do cigcia "Deluxe 7-8910
" Prowadnica do ciecia okragtego 7-3291

Cisnienie powietrza 5,2 bara - . . ;

Zestaw prowadnicy do cigcia promieniowego/orbit- 77501
Przeptyw powietrza 2121/m alnego B
Napigcie wejsciowe 400V - 3 fazy, 50/60 Hz Prowadnica do ciecia wzdtuznego 7-8911
Cykl pracy 80% przy 100 A Ploza dystansowa do cigcia 40 A 9-8251
Pobor pradu 27 Aprzy 400V, 3 fazy Ploza dystansowa do cigcia 60-120 A 9-8281

Ostona spustu 9-8420
Czesci eksploatacyjne i zamienne uchwytu 1Torch SKkérzana oslona przewodu, 6.1 m 9-1260
Elektroda 9-8215

Skdrzana ostona przewodu, 15,2 m 9-1280
Izolator startowy 9-8213 e
lzolator startowy — Heavy Duty 9-8077 Zdalne sterowanie wiszace 7-3460
Koricowka typu ,Drag” (60 A) 0-8252 Przedtuzenie uchwytu na reke 7-7744
Koricowka do cigcia z odsunigciem (90-100 A) | 9-8212 Przedtuzenie przewodu uchwytu ATC 1Torch 4,6 m 7-7544
Koricéwka — Zlobienie B (50-100 A) 9-8226 Przedtuzenie przewodu uchwytu ATC 1Torch 7,6 m 7-7545
Koricowka — tobienie C (60-120 A) 0-8297 Przedtuzenie przewodu uchwytu ATC 1Torch 15,2 m 7-7552
Koncowka — ztobienie D (60-120 A) 9-8228 Jednostopniowy Zesp(')% filtra powietrza 7-7507
Nakfadka dyszy 9-8218 Zestaw dwustopniowego zespotu filtra powietrza 9-9387
Ostona o maks. cyklu zycia 9-8237 Wazek wielofunkcyjny 7-8888
Nakfadka dySZy (1y|k0 typU ,,Drag”) 9-8236 ATC® 1Torch® SL 100 75°6.1M 7-5206
Deflektor 0-8243 ATC® 1Torch® SL 100 90°6.1M 7-5263
Naktadka dyszy - Ztobienie 9-8241

Uwaga: Wszystkie zestawy czesci zamiennych zawierajg dziesiec (10) koricdwek, piec (5)

elektrod i jedna (1) kasete startowa.

PROFILE Zt OBIENIA
Zakres pradu  Glgbokos¢ Szerokos¢ Profil
Zlobienia
S%’lcgw“a 40 A (MAX) | Plytki Waski [
g%’lcg""ka 50-100A | Gleboki | Waski o
g"’)ﬁcg‘”ka 60-120 A | Sredni | Sredni [—
g‘;?g‘”ka 60-120A | Plytki Szeroki | M|
tKy%rlcEwka 120 A Sredni Szeroki ———-

Wykres profilu Ztobienia do wyboru wiasciwej koricowki Ztobienia w zaleznosci

od zastosowania.

1¥3zids
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ESAB Cutmaster 120

Funkcje ciecia TRUE™
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ESAB Cutmaster 120 wazy tylko 28 kg i zapewnia 120 amperéw
pradu ciecia dla zalecanego ciecia 40 mm i maksymalnego cigcia
55 mm. Ta kompaktowa jednostka, podobnie jak wszystkie inne
Cutmastery, jest standardowo wyposazona w uchwyt 1Torch,
zapewniajgc dobrze znany w branzy komfort i niezawodnosc.

Zestawy obejmuja: urzadzenia, uchwyt SL100 1, zestaw czesci
zamiennych, filtr/regulator powietrza, przewdd roboczy i zacisk oraz
przewdd zasilajacy.

B TRUE Cut-40 mm

B Uchwyt z funkcja szybkiego odtgczania utatwiajgcy konserwacije
lub konwersje uchwytu maszynowego

B Automatyczne ponowne zajarzenie siatki lub siatki cigto-
ciggnionej dla maksymalnej wydajnosci

B Patgk zabezpieczajacy TRUE-Guard zapewniajgcy najwyzsza
ochrone

B Technologia SureLok zapewniajaca lepsza jakos¢ cie¢ i dtuzsza
zywotnosc¢ czesci

Dane techniczne Dane do zamoéwienia
Zalecane cigcie 40 mm ESAB Cutmaster 120 6,1 m SL100 400V 3 fazy CE 0559119304
Maksymalne cigcie 55 mm ESAB Cutmaster 120 15,2 m SL100 400 V 3 fazy CE 0559119314
Zdolnos¢ przebicia 25 mm
Maks. prad cigcia 120A
Znamionowy moc 15,4 KW Opcije i akcesoria
Wymiary 305 x 381 x 762 mm Prowadnica do cigcia "Deluxe” 7-8910
Masa 28,1 kg Prowadnica do ciecia okragtego 7-3291

Zestaw prowadnicy do cigcia promieniowego/orbitalnego | 7-7501
Cisnienie powietrza 5,2 bara - . ;

Prowadnica do ciecia wzdiuznego 7-8911
Przeplyw powietrza 212 1/m .

Ploza dystansowa do cigcia 40 A 9-8251
Napigcie wejsciowe 400V - 3 fazy, 50/60 Hz .

Ploza dystansowa do cigcia 60-120 A 9-8281
Cykl pracy 40% przy 120 A

Ostona spustu 9-8420
Pobor pradu 32 Aprzy 400V, 3 fazy :

Skdrzana ostona przewodu, 6,1 m 9-1260
Czesci eksploatacyjne i zamienne uchwytu 1Torch Skorzana ostona przewodu, 15,2 m 9-1280
Flekiroda 9-8215 Zdalne sterowanie wiszace 7-3460
Izolator startowy 9-8213 Przedtuzenie uchwytu na reke 7-7744
Kaseta poczatkowa — Heavy Duty 9-8277 Przedtuzenie przewodu uchwytu ATC 1Torch 4,6 m 7-7544
Koricéwka typu ,Drag” (60 A) 9-8252 Przedtuzenie przewodu uchwytu ATC 1Torch 7,6 m 7-7545
Koncowka do cigcia z odsunigciem —
(120 ) 9-8253 Przedtuzenie przewodu uchwytu ATC 1Torch 15,2 m 7-7552
Koric6wka — zlobienie B (50-100 A) 9-8226 Jednostopniowy zespdt filtra powietrza 7-7507
Koric6wka — zobienie C (60-120 A) 9-8227 Zestaw dwustopniowego zespotu filtra powietrza 9-9387
Koricéwka — Zlobienie D (60-120 A) 9-8228 Wazek wielofunkcyjny 7-8888
Koricowka — obienie E (120 A) 9-8254 ATC® 1Torch® SL 100 75°6.1M 7-5206
Nakfadka dyszy 9-8218 ATC® 1Torch® SL 100 90°6.1M 7-5263
Ostona o maks. cyklu zycia 9-8237
Naktadka dyszy (tylko typu ,Drag”) 9-8258
Deflektor 9-8243 Uwaga: Wszystkie zestawy czesci zamiennych zawierajg dziesiec (10) koricdwek, pigc (5)
Nakfadka dyszy - Ztobienie 9-8241 elektrod i jedng (1) kasetg startowa.

Prowadnica do cigcia
,Deluxe”

o,

Prowadnica do cigcia wzdtuzn

Zestaw dwustopniowego
zespotu filtra powietrza

Jednostopniowy
zespdt filtra powietrza

PROFILE ZtOBIENIA

Zakres pradu  Glgbokos¢ ~ Szerokos¢
Zlobienia

Profil

Roneavkal a0 A(MAX) | Piytii | Waski [W—
tKy%ngWka 50-100 A Glgboki | Waski [wncomm
t@%’lcgw“a 60-120 A Sredni | Sredni —
Bonogwkal 6o-120 A Piytki | Szeroki | I

ggl‘fgw“a 120 A Sredni | Szeroki | i)

Wykres profilu ztobienia do wyboru wiasciwej koricowki ztobienia w zaleznosci od
Zzastosowania.
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1Torch SL60, SL60QD i SL100
Lekkie i wytrzymate uchwyty plazmowe

1l'orch

with Surel ok® Technology

B Ergonomiczny uchwyt ze spustem

tatwa wymiana czesci eksploatacyjnych, mniej czesci

eksploatacyjnych

B Nowa opcja szybkiego odtgczania Advanced Torch

Connector (ATC)

B Doskonate wskazniki ciecia nawet przy wyzszych

predkosciach
m 1 rok gwarancji

Dane techniczne SL60/SL60QD 1Torch Dane do zaméwienia
Prad cigcia, A 20-80 SL60QD uchwyt i przewdd 6,1 m, glowica 75° 7-5604
Zakres wejsciowego cisnienia roboczego 6986 bara SL60QD uchwyt i przewdéd 15,2 m, glowica 75° 7-5605
powietrza s Zespét rekojesci uchwytu SLEOQD, glowica 75° (bez przewodow) 7-5680
Wymagania dotyczace przeptywu powietrza 142-2351/s SL60QD, przewdd 6,1 m 4-5604
Cykl pracy 100% przy 60 A SL60QD, przewdd 15,2 m 4-5605
Cisnienie powietrza uchwytu 5,2 bara SL60 uchwyt i przewdd 6,1 m, glowica 75° 7-5204
Zapotrzebowanie powietrza 190 I/s SL60 uchwyt i przewdd 15,2 m, glowica 75° 7-5205

SL60 uchwyt i przewdd 6,1 m, glowica 90° 7-5260
Dane techniczne SL.100 1Torch SL100 uchwyt i przewdd 6,1 m, glowica 75° 7-5206
Prad cigcia, A 20-120 SL100 uchwyt i przewdd 6,1 m, glowica 90° 7-5263
'Z)zl‘::'iﬁr::ajéciowego cisnienia roboczego 6,2-8,6 bara (90-125 ps) Uchwyt zmechanizowany SL100 1,5 m korpus 180° 7-5213

Uchwyt zmechanizowany SL100 3,0 m korpus 180° 7-5214
Wymagania dotyczace przeptywu powietrza 142-2351/s -

Uchwyt zmechanizowany SL100 7,6 m korpus 180° 7-5215
Gykl pracy 100% przy 100A Uchwyt zmechanizowany SL100 15,2 m korpus 180° 7-5216
Cisnienie powietrza uchwytu 5,2 bara
Zuzycie powietrza w uchwycie 190 I/s

Izolator stanowy
Nakfadka dyszy

Nakfadka dyszy do
ciecia kontaktowego

Naktadka dyszy
- ztobienie

Deflektor

Materialy eksploatacyjne SL60

. o

'

&

Koricéwka

Elektroda

Naktadka dyszy wydtuzajaca zywotnosé

Advanced Torch Connector (ATC)

N 'Gi Konstrukcja szybkoztacza typu ATC zapewnia dodatkowg
1l' orch s?m_ elastycznosc¢ w prawie kazdym systemie plazmowym.
Ui (60) 98218 Zmiana na uchwyt zmechanizowany, wymiana
" uszkodzonej jednostki lub po prostu zmiana dtugosci
j‘ _9: przewoddéw odbywa sie szybko i nie wymaga narzedzi.
0 9-8237 9-8243

Czesci zamienne

Przedtuzki ATC Lead zapewniajg elastycznos¢ pracy

o B_-_r:s "~ wodlegtosci do 30,4 m od urzadzenia. ATC utatwia
8.3487  8-3486 9.8218 ‘;"8"2 ” dodawanie lub odejmowanie catkowitej dtugosci
N ) Nt przewodu uchwytu w miare zmieniajacych
Wﬁ;ﬁﬂg— LE—=— i sie wymagan.
9-8215 9.8213 9-8226 B 9-8237 9-8241

Gtowica uchwytu

(60A)




// SPRZET DO CIECIA PLAZMOWEGO

PT - uchwyty plazmowe
PT-37
Uchwyt plazmowy PT-37
Opis Numer katalogowy
PT-37, z zghatkg, przewdd 7,6 m 0558004862
PT-37, przewdd 5,2 m 0558004895
Wspornik uchwytu 0558005926

Opcje i akcesoria (mechanizacja)

Interfejs CNC z przewodem 15,2 m 0558004215
Zestaw do mechanizacji plug-and-play 0558007885
Zdalny sterownik 0558008349

o 'ﬁﬂ%‘{:g Q ",,: e a

Dane do zaméwienia PT-38
Uchwyt plazmowy PT-38 - 7,6 m 0558006786
Uchwyt plazmowy PT-38 - 15,2 m 0558006787
Bez materiatdw eksploatacyjnych
Opcje i akcesoria
Zestaw materiatow eksploatacyjnych 60 A 0558008419
Zestaw materiatow eksploatacyjnych 90 A 0558007640
Zestaw prowadnic uchwytu "Deluxe" (do okrggéw 45-1060 mm) 0558003258
Zestaw prowadnic uchwytu podstawowego (do okregéw 45-750 mm) | 0558002675
Czesci eksploatacyjne do uchwytu z PowerCut™ 900
Ostona termiczna 0558008094
Dysza 60 A 0558008417
Dysza 40 A (typu Drag) 0558007682
Elektroda 0558005220
Dyfuzor gazu 30-70 A 0558005217
Prowadnik dystansowy 0558008592
Ostona termiczna do zobienia® 0558008591
Dysza Hobiaca” 0558008588 B Ergonomiczny uchwyt dla wygodniejszej obstugi
Czesci eksploatacyjne do uchwytu z PowerCut™ 1600 B Duzy przefacznik dia lepszej obstugi w rekawicach
Ostona termiczna 0558008094 ochronnych
Dysza 90 A 0558007680 B Nowa technologia blowback
Dysza 70 A 0558005219 B katwa wymiana czesci eksploatacyjnych, mniej czgsci
Dysza 40 A (typu Drag) 0558007682 eksploatacyjnych.
Elektroda 0558005220 ® Solidne odcigzenie
" Dyfuzor gazu 30-70 A 0558005217 Wymiana uchwytu bez narzedzi
= Dyfuzor gazu 90 A** 0558004870
g - Przewodnik odsunigcia 0558006614
g g Ostona termiczna do Zobienia** 0558008186
E % Dysza ztobigca ** 0558007681
o * Tylko do Zlobienia za pomocg PowerCut 900
g **Tylko do ztobienia za pomocg PowerCut 1600
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Dane do zaméwienia PT-39 Dane do zamoéwienia PT-26
PT-39 PC400 Zamienny uchwyt 4,5 %) 0558010576 Uchwyt plazmowy PT-26 - 7,6 m - 70° 0558002208
PT-39 PC700 Zamienny uchwyt 7,6 *) 0558011580 Uchwyt plazmowy PT-26 - 15,2 m - 70° 0558002209
*) Czesci eksploatacyjne nalezy zamawia¢ osobno Uchwyt plazmowy PT-26 - 7,6 m - 90° 0558004031
Opcije i akcesoria Uchwyt plazmowy PT-26 - 15,2 m - 90 0558004032
- . Uchwyt PT-26 do mechanizacji — 7,6 m, 180° 0558002320
Zestaw czesci eksploatacyjnych 50 A 0558010585 T hanizaci— 152 m. 180 0558002321
chw! - 0 mechanizacji — 15,2 m, ®
Zestaw czesci eksploatacyjnych 20-30 A 0558010586 n J

Opcje i akcesoria

Czesci eksploatacyjne i zamienne

Zestaw materiatow eksploatacyjnych 150 A 0558002864
Elektroda 0558005220 — -
- Zestaw materiatow eksploatacyjnych 300 A do Deuce Pack 0558004030
Przegroda wirowa 30-80 A 0558005217 - -
Skorzana ostona weza uchwytu 7,6 m 0558002921
Dysza 20-30 A 0558011620 - -
Skorzana ostona weza uchwytu 15,2 m 0558002922
Dysza 50 A 0558004878 —
- Dysza Ztobigca 200 A 0558003718
Ostona termiczna CE 0558011886 —
- Dysza Ztobigca 300 A 0558003795
Prowadnik dystansowy 0558010581 - .”
Ostona termiczna do uchwytu (do Zobienia) 0558003797

Czesci eksploatacyjne i zamienne

Gorny O-ring korpusu uchwytu 0558003721
Dolny 0-ring korpusu uchwytu 0558003720
Uchwyt elektrody, w tym. O-ring 0558003707
Uchwyt elektrody, w tym. gérny O-ring 0558003708
Uchwyt elektrody, w tym. dolny O-ring 0558003709
Rura przegrody 0558003710
Izolator, w tym O-ring 0558003711
0-ring izolatora 0558003712
Elektroda, powietrzna, N,, N,/H 0558003722
Elektroda, Ar/H 0558003723
Podstawowy zestaw cyrkia dla PT-38 Dysza 50 A (z O-ringiem) 0558003716
Dysza 150 A (z O-ringiem) 0558003717
Dysza 250 A (z O-ringiem) 0558003798
Dysza 300 A (z O-ringiem) 0558003794
Elektroda, w tym. gérny O-ring 0558003724
Elektroda, w tym. dolny O-ring 0558003725
Przewodnik odsunigcia 0558003713
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Pakiet uchwytu "deluxe" do cieé okraglych o rednicy od 45 do 1060 mm. Srodek s
mocowany jest za pomoca trzpienia, magnesu lub przyssawki. Nadaje sie réwniez Zestaw materialéw eksploatacyjnych PT-38 m
do prostych ciec.
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NIEZROWNANA OBStUGA
| WSPARCIE.

Posiadacze wszystkich produktéw marki ESAB mogg oczekiwaé obstugi na najwyzszym poziomie.
wykwalifikowani specjalisci z dziatu obstugi klienta niezwtocznie odpowiedzg na wszelkie pytania
w rozwigzaniu problemow i udzielg wsparcia w zakresie konserwacji i modernizacji maszyn Ponadto

produkty udzielamy najobszerniejszej gwarancji na rynku. |||I'"|'

Wybor produktu ESAB to pewnos¢ optymalnego rozwigzania teraz i w przysztosci. Dostepne sg ta
w zakresie produktow i procesow. Informacji o kompletnych rozwigzaniach ESAB udziel'aja_;_ p
i dystrybutorzy firmy ESAB. S

Aby uzyska¢ dodatkowe informacje, odwiedz esab.com

ESAB / esab.com




